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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
1. Наставление по войсковому ремонту содерж ит операционные 

карты по замене (демонтажу и монтажу) того или иного агрегата, 
узла или детали; кроме того в Наставлении приводятся техниче
ские условия на монтажные работы на танке Т-37.

2. В операционных картах дается перечень демонтаж но-монтаж
ных работ, являющ ихся необходимой составной частью всякого 
ремонта и основным видом ремонта в войсковых частях.

3. К аж дая операционная карта включает операции для всех 
работ по смене данного агрегата, или узла. В том случае, когда 
смене или демонтажу агрегата узла или деталей предшествует смена 
или демонтаж другого какого-либо агрегата или узла, в Ъперацион- 
ной карте ‘сделана ссылка на соответствующ ую карту.

4. Время на выполнение операций указано в человеко-минутах.
5. Общее время простоя танка в ремонте будет равно времени 

в человеко-минутах, деленному на количество одновременно рабо
тающих. )

Время на выполнение работ рассчитано на сработавшую бригаду 
средней квалификации; при производстве ремонта используются 
табельный инструмент и приспособления походных мастерских.

6. Инструменты и приспособления, необходимые для выполне
ния работ, перечислены в каж дой карте отдельно по каж дой опе
рации и в Конце карты—для всех работ.

Такое перечисление дает возможность быстро подготовить ра
бочее место (что особенно важно при высылке бригады к месту 
повреждения танка и отрыва от ремонтных средств войсковой 
части). Кроме инструментов и приспособлений, указанных в соот
ветствующих картах, Следует брать с собой и крепежные матери
алы (нормали), 20—25% общего количества, потребного на монтаж 
данного агрегата или узла.

7. Все работы, связанные с центровкой, регулировкой агрега
тов и установкой необходимых зазоров, долж ны  проводиться и 
проверяться под непосредственным руководством техника подраз
деления.

8. Средний ремонт танков должен производиться под непо
средственным руководством помощника командира по технической 
части (инженера части).

9. В Наставлении все номера деталей указаны согласно катало
гам запасных частей танка типа Т-37.
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10. Операционные карты на отдельные работы по замене агрега
тов даны независимо друг io t  друга, так как в  процессе ремонта 
танков могут встретиться самые различные сочетания агрегатов, 
узлов и деталей, требующих ремонта или замены.

К омандир. части или подразделения (их помощники), организуя 
ремонт танка, должен установить такой порядок выполнения работ, 
при котором не повторялись бы дваж ды  отдельные операции, чтобы 
все работающие по ремонту танка люди были максимально загру
жены, чтобы не было простоев. Те операции по ремонту танка, 
которые Не предусмотрены в операционных картах, целесообразно 
производить между отдельными операциями.

11. Командиры частей обязаны так организовать войсковой ре
монт танков, чтобы максимально обеспечить подготовку личного 
состава к работе в полевых условиях. П роводя обучение лич
ного состава по данному Наставлению, командиры частей и их по
мощники должны свои замечания и Пожелания, как по самому со
держанию, так и по (оформлению Наставления направлять в 3-й 
отдел АБТУ РККА.

Классификация и организация ремонта

Основу ремонта материальной части танков составляют свое
временно проводимые (технические осмотры, текущие и средние 
ремонты, а не капитальный.

Устанавливаются три вида ремонта танков в зависимости от 
характера й об’ема производимых работ: а) текущий; б) средний;
в) Капитальный.

Текущий ремонт. При текущем ремонте производятся в основ
ном простейшие работы и 'замена отдельных деталей. Ремонт вы
полняется в процессе эксплоатации танка, на основании техниче
ских осмотров. При текущ ем ремонте, по мере надобности, допу
скается замена отдельных деталей в агрегатах с частичной разбор
кой его, но агрегаты с танка не снимаются.

Снятие агрегата с танка разрешается в гом ''случае, когда ка
кая-либо деталь не может быть заменена без снятия агрегата.

В каж дом  отдельном случае агрегат снимается по указанию 
помощника командира по технической части с разрешения коман
дира и комиссара части.

Примерные случаи, при которых замена деталей в агрегатах 
и узлах потребует снятия агрегатов с танка: а) замена цилиндров, 
поршней; б) замена поршневых пальцев, колец; в) замена дисков;
г) разные сварочные работы по ремонту деталей.

Текущий 'ремонт производится силами и средствами подразде
лений. Д л я  работ, которые не |могут быть выполнены (по об’ему 
или сложности) средствами подразделения, используются средства 
части. 1 \

Средний ремонт производится тогда, когда танк выработал ми
нимальный межремонтный срок, который устанавливается по про
должительности работы двигателя.
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При среднем ремонте производятся в основном демонтажно- 
монтажные работы по замене одного или нескольких агрегатов, тре
бующих ремонта, одновременно проверяется техническое состоя
ние незаменяемых агрегатов.

Д опускается переборка, ремонт и замена Деталей в незаменя
емых агрегатах 1с таким расчетом, .чтобы они обеспечили работу до 
очередного текущ его или среднего ремонта. Средний ремонт произ
водится агрегатным 'методом, по мере надобности, силами и 
средствами ремонтных мастерских войсковых частей и подразделе
ний. ( I ,

При производстве среднего ремонта своего танка обязательно 
участвует экипаж.

Основанием для производства среднего ремонта служит акт 
технической комиссии, утвержденный командиром и комиссаром 
части, согласно требованиям «Наставления по эксплоатации и пар
ковым службам АБТУ РККА».

Сменяемые при текущем и среднем ремонте детали, которые 
еще можно отремонтировать, сдаю тся в склад  части и (затем по 
указанию начальника автобронетанковых войск округа направля
ются 1в надлежащ ей упаковке в окружные ремонтные базы для 
ремонта.

Капитальный ремонт производится только по надобности и 
тогда, когда все агрегаты и узлы танка, а такж е корпус его, тре
бует полной разборки и ремонта.

Необходимость отправки танка в капитальный ремонт опреде
ляется актом технической комиссии на месте, в зависимости от 
степени износа механизмов и выработки минимального межремонт
ного 1срока.

Основанием для производства капитального ремонта танка слу
жит, так же, как и при среднем ремонте, акт технической комиссии, 
утвержденный командиром |и комиссаром части, и наряд началь
ника автобронетанковых войск округа.

Установленные межремонтные сроки (до среднего ремонта 
200 часов, до капитального 800 час.) являю тся минимальными, ко
торые каждый танк должен выработать.

Во всех случаях ремонт танка производится только на основа
нии акта технической комиссии, утвержденного командиром и ко 
миссаром части, в котором указывается, какие механизмы необхо
димо заменить или отремонтировать.

Если танк, выработав установленный межремонтный срок по 
своему техническому состоянию не требует ремонта, то экспло- 
атация его продолжается нормальным порядком.

Срок дальнейшей эксплоатации танка определяется актом тех
нической комиссии и отдается в приказе по части.

Танки, не выработавшие своего минимального межремонтного 
срока, но по  техническому состоянию требующие среднего или 
капитального ремонта, направляются в ремонт на основании акта 
технической комиссии. Одновременно с этим командир части доно
сит в АБТУ РККА о досрочном выходе танка в ремонт, с указа-
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пнем причин недовыработки межремонтного срока и характера 
повреждений механизмов.

Ремонт агрегатов,, снятых с танков, при наличии оборудования 
и квалифицированной рабочей силы, освоившей ремонт этих агре- 
готов (производится в мастерских подразделений или в части, по 
плану, утвержденному начальником автобронетанковых войск ок
руга.

Начальник автобронетанковых войск округа устанавливает, ка
ким войсковым мастерским и ремонт каких агрегатов танка разре
шается, и какие (войсковые части прикрепляются к этим мастер
ским для обеспечения ремонтом.

Д ля нормальной работы !танков в частях все технические ос
мотры необходимо проводить в соответствии с правилами, указан
ными в «Наставлении по парковому обслуживанию танка Т-37» и 
«Наставлении по эксплоатации и парковой службе АБТУ РККА..

В зависимости от производственных возможностей округа и 
войсковых частей начальник автобронетанковых войск округа уста- 

' навливает последовательность ремонта танков, порядок восстанов
ления оборотного фонда агрегатов, узлов и деталей, а такж е дает 
указания, 'где и какие агрегаты ремонтируются и куда поступают 
после ремонта.



ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ НА МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ 
НА ТАНКЕ Т-37

О б щ и е  у к а з а н и я

1. Все тавотницы после установки на место набиваются смазкой 
и подвертываются ключом доотказа.

2. Сальники перед установкой пропитываются в "'техническом 
животном жире и отжимаются. <

3. На тело болтов, крепящих механизмы и детали к днищу и 
к боковым поверхностям корпуса, наматывается пакля, смазанная 
суриком, в сторону, обратную стороне вращения болтов при их за
вертывании. Подмотка пакли под головки болтов не допускается.

4. Шланги, соединяющие патрубки радиатора с патрубками дви 
гателя, перед установкой смазываются белилами.

5. Все детали 1при сборке тщательно очищ аются от грязи, зау
сенцев, а трущиеся поверхности смазываются минеральным маслом.

6. Клепка производится тщательно и без прогиба осей. При рас
клепывании головка заклепки долж на находиться в оправке, диа
метр которой соответствует диаметру головки. М еж ду головками 
заклепок и склепываемыми деталями не долж но быть зазора.

7. Болтовые крепления осущ ествляю тся ключом с рычагом нор
мальной длины.

Конец болта должен выступать из гайки в пределах от 0,5 до 
3 ниток. При подтяж ке болтов коронными гайками под шплин
товку допускается, как исключение, ставить простые шайбы для 
подгонки отверстия под шплинт или Сверление нового отверстия.

При завертывании гайки необходимо слегка смазать нарезную 
часть болта маслом.

8. Шплинт, проходящий через отверстие в стержне болта, утап
ливается в прорези коронной гайки, как и головка шплинта.

Концы шплинта разводятся плоскогубцами, они не должны 
иметь острого или прямого угла перелома. Концы шплинта и его 
головка должны находиться в плоскости продольного сечения 
болта.

Не допускается заменять шплинты вязальной проволокой, гвоз
дями, стальной проволокой и пр. Д ля шплинтовки головки болтов 
соединяются вязальной проволокой попарно (восьмеркой).
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9. Шайбы Гровера притягиваются всей плоскостью к детали и 
к гайке. Устанавливать более одной шайбы Гровера или 'простой не 
допускается.

10. Отверстия под конические штифты подготовляются сле
дующим образом: сопряженные детали сверлятся одновременно 
сверлом, диаметр которого равняется минимальному диаметру от
верстия или немного меньше его, затем отверстие развертывается 
соответствующ ей конусной разверткой; концы конического штифта 
должны выступать из наружной детали, причем они могут быть 
неодинаковой длины, лишь бы они не мешали соседним деталям. 
Расклепка конического штифта при его постановке не допускается.

11. Ш арикоподшипники выпрессовываются под прессом соот
ветствующей оправкой, которая направляется строго по оси валов 
или наружных опор подшипников и упирается во внутреннее 
кольцо шарикоподшипников или в наружное кольцо.

П еред запрессовкой подшипников необходимо тщ ательно очи
стить от песка и земли места установки подшипников.

12. Гайки сальников не завертываются до упора и подтягива
ются по мере необходимости.

Двигатель (группа 01)

1. Прорезка и подгонка паза на коленчатом валу двигателя 
для посадки храповика производятся по специальной калиброван
ной втулке строго по центру коленчатого вала. Смещение оси 
паза по отношению к  оси вала допускается не более 0,06 мм.

При прорезке паза необходимо следить, чтобы в картер двига
теля не попали струж ки и опилки. Запрещ ается пользоваться зу 
билом и молотком.

2. Отверстия для цилиндрического штифта в эксцентрике и ва
лике топливного насоса развертываю тся одновременно перед уста
новкой штифта.

П осле установки штифта в отверстия эксцентрика и валика и 
расклепки, концы штифта зачищаются.

3. При установке крышки клапанных пружин в сборе со што
ком топливного насоса необходимо совместить торец валика с про
резью чашки.

4. Поверхность валика для опоры педали заводки на двига
теле после обрезки валика долж на быть ровная и без заусенцев.

5. Д ля совмещения отверстий в рычаге включения сцепления 
и валике двигателя они долж ны быть развернуты до постановки 
штифта. ,

6. П осле установки водяного насоса в сборе с храповиком ме
ханизма заводки производится соединение тяг и постановка пру
жины. Регулировкой длины тяг добиться, чтобы расстояние от 
верхнего конца педали до плоскости верхней крышки коробки пе
ремены передач было 175 мм ±  15 мм.

7. При установке двигателя в корпус предварительно крепятся 
к двигателю  и к подрамнику передние опоры двигателя, при этом
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болты крепления окончательно не затягиваются. Затем двигатель 
окончательно крепится к перемычке подрамника задней опорой и 
шплинтуется. Затягиваются и шплинтуются болты передней опоры 
двигателя. !

8. Ось коренных подшипников двигателя проходит по продоль
ной оси симметрии подрамника с (отклонением не более 2 мм.

9. Расстояние от опорной поверхности подрамника до лай 
крепления задней опоры двигателя должно быть не более 1,5 мм.

10. Ремень вентилятора не натягивается чрезмерно; ремень 
должен быть натянут таким Образом, чтобы он не мог пробуксо
вывать.

11. После 'окончательной сборки картер двигателя и коробка 
перемены передач заправляются смазкой. Уровень масла te двига
теле долж ен быть на 2 мм выше контрольной риски через 15 мин. 
после заправки. , /

12. При смене двигателя или гребного винта необходимо прове
рить, совпадают ли их оси. Д ля  проверки допускается ставить ме
таллические прокладки (о (отверстиями под болты) под подрамник 
и передние опоры двигателя в местах крепления двигателя к крон
штейнам корпуса. Толщина прокладок 1,2 и 4 мм. Толщина всех 
прокладок не должна быть больше 6 мм, причем прокладки, уста
навливаемые на одном и том ж е двигателе, могут быть разной 
толщины.

Центровку производить специальным шаблоном и приспособле
ниями. , *

13. Отверстия в передних опорах двигателя высверливаются 
при установке их в соответствии с отверстием поперечной балки 
корпуса. j

14. Расстояние от уступа диаметром 80 мм на валу винта до 
шкива вентилятора диаметром 82 мм в осевом направлении д о лж 
но быть равно 72  мм +  1,5 мм. Это расстояние выдерж ивается при 
установке двигателя, проверяется специальным шаблоном.

15. Биение вала винта на переднем конце по диаметру 80 мм 
допускается не более 0,20 мм.

16. На двигатель ставятся свечи типа 8 Устанавливать 
другие свечи не допускается, так как концы электродов этих све
чей будут занимать неправильное положение в  камере сгорания.

17. Концы провода высокого напряжения, снабженные нако
нечниками, вставляются доотказа в гнезда распределителя и бо
бины. Они должны иметь надежный контакт.

На провод высокого ^напряжения под скобу крепления его к 
головке блока цилиндров надевается 1 резиновая трубка длиной 
40 мм. Н е допускается перетягивать скобой резиновую трубку и 
вместе с ней изоляцию провода.

18. Пластины, соединяющие свечи с распределителем, должны 
быть достаточной длины. При установке н а- двигатель их не сле
дует сильно перегибать.
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19. Все отверстия для крепления к двигателю выхлопной и вса
сывающей 'труб должны быть цилиндрическими; лапки, прилегаю
щие к плоскости двигателя, должны быть одинаковой высоты.

20. Прилегающая к двигателю плоскость труб должна прове
ряться по контрольной плите. В этой плоскости не долж но быть 
зазоров.

21. Педаль акселератора устанавливается таким образом, чтобы 
расстояние от ее г-оловки до нижней кромки ограничителя хода 
педали в горизонтальном направлении равнялось 25 мм. Д опу
скается отклонение в +  ;5 мм. Подгибание рычага педали акселе
ратора не допускается. Допускается выгибать поводки в таких ме
стах, в которых выгиб не будет мешать работе поводков.

Д о п у с т и м ы е  з а з о р ы  в д в и г а т е л е
М еж ду го ло в к о й  порш ня и ц и л и н д р о м ..........................................  0,584—0,785 мм
М еж ду  верхн ей  частью  ю бки п о р ш н я и ц и л и н д р о м ................... 0,075—0,2 мм
М еж ду п орш н евы м  кольцом  и стенкой  кан авки  по вы соте . 0,025—0,1 мм
В м есте сты ка  к о л ь ц а ....................................................................................  0,25—0,38 мм

' П р и  п осад ке  п о р ш н ево го  п альца  в бобы ш ку  п орш ня зазо р а
не д о п у ск ается . В озм ож ен натяг в ....................................................0,05 мм

М еж ду пальцем  и втулкой  в ер х н ей  головки  ш а т у н а ................... 0,00—0,02 мм
М еж ду  стерж н ем  клапапа и н ап р авляю щ ей  вту л ко й  . . . .  0,038—0,15 мм 
М еж ду  стер ж н ем  клап ана  и толкателем :

а) в с а с ы в а ю щ и м .................................................................................... 0,25 мм
б) в ы х л о п н ы м .........................................................................................0,32 мм

М еж ду бо к о в ы м и  повер х н о стям и  зу б ье в  м е д е д е л и т е л ь н ы х
ш естер ен  • ...................................................................................   V . . . . 0 ,075—0,3 мм
У ш атуна вн и зу  м еж ду  щ екам и  колен чатого  в а л а ...................  0,008—0,012 мм
У ш атуна в в е р х у  м еж ду боб ы ш кам и  ..........................................  0,044—0,053 мм

Вентилятор

1. Крылья вентилятора подбираются по весу. Разница в весе 
между крыльями одного и того же вентилятора должна быть не 
более 5 г.

2. П осле приклепки крыльев к крестовине собранный вентиля
тор балансируется на специальном приспособлении с точностью до 
5 г на плече 245 мм.

3. Если при балансировке потребуется снять металл, то он сни
мается с крыла со стороны торца, лежащ его ближе к крыльчатке. 
Снимать (металл по наружному диаметру крыльев не допускается.

4. Приклепанные крылья проверяются по плите на правильный 
разворот и общую плоскость вращения, причем зазор между опор
ными кромками крыльев и плитой допускается не более 2 мм.

5. Осевой люфт валика вентилятора допускается не больше 
0,1 мм. !

6. Ремень вентилятора считается правильно натянутым, если 
при повороте рукой (крыльчатка повернется на 35—45 мм (изме
ряется по радиусу крыльчатки).

I Водяной насос (группа 04)
1. П ередаточная шестерня водяного насоса устанавливается на 

шпонке и штифте. , i 1 \
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2. Корпус и крышка водяного насоса в плоскостях свертывания 
притираются по плите и перед свертыванием смазываются тонким 
слоем спиртового шеллачного лака.

3. Сальник корпуса водяного насоса после установки на корпус 
пропитывается в •техническом животном жире 'и туго набивается 
по так, чтобы крышка насоса плотно прилегала к фланцу корпуса.

4. При включении и выключении рычага включения и выключе
ния водяного насоса приклепанный к  нему стопор долж ен попадать 
в отверстие кронштейна рычага.

5. Шпонки храповика механизма заводки двигателя после со е
динения штифтом и расклепки штифта зачищаются.

6. При работе с нагрузкой проверяется плотность прилегания 
крышки водяного насоса к корпусу, а такж е весь механизм на во
донепроницаемость. Просачивание воды допускается не более 
0,1 л за 10 мин. испытания (при высоте подсасываемого столба 
воды в 175 мм и выбрасываемого столба воды  в 840 мм).

7. В месте прилегания кож уха передаточной шестерни к к о р -. 
пуоу коробки перемены передач не долж на проходить^ смазка.

8. Биение кольца на конце 'вала насоса допускается до 0,3 мм.
4

Передний мост (группа 06)

1. Карданная труба крепится с промежуточным валом и стенкой 
танка корпуса после установки моста на опорные кронштейны.

2. Стяжные болты опорных кронштейнов моста затягиваю тся 
после окончательной установки моста на опорах и крепления растя
жек.

3. Плоскости прилегания опорных кронштейнов моста и про
кладки смазываются суриком.

4. Расстояние от боковых листов [до торца полуоси моста 
должно быть одинаковым по обе стороны корпуса. Д опускается 
отклонение в пределах до 2 мм.

5. Постановка прокладок между кронштейнами тормозных в а 
ликов и кронштейном педального вала, укрепленным на карданной 
трубе, не допускается.

6. Тормозной валик долж ен возвращ аться из рабочего полож е
ния в нейтральное под действием стягивающих пружин тормозной 
колодки.

7. Установленные в нейтральном положении на корпусе тяги 
рычага поворота и рычажки тормозных валиков должны нахо
диться иод углом в 15° от вертикали вперед по ходу танка.

8. При сборке тормозов воспрещается разгибать пружины 6-35 
и 6-38, устанавливаемые на место.

9. Зазор между сухарями 6-55 и башмаком колодки должен 
быть от 0,5 мм до 1,5 мм. i

10. Регулировка колодок производится специальной чертилкой, 
надеваемой на полуось.

Правая (верхняя) колодка регулируется при помощи эксцентри
ковой шайбы (или регулировочного болта), пока не получится за-
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юр от 0,75 мм до 1,25 мм. Зазор измеряется з трех местах, м еж ду 
колодкой и краями барабана, приблизительно на 50 мм от концов 
ленты феррадо и посредине, после чего эксцентриковая шайба (или 
регулировочный болт) закрепляется на колодке.

Нижняя (левая) колодка регулируется при 'помощи двухходо
вого винта (регулировочного), пока не получатся зазоры указанной 
величины, после чего регулировочный винт стопорится стопором 
и контргайкой.

После этого устанавливается вторая эксцентриковая шайба (или 
регулировочный болт), доводится до соприкосновения (без натяга) 
с ребром нижней колодки и закрепляется 'на колонке.

11. При регулировке допускается зачистка феррадо по барабану 
с тем, чтобы толщина феррадо в зачищенном месте была не ме
нее 4 мм.

12. Разж атая тормозная колодка должна прижиматься плотно 
к барабану своей поверхностью не менее чем на 80% , причем за
зор между неприжатой поверхностью феррадо и барабаном может 
•быть не 'более 0,3 мм.

13. В месте сцепления промежуточного вала с валом коробки 
перемены (передач перед постановкой должна набиваться смазка.

14. В месте соединения карданной трубы (в сборе с мостом) с 
промежуточным валом долж на набиваться «смазка.

15. При регулировке тяг сцепления и  тросов тормоза крайние 
кромки педалей должны находиться от 'задней плоскости угольника 
упора ноги водителя на расстоянии (в горизонтальном направлении) 
85 мм, допустимое отклонение ±  10 мм. t (

16. Тяга собачки тормоза долж на перемещаться в отверстиях 
свободно, без заеданий.

Тележки и гусеницы ходовой части (группа 07)

1. Регулировка ходовой 'части производится по ведущей зуб
чатке со следующими допустимыми отклонениями:

а) ширина колеи по ведущ ей зубчатке 1660 мм +  7 мм;
б) положение катков по отношению к зубчатке +  5 мм;
в) положение направляющих роликов гусеницы по отношению 

к зубчатке +  0,5 мм;
г) положение ленивцев по отношению к зубчатке +  7 мм;
д) непараллельность опорных поверхностей гусениц 10 мм.
2. Опорные поверхности кронштейнов направляющих роликов 

гусеницы, плоскости прилегания к корпусу кронштейнов кривоши
пов ленивцев и кронштейнов крепления тележек ходовой части и 
их прокладки перед постановкой смазываются суриком.

3. Кронштейны кривошипа ленивца подгоняются по месту их 
крепления, для чего ставятся прокладки и распиливаются отверстия 
или сверлятся боковые отверстия.

В исключительных случаях допускается заварка отверстий для 
болтов крепления кронштейна ленивца.
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Толщина прокладок 2 и 4 мм. Под каждую  плоскость ставится 
не более двух прокладок с отверстиями под болты.

4. Д опускается смещение осей отверстий в кронштейнах под 
кривошип ленивца относительно друг друга не более 5 мм.

5. Расстояние от боковых листов до  опорного торца втулки 
кронштейна ленивца долж но быть выдержано с допустимым откло
нением в пределах до 3 ‘мм в ближайшей к кронштейну точке боко
вого листа. . j

6. Расстояние между плоскостью катка ленивца и опорной по
верхностью, прилегающей к «кронштейну ленивца, долж но быть с 
допуском +  1,5 мм.

7. М еж ду шарикоподшипниками одновременно с постановкой 
распорной втулки набивается смазка, которая затем уплотняется 
через отверстие с 'торца (кривошипа шприцем.

8. Гайка на кривошип ленивца навертывается рукой.
9. Наконечник направляющего стержня опоры пружин после 

склепки его с направляющим .стержнем и зачистки мест клепки, 
должен сохранить цилиндрическую форму в пределах указанных 
допусков. Перед надеванием и закреплением наконечнйка на стер
жень надевается гайка с сальником и втулка к направляющей 
трубке (7-59).

10. Стержень с наконечником, вставленной в направляющую 
трубу опоры пружины, долж ен проходить по всей трубе без вся
ких заеданий.

11. Направляющ ая труба стерж ня набивается смазкой.
12. Катки собранной тележки ходовой части должны нахо

диться в одной плоскости. Допустимое смещение плоскости одного 
катка относительно другого долж но быть не более 3 мм. Перекос 
их долж ен быть не более 2 мм на диаметр. Проверка произво
дится по линейке, наложенной на оба ролика по их диаметрам.

13. Перекос тележки ходовой части относительно корпуса дол
жен быть не более 5 мм (измеряется от крайних точек двух кат
ков одной тележки).

14. Пружины тележ ки должны плотно прилегать торцами к 
опорам.

15. Выступающие из звеньев пальцы расклепываются несколь
кими ударами молотка и затем обжимаются. Гусеницы монти
руются на ходовую часть так, чтобы на соприкасающейся с грун
том части цепи впереди по 'ходу танка приходилась 3-уш ковая 
часть траков.

16. Головки пальцев гусеницы должны быть с наружной сто
роны. По положению головок 'определяется, какая гусеница — пра
вая или левая.

Гребной винт (группа |12) 1

1. Разница в весе лопастей в одном комплекте допускается до 
10 г.

Выравнивание в весе производится снятием металла по кривой 
нерабочей поверхности (передней по ходу танка).
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2. При сборке на свободный вал 12-2 навинтить до упора му
фту 12-27 и проверить шаблоном длину от торца муфты до уступа 
на валу диаметром 54 мм. Длина долж на быть не более 144,5 мм.

3. М уфта лопастей (12-27) Должна бы ть сбалансирована стати
ческой балансировкой. После балансировки неуравновешенность 
допускается не более 10 г на радиусе 50 мм (внешний контур 
гнезд лопастей). При балансировке допускается снятие металла 
муфты с внешней поверхности.

4. Лопасти должны балансироваться статической балансиров
кой вместе с муфтой. М аксимальная неуравновешенность ком
плекта допускается до 10 г на радиусе 170 мм.

5. Установка шарикоподшипников в корпус винта и корпуса 
винта на вал производится при помощи специального винтового 
приспособления.

6. Концы замка муфты включения и поворота лопастей должны 
быть загнуты в сторону, противоположную вращению винта, и, 
кроме того, плотно прижаты к муфте и утоплены в прорези.

7. Корпус винта |при сборке наполняется смазкой приблизи
тельно 'на 2/з его свободного об’ема.

8. Правильность установки лопастей винта в положении перед
него хода проверяется специальным шаблоном.

Просвет между краем 1 лопастей и шаблоном 'допускается до
4 мм при отсутствии просвета у другого края лопасти. У одного и 
того ж е винта просвет долж ен быть с одинаковых сторон лопастей, 
а разница между просветами допускается до 2 мм.

В случае если шаблон упирается в лопасть в средней ее части, 
величина двух просветов не долж на быть более 4 мм. Во всех слу
чаях просвет измеряется на 10 мм от кромки лопасти.

Обе лопасти, установленные в положение переднего хода, дово
дятся рукой до крайнего положения. Ш аблоном проверяются штам
пованные лопасти. Установка лопастей, изготовленных ковкой, про
веряется следующим образом.

Собранный винт ставится на плиту передним концом вниз, и 
замеряется высота от плиты до нижней кромки лопасти, находя
щихся в крайнем положении. При этом при переднем ходе (замер 
производится линейкой длиной 500 мм, а при заднем — линейкой 
490 мм. Просвет между краем лопасти и линейкой допускается в 
обоих случаях до 3 мм. 1

9. При неподвижной муфте поворота лопастей (12-61) враще
ние лопасти около ее оси (люфт) должно быть не более, чем на
5 мм '(измеряется по наиболее удаленной о т  оси кромке лопасти).

10. В место соединения вала винта с валом двигателя наби
вается смазка.

11. Фланцы крепления шарового винта и прокладки к ним перед 
постановкой смазываю тся суриком.

12. Винт долж ен выключаться и переключаться легко и полно
стью. Тяги и муфты долж ны передвигаться без заеданий.

13. Рычаг выключения и тяги должны быть отрегулированы та
ким образом, чтобы рычаг совпадал с прорезями планки-замка,
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когда гребной винт полностью включается и выключается. При 
этом между муфтой и роликами должны быть выдержаны следую 
щие зазоры:

а) при включении винта меж ду роликами вилки и муфтой с 
передней стороны 0,4 — 0,8 мм; перекос вилки в обоих муфтах 
допускается до 0,4 мм;

б) между шейкой муфты диаметром 68 мм и роликом с торца 
не менее 1 мм.

14. На !малых оборотах допускается постукивание храповика, 
появляющееся из-за неравномерного хода двигателя.

15. Не допускается шум и стук винта, происходящие из-за сле
дующих причин:

а) радиальный зазор между валиком рейки и валом винта 
больше нормального, т. е. не выдержаны в допусках;

б) распорная втулка шарикоподшипников не заж ата в осевом 
направлении, т. е. при монтаже не выдержан размер в 144,5 мм;

в) неправильно установлена лопасть винта, {не по техническим 
условиям);

г) радиальный зазор между храповиком 12-3 и валом винта 
12-2 больше нормального, т. е. диаметры 34 и 65 мм не выдержаны 
в допусках; 4

д) перекос вала винта относительно вала двигателя;
е) задевание роликов за муфту.

Водяной руль (группа 13)

1. Водяной руль долж ен устанавливаться таким образом, чтобы 
он вращался во  фланцах без заедания и плотно прилегал к  п остав
ленным сальникам.

2. Нейтральному положению руля долж но соответствовать пер
пендикулярное положение рычага управления рулем и продольной 
оси корпуса. Допускается отклонение рычага до 20 мм (измеряется 
но концу рычага).

Смещение вертикальной трубы руля от оси винта в ту или дру
гую сторону допускается не более 5 мм.

3. Трос управления рулем долж ен быть затянут, когда руль 
занимает нейтральное положение и не перемещ ается в отверстии 
рычага трубы руля.

4. Кронштейны горизонтальной трубы ввариваются в гнезда 
на месте установки после регулировки.

После сварки производится проверка регулировки к устра
няются перекосы, появляющиеся из-за нагревания.

Электрооборудование (группа 24-26)

1. Передние фары устанавливаются на танк таким образом, 
чтобы пучки света в горизонтальной плоскости были параллельны 
продольной оси танка. Наклон фар в вертикальной плоскости 
должен быть таков, чтобы на экране, поставленном на 2,5 м от
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носовой части танка, получалось светлое пятно с центром, совпа
дающим с горизонтальной нанесенной на экране линией, на высоте 
0,9 -1 м от пола.

Электрические лампочки (одноваттные 6 в в 21 овечу) устанав
ливаются в рефлекторах так, чтобы на экране получался светлый 
овал без темных пятен посредине.

После регулировки патроны ламп затягиваются имеющимися 
хомутиками в рефлекторах ламп. Стекло долж но быть плотно при
ж ато к корпусу фары.

2. На штепсельную розетку и плафоны внутреннего освещения 
танка, вынесенные из главного переключателя, устанавливается о б 
щий главный (плавкий) предохранитель.

3. Выключатель «стоп» нормальный, типа «Форд», с переверну
тым механизмом, долж ен соединяться с сектором тормоза тросом 
через закрепленную на штанге выключателя спиральную пружину, 
предохраняющую механизм выключателя о т  выпадения при регули

ровке тормозов. Присоединение троса к  сектору тормоза произво
дится при отпущенных, правильно установленных в отношении угла 
наклона педалях. Н атяжение троса должно быть таким, чтобы свет 
сигнала «стоп» зажигался при ходе тормозной педали вперед на 
20— 30 мм.

4. Аккумулятор, полностью заряженный, устанавливается на д е
ревянную подкладку с войлочной подушкой и плотно притяги
вается планками к полу. Наконечники провода и пластины соеди
нения на массу плотно надеваю тся _на 'борны. аккумулятора, предва
рительно очищаются от  окислов, стягиваю тся болтами и слегка 
смазываю тся вазелином.

Корпус аккумулятора изготовляется из пластмассы. Д еревян
ный корпус не допускается.

5. При монтаже электрооборудования не допускается примене
ние изоляционной ленты, а такж е скручивание проводов, изгиб 
под острым углом и надлом провода, прокол изоляции, оголение 
провода.

Провода, проходящ ие через отверстия в металлических частях 
танка предохраняю тся от механических повреждений изоляцион
ной втулки, устанавливаемой в этом месте, или резиновой трубкой 
достаточной длины, надеваемой на провод.

При прокладке проводов в углах радиус кривизны изгиба про
вода долж ен быть не менее 15 радиусов сечения провода.

Концы проводов, крепящ иеся под лапку, должны иметь соот
ветствующий наконечник, а крепящиеся стопорным винтом — обя
зательно залужены.

6. Присоединенные к клеммам провода должны иметь надеж 
ный контакт. Винты >и гайки, крепящие провод, должны быть туго 
затянуты.

7. Ш тепсельные соединения должны быть достаточно плот
ными, чтобы при движении танка они не размыкались.
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8. Болты, проходящие через броню и одновременно крепящие 
скобы проводов, Ставятся кверху гайками для удобства крепления 
скоб. Стержень болта в этих случаях снижается 'по уровню гайки.

9. М еталлические трубки проводов предохраняются от (окисле
ния с внутренней и с наружной стороны.

Все трубки проводов притягиваются скобами к корпусу танка 
н не должны иметь качки и продольного перемещения.

Под провода, идущие без трубок, огибающие острые углы, п од
крадывается металлический ж елобок с радиусом закругления не 
менее 10 мм.

10. Вся электроаппаратура должна присоединяться в соответ
ствии cq схемой и маркировкой концов проводов и опробоваться, 
когда двигатель работает и коробка перемены передач выключена.

1. Поверхности верхних листов, прилегающие к корпусу, перед 
постановкой листов смазываю тся суриком.

2. Прокладки под верхние листы после постановки на место 
смазываются суриком. t

3. Болты, крепящие верхние листы к корпусу, затягиваются 
одновременно с  обеих сторон для обеспечения плотного приле
гания.

4. В случае срыва резьбы при установке верхних листов, допу
скается постановка болтов на проход с наложением гайки на н а
ружной стороне листа корпуса.

В местах, не допускающих установки болта на проход, разре
шается прорезка резьбы большего диаметра, но не более 5 болтов 
для каж дого листа.

Броневые листы



ДВИГАТЕЛЬ

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 1

СМЕНА ДВИГАТЕЛЯ В СБОРЕ 1-1к
Рис. 1

У к азан и я  по вы полнению № И нструм енты X
с и п р и сп о со б  S
о

*
оп ер ац и и деталей лен ия Ч\° 

X  Си В
ре

м
я 

И 
в 

че
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Вынимание двигателя

О твернуть 4 болта крепления рамки 
с сеткой коробки над радиатором и 
снять рамку.

О твернуть гайку уш ка 14-21 верхнего 
крепления радиатора к  листу брони и 
выбить уш ко из отверстия брони.

О твернуть гайку болта крепления к о 
ж уха асбестовой изоляции к выхлопной 
трубе, ослабить болт крепления кож уха 
у картера  маховика двигателя и снять 
кож ух.

С нять асбест с трубы 16-11, отвер
нуть латунны е гайки болтов стяж ных 
скоб трубы  глуш ителя, вы нуть болты 
и снять скобы, соединяю щ ие трубы гл у 
ш ителя с выхлопной трубой.

О твернуть от  верхнего заднего  листа 
брони 2 гайки болтов крепления п л а
фона внутреннего освещ ения и опустить 
плаф он на двигатель.

О твернуть 4 гайки болтов крепления 
кож уха направления воздуха, вынуть 
болты. О твернуть кры ш ку соединитель
ной коробки проводов заднего фонаря, 
отвернуть винты заж им ов проводов и 
о т ’единить провода от коробки.

О тверн уть 2 гайки и вы нуть болты 
кронш тейна углового  ры чага механизма 
закры вания ж алю зи , расш плинтовать и 
вы нуть палец  углового  ры чага соедине
ния поперечной тяги ж алю зи  с  рычагом.

О твернуть 2 гайки болтов крепления 
кронш тейна продольной тяги  ж алю зи и 
вы нуть болты.

27-60к 
Б Ш -3  
111 Г-2

Г П -3
111Г-3

Б Ш -4
ГП -2
Ш Г -2
1-22

16-А-2175
16-А-2095
16-А-5251

Б Ш -4
Г П -2
Ш Г-2
24-28-КА

Б Ш -14
ГП-2
Ш Г-2

Б Ш -4
Г П -2
Ш Г -2
ПТ-9
Ш -2
27-52к
27-50

К лю ч гаечны й 
12-мм

Ключ гаечны й 
17-мм, м олоток 
м едны й, б о р о 

док  8-мм

Клю чи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм

Ключ гаечны й 
14-мм

Ключи гаечны е 
14- и 17-мм

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм,

о твер тк а

Ключи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм, 

плоскогубц ы
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У казания  по вы полнению

о п е р ац и й

О твернуть болты и гайки болтав  к р е 
пления верхнего заднего листа брони и 
снять лист брани.

П олож ить плафон внутреннего осве
щ ения и провод заднего ф онаря на по д 
башенный лист брони.

10 О твернуть гайки болтов крепления 
кры льчатки вентилятора к ш киву, вы 
нуть болты  и снять кры льчатку  венти
лятора.

11 О твернуть гайки болтов крепления к о 
ж уха направления воздуха к нижним 
кронш тейнам радиатора и снять кож ух.

12 О твернуть краник д л я  спуска воды и 
спустить воду из радиатора, ослабить 
винты хомутов ш лангов нижнего и верх
него соединения блока с радиатором, 
расш плинтовать и отвернуть 2 гайки 
ш пилек крепления радиатора и вы нуть 
радиатор с кож ухом  вентилятора из 
корпуса.

13 О твернуть гайки болтов крепления 
катуш ки заж игания и гайки зажима 
проводов низкого напряж ения, вынуть 
провод вы сокого напряж ения и снять 
индукционную  катуш ку.

Н  Снять асбест с головки стопорного 
ш урупа корпуса распределителя, отвер
нуть гайку, вывернуть шуру-г (до осво
бож дения корпуса) и от’единить тягу 
опереж ения заж игания; снять распреде
литель-преры ватель и вы вернуть провод 
низкого напряжения.

Irt О твернуть 2 гайки тяг крепления а к 
кумулятора, снять предохранительную  
крыш ку со скобой и тяги. О слабить 
ш ипы  заж им ов проводов на клеммах 
аккум улятора, снять провода с  акку м у 
лятора и вынуть аккум улятор из ко р 
пуса танка.

деталей

№

БШ -11
ГП -3
Ш Г-3
801

Б Ш  2
ГП-1
Ш Г-1
1-7к

БШ -1
ГП-1
Ш Г-1
14-22

Ш -3 
ГК -3 
14-19 
14-1 к 
14-16к

Б Ш -2  
ГП -1 
Ш Г-1 
25 -А -12000 
А-22088 
А-21577

25-А-12100

ГП-2
Ш Г-2
25-3
25-2
25-1

И н струм ен ты

и п р и сп о с о б 

ления

Ключи гаечны е 
17- и 14-мм, 

клю ч то р ц о вы й  
14-мм, лом ик

Клю чи гаечны е 
10- и 11-мм

Клю чи гаечны е 
10- и 12-мм

О твертка, 
пл о ско гу бц ы , 
ключ гаечны й 

22-мм

Клю чи гаечны е
10- и 11-мм

О твер тк а , клю ч 
гаечны й 14-мм

о®о. с

£ *5-5? <и

Ключ гаечны й 
14-мм, п л о ско 

губцы

30

1 1
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У казания по вы полнению

о п е р ац и й

№

д етал ей

О твернуть гайку и винт крепления 
проводов на реле.

О твернуть гайку крепления провода 
на клемме стартера и снять провод со 
стартера.

О твернуть болты  и гайки болтов скоб 
крепления трубки проводов на генератор 
у д ви гателя  и кож уха поводков.

О тсоединить от карбю ратора тяги а к 
селератора воздуш ной и дроссельной 
заслонки и от  двигателя тягу  опереж е
ния заж игания. О твернуть болты и гай 
ки болтов крепления кож уха поводков, 
от’единить тягу ножного акселератора и 
снять кож ух  поводков в сборе.

О твернуть накидную  гайку  ш туцера 
бензопровода от бензобака к  насосу у 
насоса и отогнуть провод.

О твернуть 6 болтов крепления опоры 
кож уха промежуточного вала к картеру 
коробки перемены передач.

О слабить винты хомутов крепления 
ш ланга соединения вы брасы ваю щ ей тру
бы с насосом и приемного рукава во дя
ного насоса, от’единить выбрасываю щ ую  
трубу и приемный рукав от водяного 
насоса.

Р асш плинтовать палец вилки тяги вы 
клю чения сцепления и вынуть палец.

О твернуть 3 болта креплений наруж 
ного ф ланца ш арового корпуса вала 
гребного винта, отвернуть 2 болта к р е 
пления кронш тейна вилок муфт вклю че
ния винта и поворота лопастей к по д 
рамнику двигателя.

О твернуть стопор ш арового корпуса 
вала винта, расш плинтовать и вынуть 
2 пальца вилок тяг управления винтом, 
снять винт в сборе с муфтами вы клю 
чения винта и поворота лопастей.

1-А-21570
1-А-20217
1-А-22450

1-А-21742
1-А-22451

БШ -1
ГП-1
Ш Г-1
26-37

БШ -1
Б Ш -2
ГП-1
Ш Г-1
А-20904
А-22245
11-2к

5-А-20718
5-А-22217

4-46

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 
лен ия

Ключ гаечны й 
11-мм, о твер тка

Ключ гаечны й 
17-мм

Клю чи гаечны е 
10-, 11- и 17-мм

Ключи гаечны е 
10-, 11- и 14-мм

Ключ гаечны й 
2 2-мм

Ключ гаечны й 
12-мм

О тв ер тк а

О  S

“ S X

2  2 г

Т  «2 
2  ° N
о  сз

*  о . a s  и

LLI-2 П л о ско гу бц ы
ПТ-4

БЧ -1 Ключи гаечны е
12-63 А 17- и 14-мм,
2-11 о твер тка , п л о 
Б Ш -1 1 скогубц ы
Ш Г-3
ВУА-2

12-1к
ПТ-2
LL1-2
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У к азан и я  по вы полнению

о п е р ац и й

N9

деталей

И нструм енты

и п р и сп о с о б 

ления

о я
SIо  О

|  5 * 

и: а я

25

20

27

О твернуть колпак рычага коробки пе
ремены передач, снять рычаг и палец 
рычага.

Расш плинтовать и отвернуть болты  к 
лапам двигателя и болты  к  блоку  вил
ки задней подвески двигателя; вы нуть 
болты с шайбами.

Захватить двигатель специальным з а 
хватом, подцепить его крю ком под’ем- 
ника я  вы нуть из корпуса вм есте с к о 
робкой передач.

28

29

30

•12

И т о г о

У становка двигателя в танк

У становить двигатель в корпусе на 
опорах, соединить с промежуточным в а 
лом, завернуть болты крепления двига
теля в передней и задней опорах (к 
вилке и  лапам) и заш плинтовать. Снять 
таль.

У становить палец рычага и рычаг 
коробки перемены передач и привернуть 
колпак рычага.

П оставить винт в сборе с муфтами 
вклю чения винта и поворота лопастей, 
завернуть стопор ш арового корпуса ва 
ла винта, 3 болта крепления нар у ж 
ного ш арового корпуса винта и 2 болта 
крепления кронш тейнов вилок вклю че
ния винта и поворота лопастей; поста
вить 2 пальца вилок тяг управления 
винтом и заш плинтовать.

Соединить вилку тяги сцепления с 
рычагом вклю чения, вставить палец  и 
заш плинтовать. П роверить регулировку 
сцепления (см. операционную  карту

(№ ~ Ш > I S -

П рисоединить выбрасываю щ ую  трубу 
и приемный рукав к водяному насосу 
п завернуть винты хомутов крепления 
ш лангов соединения выбрасываю щ ей 
трубы и приемного рукава с насосом.

10-AA-7209I
1-АА-7220
1-АА-7221

2-А-21207 
2-А-21240 
2-А -22330

1-1к

Ключ Б ако  
№ 6

Ключ гаечны й 
19-мм, п л о ск о 

губцы

С пец и ал ьн ы й  
зах ват , под 'ем - 
ни к  походной  

м астерской , 
таль

1-1к
2-А -21240 
2-А-21207 
2-А-22330

1-АА-7220
1-АА-7221 

10-АА-7209-В

БЧ -1 
12-63-А
2-11 
БШ -11 
Ш Г-3 
ВУА-2 
12-1к 
ПТ-2 
Ш -2

ПТ-4
Ш -2

Ключ гаечны й 
19-мм, сп ец и 

альны й захват, 
под 'ем ни к  п о 

ходной м ас тер 
ской , таль

Ключ Б ако  
№ 6

Клю чи гаечны е 
14- и 17-мм, 

о твер тка , п л о 
скогубц ы

4-46

П лоскогубц ы

О твер тк а

98

14

12
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Указания по вы полнению

о п е р ац и й детал ей

№ И нструм енты

и п р и с п о с о б 

л ен ия

о£ЕЗ
S 2 •?
§1 * S 
5  0,10 и

33 Завернуть 6 болтов крепления опоры 
кож уха промежуточного вала к к арте
ру коробки перемены передач.

34

35

36

37

38

39

40

41

П одогнуть бензопровод 
нить его  к  насосу.

и присоеди-

П оставить кож ух  поводков, завернуть 
болты  и гайки болтов крепления к о ж у 
ха поводков, соединить тяги  акселер а
тора воздуш ной и дроссельной заслон
ки к  карбю ратору и тягу  опереж ения 
заж игания.

П оставить трубку проводов на генера
тор, завернуть болты и гайки болтов 
скоб крепления трубки проводов у дви
гателя и кож уха поводков. Завернуть 
гайку и винт крепления проводов на р е 
ле.

С оединить провод с клеммой стартера 
и завернуть гайку крепления провода.

У становить аккум улятор, соединить 
провода с клеммами аккум улятора, з а 
вернуть гайки болтов крепления прово
дов на клеммах. П оставить тяги, пре
дохранительную  кры ш ку и завернуть 2 
гайки тяг крепления аккум улятора и 
крышки.

П ривернуть провод низкого напряж е
ния к  распределителю , установить рас
пределитель, завернуть стопорный ш у
руп и гайку ш урупа, присоединить т я 
гу опереж ения зажигания.

У становить катуш ку заж игания, при
соединить к катуш ке провода низкого 
напряж ения и привернуть гайки креп ле
ния проводов. П оставить провод вы со
кого  напряж ения.

У становить радиатор с кож ухом  в ен 
тилятора в  корпус танка, установить 
ш ланги ниж него и верхнего соединения 
блока с радиатором и завернуть винты 
хомутов ш лангов. Завернуть 2 гайки 
ш пилек крепления радиатора и заш плин
товать.

5-А-20718
5-А-22217

Ключ гаечны й 
12-мм

Клю ч гаечны й  
Д2-мм

БШ -1 Клю чи гаечны е
Б Ш -2 10-, 11- и 14-мм
ГП-1
Ш Г-1
А -20904
А -22245
1 1-2к

БШ -1 Ключи гаечны е
ГП -3 10- 11- и 17-мм
Ш Г-1
26-37
1-А-21570
1-А-20217
1-А-22450

1-А-21742 Клю ч гаечны й
1-А-22451 17-мм

25-1 Ключ гаечны й
Г П -2 14-мм, п л о с к о 
Ш Г-2 губцы
25-2 -
25-3

25-А-1210 О твертка,
клю ч гаечны й

14-мм

25-А -12000 Ключи гаечны е
Б Ш -2 10- и 11-мм
ГП-1
Ш Г-1
А -22088
А -2 1577

Ш -3 П лоскогубц ы ,
ГК-3 ключ гаечны й
14-19 22-мм
14-1 к /UT й-г т  vk*.
14-16к
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У казания по вы полнен ию

о п ер ац и й деталей

№ И н струм ен ты

и п р и сп о с о б 

ления

О X
е з
§8 5 °Ч VO о гаW се С*,

a, cq са

42 ' П оставить к ож ух  направления воз
духа , завернуть гайки болтов креп ле
ния кож уха к нижним кронш тейнам ра
диатора.

П оставить кры льчатку вентилятора и 
^Завернуть гайки болтов крепления 
крыльчатки к  шкиву.

1оложить плафон внутреннего осве
щения на двигатель и провод заднего 

фонаря внутрь- корпуса.

П ром азать прокладки брони суриком 
и поставить задний верхний лист бро- 
цй одновременно с трубой от двигателя

глуш ителю . Завернуть болты  и гайки 
)лтов крепления верхнего заднего  ли- 
а брони

! П оставить болты и завернуть гайки 
крепления кронш тейнов продольной тяги 
жалюзи и углового рычага, поставить 
па/юц соединения углового рычага с по
перечной тягой ж алю зи и заш плинто
вать.

П рисоединить провода к соединитель
но^ коробке заднего фонаря, завернуть 
винты заж имов проводов и крыш ки со
единительной коробки. П оставить болты 
и 'завернуть гайки крепления кож уха 
направления воздуха к верхнему листу 
брони.

Поставить плафон на место, вставить 
болты крепления плафона и завернуть 
га |к и  болтов.

П оставить скобы и болты  скоб соеди
нения трубы  глуш ителя с выхлопной 
трубой двигателя и завернуть латунные 
гайки болтов. Обмотать мокрым ш нуро
вом асбестом трубу 16-11.

П оставить кож ух асбестовой изоляции, 
завернуть болт крепления кож уха у 
картера маховика двигателя и болт 
крепления кож уха асбестовой изоляции 
к выхлопной трубе.

БШ -1
ГП-1
Ш Г-1
14-22

Б Ш -2
ГП-1
Ш Г-1
1-7к

Б Ш -1 1 
ГП 3 
111 Г-3 
801

Б Ш -4
ГП -2
Ш Г-2
ПТ-9
Ш -2
27-52к
27-56

БШ -14
ГП-2
Ш Г-2

24-28КА
Б Ш -4
ГП-2
Ш Г-2

16-А-21752
16-А-20У55
16-А-5251

Б Ш -4
Г П -2
Ш Г-2
11-22

Ключи гаечн ы е  
10- и 11-мм

Клю чи гаечны е 
10- и 11-мм

Ключи гаечн ы е  
14- и 17-мм, 

ключ то р ц о вы й  
14-мм, лом ик

Клю чи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм, 

плоско гу бц ы

Ключи гаечны е 
12- и 14-мм, 

о твер тк а

Клю чи гаечны е 
14- и 17-мм

Ключ гаечны й 
14-мм

Ключи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм
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У казания по вы полнению

о п е р ац и й

№

деталей

Инструменты

и п р и с п о с о б 

ления

О ж

S I

и
о  то c v  
^  О . ОЭ/с

§ 8

В ставить уш ко 14-21 в отверстие бро
ни и завернуть гайку уш ка верхнего 
крепления радиатора.

П оставить рамку с сеткой коробки 
над радиатором и завернуть 4 болта 
крепления рамки.

Заправить радиатор водой, завести 
двигатель и проверить работу его на 
малых и больш их оборотах.

ГП-3
Ш Г -3

27-60к
Б Ш -3
Ш Г-2

К лю ч гаечны й 
17-мм, м олоток

Ключ гаечны й 
12-мм

И т о г о

В с  е г о на смену двигателя в сборе +

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  и П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

Ключ гаечны й 10-мм . П л о ско гу бц ы  у н и вер сал ьн ы е 1
JJ 11-мм . М олоток  м е д н ы й ........................ . 1
?? 12-мм О твер тк а  ..................................... . 1
т 14-мм . . . . 1 Б о р о д о к  диам . 8 мм . . . . 1
.. tt 17-мм . Л о м и к  м алы й ............................ • i 1
JJ 19-Mitf . . . . . 1 С пециальн ы й  захват  для дви -
V 22-мм . г а т е л я .......................................... . 1

т о р ц о в ы й  14-мм . П од 'ем н и к  походной мастер 4
Б ак о  №  6 . . . . с к о й .................................................... • 1



ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 2

ЗАМЕНА ДВИГАТЕЛЯ Т-37 НА ДВИГАТЕЛЬ ГАЗ-АА

Р и с. 2.

У казан ия по вы полнению  

оп ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о со б 

ления
ка ч0) о О.Э* Ш а

Вынимание двигателя

Вынуть двигатель из танка (см. опе
рационную карту  №  1, операции 1— 27).

П одготовка двигателя ГА З-А А  к  у ста
новке в танк

О твернуть от  двигателя Г А З-А А  х р а 
повик и снять шкив с коленчатого 
вала К

С делать на конце коленчатого вала 
двигателя Г А З-А А  прорезь д л я  храпо
вика вклю чения гребного винта по об
разцу двигателя 1-1к, поставить на вал 
шкив вентилятора 1-2, храповик и при
вернуть болт крепления шкива к  к о 
ленчатому валу.

О твернуть болты крепления возврат
ного маслопровода и крышки клапанных 
пружин, снять маслопровод, кры ш ку и 
прокладку с двигателя ГА З-А А .

Снять с двигателя ГА З-А А  ведущ ую  
ш естерню масляного насоса с валиком и 
пружиной.

Выпилить канавку в блоке двигателя 
ГАЗ-АА для  установки стопорного 
штифта чашки эксцентрика топливного 
насоса по образцу двигателя 1-1к. При 
распиловке отверстие закры ть тряпкой.

П оставить ведущ ую  ш естерню  м асля
ного насоса с чашкой эксцентрика и 
пружиной двигателя 1 - 1к на двигатель 
ГАЗ-АА .

А-6319
А-6312

1-2
1-3
1-4
1-5

А-20720
А-22220
А -20718
А-22217
А-6645
А-6520

А-6551
А-6570

А-6551
А-6570
1-15
1-16
1-17

Ключ т о р ц о в ы й  
36-мм

Ключ гаечны й 
36-мм, нож овка, 
пила др ач ев ая  
плоская 300-мм, 

пила личная 
плоская 300-мм

Ключ гаечны й 
12-мм

О твер тк а

Н адф иль пло
ски й

О твертка

98

20

10

1 О бм отать к онец  вала тр яп к ам и  для то го , чтобы  м еталл и ч еск и е  о п и лк и  
могли поп асть в к ар тер  р асп р ед ел и тел ьн ы х  ш естер ен .
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У казания по вы полнению

о п ер ац и й детал ей

№ И н стр у м ен ты

и п р и с п о с о б 

ления
а о.

5 3о.* 
а  ш

05

П оставить прокладку  кры ш ки и кры ш 
к у  клапанны х пружин дви гател я  1-1к на 
дви гател ь  Г А З-А А  и привернуть бо л 
тами. О дни болт под отвертку  п оста
вить с двигателя 1-1к.

У становить на место возвратны й м асло
провод и завернуть болты  крепления 
маслопровода.

10] С иять выхлопную  и всасываю щ ую  тру
бы с двигателя ГА З-А А .

11 П оставить прокладки, направляю щ ие 
к о л ь ц а .и  трубопроводы двигателя 1-1к 
на двигатель ГА З-А А .

12 У коротить ось педалей на коробке п е 
ремены передач по образцу педали к о 
робки двигателя 1-1к.

13 О твернуть 4 гайки крепления водяно
го насоса, снять насос с  двигателя 
Г А З-А А  и поставить водяной насос 
в сборе со ш кивом двигателя! 1-1к. 
(При установке двигателя в танк п оста
ю т ь  четырехлопастную  кры льчатку  вен 
тилятора  1-7к (см. операционную  к ар 
ту №  1, операция 43.)

14 У становить зажигание.

15 У становить двигатель в танк  (см. опе
рационную  карту  №  1, операции 28—52).

В с е г о  на замену двига
тел я  1-1к на двигатель 
Г А З-А А  с выемкой двига
тел я  1-1к из корпуса и 
установкой двигателя ГА З- 
АА в корпус танка . . .

1-11А
А-20718
А-22217

А-6645
А-20720
А-22220

А-9425
А-9430
А-9443
А-21788

А-9425
1-10
А-9443
А-9448-А1
А-21788

А-22245
А-21730
А-8501
1-А-8501
1-6
1-7к

Ключ гаечны й 
12-мм, о твер тк а

Клю ч гаечны й
12-мм

Клю ч гаечны й 
17-мм

Клю ч гаечны й  
17-мм, о т в е р т 
ка, м олоток  м ед

ны й

Н о ж о в к а , пила 
др ачевая

Ключи гаечны е 
10-, 11- и 14-мм

Клю ч гаечны й
13-мм, о твер тка

15

131

414

И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

И н стр у м ен ты  и п ри сп особлен и я , Н о ж о в к а ..........................................................1
у к азан н ы е  в о п ер ац . к ар те  №  1. П ила драчевая  плоская 300-мм . . 1

,  личная плоская 300-мм . . 1
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№ 
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ер
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Ри с . 2

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 3

СМЕНА ГОЛОВКИ БЛОКА (1-А-6050) ИЛИ ПРОКЛАДКИ  
ПОД ГОЛОВКУ (1-А-6051)

У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

Снятие головки блока

О ткры ть краник д л я  спуска воды  и 
опустить воду из радиатора.

О слабить болт крепления ко ж у х а  а с 
бестовой изоляции у картера маховика, 
отвернуть гайку стяж ного болта к о ж у 
ха у выхлопной трубы, снять к о ж у х  и 
асбестовую  изоляцию.

О твернуть гайки болтов крепления 
кры льчатки вентилятора, вы нуть болты 
и снять кры льчатку.

Отвернуть две  гайки крепления вы 
пускного колена крыш ки двигателя и 
снять колено, не отсоединяя от ш ланга.

О твернуть гайки крепления головки 
блока, снять скобу провода к  распреде
лителю  и кронш тейн с передаточным 
ры чажком опереж ения в сборе.

О твернуть контргайку ш урупа креп ле
ния распределителя, вы вернуть ш уруп 
до  освобож дения корпуса распределите
ля, отсоединить тяГу опереж ения заж и 
гания и вы нуть распределитель из го
ловки блока.
л  - а /Г./ < 1 L  0--ГИ'- * 6

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о с о б 

ления

о U
“ 9 £
v  т  ?
sr 2  к  -

§ 1  I IО тога CJ. 
a . CQ вз

Б Ш -4
ГП2-
Ш Г-2
1-22

Б Ш -2
ГП-1
Ш Г-1
1-7

1-А-21788
1-А-8250В
1-А-8255

1-А-21788 
26-34 
11 -42к

25-А-12100

Клю чи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм

Клю чи гаечны е
10- и 11-мм

Ключ гаечны й 
17-мм

К лю ч свечн ой , 
о твер тка

Клю ч гаечны й 
14-мм, о твер тк а
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У казан ия но вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

ления
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в 
че
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1

7 С нять головку блока и прокладку го
ловки.

1-А-6050А
1-А-6051

О тв ер тк а 2 6

И т о г о .  . . . — — — 20

У становка головки блока

8 С м азать автолом прокладку  головки 
блока и поставить на место. У становить 
головку блока, распределитель, скобу 
провода к распределителю  и кронш тейн 
с передаточным рычажком опережения.

П ривернуть гайки крепления головки 
блока, ш уруп крепления распределителя 
и контргайку ш урупа. П рисоединить т я 
гу опереж ения зажигания.

*  «,4. )L  {JLс ' ‘ г

1-А-6051
I-А -6050А
25-А-12100
26-34
II-4 2 к  
А-21788

Клю чи свечн ой  
и гаечны й 

14-мм, о твер тка

2 10

9 С м азать суриком прокладку вы пуск
ного колена кры ш ки двигателя, устано
вить на место колено и привернуть гай
ки крепления колена крышки.

'1-А -8255
1-А-8250В
1-А-21788

Ключ гаечны й 
17-мм

1 2

/
10 У становить к р ы л ьч а ж у  вентилятора, 

поставить болты крепления и завернуть 
гайки болтов.

1-7к
БШ -2
ГП-1
Ш Г-1

Ключи гаечн ы е  
10- и 11-мм

1 3

11 И золировать выхлопную трубу мокрым 
асбестом, поставить кож ух асбестовой 
изоляции, завернуть болт крепления к о 
ж уха у картера маховика и болт креп
лений кож уха к трубе от двигателя к 
глуш ителю .

Б Ш -4
ГП -2
Ш Г -2
1-22

Ключи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм

1 9

И т о г о .  . . . — — — 24

В с е г о  на смену голов
ки блока или прокладки 
головки ................................... — — 44

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я
К лю ч гаечн ы й  1 0 -м м ................................. 1 Ключ гаечны й 1 7 -м м .................................1

„ „  11- м м .............................. 1 „ с в е ч н о й ............................................... 1
„ 12-мм . . . .  1 О т в е р т к и ............................................................2
„ 1 4 -м м ....................................1 V

28



ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 4

СМЕНА ПОРШНЯ (l-A -6110-А1), ПОРШНЕВОГО ПАЛЬЦА 
(1-А-6135-А), ПОРШНЕВЫХ КОЛЕЦ (1-А-6150А, 1-А 6153А) 

И ВТУЛКИ ШАТУНА (1-А-6207)

С
О

2

У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

ления

S S S3 
а 2 
1§ 
I s* а

S 50.3* 
СО аз

Снятие поршня

О твернуть 2 болта крепления сидения 
водителя и вынуть сидение из танка.

О твернуть болты крепления инстру
ментального ящ ика и вы нуть его из 
танка.

О твернуть накидную  гайку трубки 
коры тца под карбю ратор и гайки болтов 
крепления коры тца и снять коры тце с 
трубкой.

2 гайки тяг  крепления 
снять предохранительную

О твернуть 
аккумулятора, 
кры ш ку со скобой и .тяги; ослабить 
винты заж имов проводов на клеммах 
аккум улятора, снять провода с аккум у
лятора и вынуть аккум улятор из танка.

Отвернуть пробку в днищ е корпуса 
машины против масляного насоса и проб
ку картера двигателя и спустить масло 
из картера; поставить пробки на место.

О твернуть 3 болта крепления крышки 
картера маховика и снять крышку.

О твернуть болты крепления 
двигателя и опустить картер.

картера

Снять головку блока (см. операцион
ную карту  №  3, операции 1—7).

БШ -4 
ГП-2 
Ш Ш -1 
18-1 к 
18-Юк

Б Ш -4  
Б Ш -3 
ГП -2 
Ш Г-2 
20-1 к

БШ -1
ГП-1
ШГ-1
15-55к

ГП -2
Ш Г -2
25-3
25-2
25-1

1-А-6730В
1-А-22398

1-А-20534
1-А-6398
1-А-22150

1-А-20718
1-А-22217
1-А-6675

Ключи гаечны е 
12- и 14-мм

То *же

Клю чи гаечн ы е  
10-, 11- и 22-мм

Ключ гаечны й 
14-мм, п л о с к о 

губцы

Ключ с п е ц и 
альны й 28-20к, 
ключ Б ак о  №  2, 

п р о ти вен ь

Ключ гаечны й 
11-мм

Ключ гаечны й 
12-мм, ключ 

то р ц о вы й  
12-мм, лампа 
перен осн ая

20

1 20

i
29



№ 
оп

ер
. У казания по  вы полнению  

о п е р ац и й

№

детал ей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 
ления

О Я
*э* н к '•Я о  s  ч  

о  се q, v  
о . 33 00

и

10

Расш плинтовать и отвернуть гайки 
ш атуна, снять кры ш ку и прокладки ш а
туна. Вынуть поршень с шатуном.

Выбить порш невой палец  и раз’еди- 
нить порш ень с  шатуном.

И т о г о

При смене поршневых колец  снять с 
поршня компрессионные и масляное 
кольца.

При смене втулки ш атуна выпрессо- 
вать вту л к у  ш атуна со стопорным к о л ь
цом порш невого пальца.

У становка поршня

С оединить порш ень с ш атуном и за 
прессовать поршневой палец

При смене втулки ш атуна перед опе
рацией 11 запрессовать вту л к у  ш атуна, 
подогнать разверткой вту л ку  по п ал ь
цу, вставить стопорное кольцо.

При смене порш невых колец  операции 
11, 12 зам еняю тся следую щ ей опера
цией: подогнать порш невые кольца  по 
порш ню и цилиндру и поставить на 
поршень.

12 П одогнать и поставить масляное и 
компрессионные порш невые кольца.

1-А-23534 
1-А-21799 
1 -А-6220 
1-А-6100

1-А-6135А
1-А-6110А
1-А-6200А

1-А-6150А
1-А-6153А

1-А-6207
1-А-6140

1-А-6200А 
l-A -6 1 10А 
1-А-6135А

1-А-6207
1-А-6140

1-А-6150А
1-А-6153А

1-А-6153А
1-А-6150А

Ш плинто- 
в ы д ер ги в ател ь , 

п л о ско гу бц ы , 
ключ т о р ц о в ы й  
17-мм, о твер тка , 

м олоток м ед 
ный

М олоток,
вы колотка

медная

Т ри ж естян ы е 
п ласти н ки

Р уч н о й  п р есс  
Г аро , о п р а в к а  

для вы п р ес- 
со вки

М олоток  м ед
ны й, ручной  
пресс Г аро , 
о п р а в к а  для 

разж ати я  сто 
по р н о го  кольца

Р азд ви ж н ая  
р азв ер тк а  

24,5-мм, ручн ой  
п ресс  Гаро, 
о п р авк а  для 
зап р ессо в к и

Н адф иль, три  
ж естяны е 

•пластинки, 
щ уп

Три ж естян ы е  
пластинки , щ уп  

надф иль

10

67

10

1 П о р ш ен ь  н агр еть  в го р я ч ей  воде или в масле.

30



о.<исо

13

14

15

16

17

18

У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

19

20

21

У становить порш ень с ш атуном на 
место, поставить прокладки и кры ш ку 
ш атуна, завернуть гайки и заш плинто
вать; проверить затяж ку  ш атуна.

П оставить прокладку головки и го
ловку блока (см. операционную карту 
№  3, операции 8— 11).

У становить кар тер  на м есто н завер 
нуть болты  крепления картера.

П оставить на место и привернуть 
крыш ку картера маховика.

П оставить на место и привернуть бол
тами коры тце под карбю ратор. З а в ер 
нуть накидную  гайку трубки корытца.

П оставить на место аккум улятор, с о е 
динить провода с клеммами акк у м у л я
тора, затянуть винты зажимов проводов 
на клеммах, поставить тяги и предохра
нительную  кры ш ку и завернуть 2 гайки 
тяг крепления аккум улятора и крышки.

У становить на место и привернуть 
болтами инструментальный ящ ик.

Посггаииггь на место сиденье водителя 
и привернуть болтами.

Залить м асло в картер двигателя, за 
править радиатор водой, завести  двига
тель и проверить его  работу на малых 
н больших оборотах.

И т о г о  на у с та 
новку порш ня .

В с е г о  на смену поршня 
и поршневого пальца .

1-А-6100
1-А-6220
1-А-21799
1-А-23534

1-А-6675
1-А-22217
1-А-20718

1-А-6398 
1 -А-20534 
1-А-22150

15-55к
БШ -1
ГП-1
Ш Г-1

25-1
25-2
25-3
Г П -2
Ш Г-2

20-1 к
Б Ш -4
Б Ш -3
ГП -2
Ш Г -2

18-1к
18-Ю к
Б Ш -4
ГП -2
Ш Ш -1

И н струм ен ты  

и п р и сп о с о б 

лен ия

s э

i  ° S'Sж о.

Ключ т о р ц о в ы й  
17-мм, о твер тка , 
пл о ск о гу бц ы , 
м олоток  м ед

ны й, щ уп

Клю ч гаечны й 
12-мм, клю ч 

то р ц о вы й  
12-мм

Клю ч гаечны й 
11-йм

Ключи гаечны е 
10-, 11- и 22-мм

Ключ гаечны й 
14-мм, 

п л о ск о гу б ц ы

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм

В оронка  с 
сеткой, к р у ж к а  

мерная

5Sа=- CQ »

16

24

30

98

165

31



И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

Ключ гаечны й 1 0 -м м ..........................
„ „  1 1 -м м ..........................
„  „ 12-м м .........................
„  я M - м м .........................

„ 1 7 -м м .........................
Ключ то р ц о в ы й  1 2 - м м ...................

„  „ 1 7 - м м ......................
„ свечн ой  ......................................
„ Б ак о  №  2 .................................

М о л о т о к ...............................................
М олоток м е д н ы й ............................
В ы ко л о тка  медная ........................
О т в е р т к а ...............................................
Ш п ли н то вы д ер ги в ател ь  . . . .
П л о ск о гу б ц ы  ......................................
Р уч н о й  п р есс  Г а р о ........................
О п р ав к а  для р азж ати я  сто п о р н о го  

кольца п о р ш н ево го  пальца . . 
П ластинки  ж естян ы е для надева- 

,  ния к о л ец  ..........................................

1 В о р о н ка  с с е т к о й .......................................1
1 К р у ж ка  м е р н а я ........................................... 1
1 П ротивень . . . . • ............................. 1
1 Ключ для п р о б ки  дна к о р п у с а
1 ( 2 8 - 2 0 к ) .................................................... 1
1 Щ у п .................................................................. 1
1 Н адф иль ....................................................  1
1 Ключ гаечны й 2 2 -м м ..................................1
1
1

П р и  с м е н е  в т у л к и  ш а т у н а  
, д о п о л н и т е л ь н о :

1
1 Р а зв е р тк а  р аздви ж н ая  24,5-мм . . 1
1 И нструм ент (см. опер , к ар ту  №  4)

О п р ав к а  для в ы п р ессо вк и  вту л к и  
1 п о р ш н ево го  п а л ь ц а ..............................1

О п р ав к а  для зап р ессо в к и  вту л к и  
3 п о р ш н е в о го  п а л ь ц а ..............................1

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 5

СМЕНА КЛАПАНА (1-А-6505-А2) ИЛИ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ 
ВТУЛКИ КЛАПАНА (1-А-6510)

У к азан и я  по вы полнению  

о п е р ац и й

№

детал ей

И нструм енты  

и п р и сп о со б 

ления

^ *S *03 EJ SН Я 5ио В
m ?з* 2  «  •s  чя  5  s  чЧо 22 Ого о. э* *  о. CQ ю

Снятие клапана и направляю щ ей втулки 
клапана

С нять головку блока двигателя (см. 
операционную  карту №  3, операции
1 - 7 ) .

О твернуть накидные гайки ш туцеров 
бензопровода от насоса к карбю ратору 
и болты  крепления карбю ратора к вса 
сываю щ ей трубе. Р а з ’едвнить тяги воз
душ ной и дроссельной заслонок, снять 
карбю ратор и бензопровод.

О твернуть накидную  гайку ш туцера 
бензопровода от бензобака к насосу и 
болты крепления насоса к кры ш ке к л а 
панных пружин. Снять топливный на
сос.

1-А-20718
1-А22217
15-50к
1-А-9510В
1-А-9447

БШ -4
Ш Г-2
15-45к
15-46

Клю чи гаечны е 
12- и 2 2 -мм, 
плоскогубц ы

Клю чи гаечны е 
12- и 22-мм

20

32



У казан и я  по вы полнению № И нструм енты o g
г з X

и п р и сп о с о б  5

оп ер ац и й д етал ей лен ия 5  о  5 ° В 3о.^
X  а. Щ о

10

О твернуть болты возвратного м асло
провода и крыш ки клапанных пружин. 
С нять маслопровод и кры ш ку клап ан
ных пружин.

С ж ать пруж ину клапана клапанопод’- 
смником. С нять опорную ш айбу и пру
жину. Вы нуть направляю щ ую  втулку 
(половинки) и сиять клапан.

И т о г о  .

Установка клапана

П оставить клапан, направляю щ ую  
втулку клапана, пруж ину и опорную 
шайбу пружины.

Установить крыш ку клапанных пру
жин и закрепить болтами. П оставить 
возвратный маслопровод и завернуть 
болты крепления маслопровода.

Установить топливный насос и при
вернуть болтами к крыш ке клапанных 
пружин. П ривернуть гайку ш туцера бен
зопровода от  бензобака к  насосу.

У становить карбю ратор и привернуть 
болтами к  всасываю щ ей трубе.

Установить и привернуть бензопровод 
o r  насоса к  карбю ратору и соединить 
пн и  воздуш ной и дроссельной засл о 
нок.

11оставить головку блока (см. опера
ционную карту №  3, операции 8— 11).

И т о г о

В с е г о  на смену к л а 
пана или втулки клапана

1-А-20720
1-А-22220
1-А-20718
1-А-22217
1-А-6645
1-11А

1-А-6513
1-А-6514
1-А-6510
1-А-6505-А2

Клю ч гаечн ы й  
12-мм, 

о твер тка

О твертка, 
бо р о д о к  2-мм, 

м олоток, 
к лап аноп од 'ем - 

ник

1-А-6505-2А О твер тка ,
1-А-6510 м олоток,
1-А-6514 бо р о д о к  2-мм,
1-А-6513 клап ан оп од‘-

ем ник

1-11А Клю ч гаечны й
1-А-6645 12-мм,
1-А-22217 о т в е р т к а
1-А-20718
1-А-22220
1-А-20720

15-46 Клю чи гаечны е
15-45к 12- и 22-мм
Б Ш -4
Ш Г -2

15-50к Клю чи гаечны е
1-А-20718 12- и 22-мм,
1-А-22217 п л о ско гу бц ы
1-А-9510В
1-А-9447

10

43

10

24

50

! 93
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№ 
оп

ер
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И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

Клю ч гаечны й 10-мм 
„ 11-мм

„ .  12-мм
» » 14-мм
,  „ 17-мм

Ключ с в е ч н о й ......................................  1
О тв ер тк и  ................................................... 2
Б о р о до к  ........................................................  1
М о л о т о к ........................................................ 1
К л а п а н о п о д 'е м н и к ......................................1

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 6

СМЕНА ПРУЖИНЫ КЛАПАНА (1-А-6513)

У казан и я  по вы полнению  

о п ер ац и й

№

д етал ей

И н струм ен ты  

и п р и сп о с о б 

ления

S 3н яи О
5 о 
% оP. WО га О.
*  a  CQ

и
S

лS ?QJ О*О. У

Снятие пружины клапана

О твернуть гайку болта крепления к о 
ж уха асбестовой изоляции к  выхлопной 
трубе, ослабить болт крепления кож уха 
у картера маховика двигателя, снять 
кож ух и асбест д л я  доступа к крыш ке 
клапанны х пружин.

2  О твернуть накидные гайки ш туцеров 
бензопровода от  насоса к  карбю ратору 
и болты  крепления карбю ратора к вса 
сываю щ ей грубе. Р а з ’единить тяги воз
душ ной и дроссельной заслонок, снять 
карбю ратор и бензопровод.

болты крепления насоса, к кры ш ке кла-

О твернуть болты  возвратного м асло
провода и крыш ки клапанных пружин. 
С нять м аслопровод и кры ш ку клапан
ных пружин.

С ж ать пруж ину клапанопод’емником, 
снять опорную ш айбу пруж ины  и пру
ж ину клапана.

И т о г о

Б Ш -4
ГП -2
Ш Г-2
1-22

Ключи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм

1-А-20718
1-А-22217
1-А-9447
1-А-9510В
15-50к

Ключи гаечны е 
12-, 14- и 22-мм, 

плоско гу бц ы

Б Ш -4
Ш Г-2
15-45к
15-46

Ключ то р ц о вы й  
топ л и вн о го  на

соса 12-мм, 
клю чи гаечны е 

14- и 22-мм

1-А-20720
1-А-22220
1-А-20718
1-А-22217
1-А-6645
1-11-А

Ключ гаечны й 
12-мм, 

о твер тка

1-А-6514
1-А-6513

О твер тка ,
клап аноп од1-

емник

— —

10

25

34
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У казан и я  по  вы полнению  

о п ер ац и й

№

детал ей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

ю
их

Вр
ем

я 
J 

в 
че

л.
-м

ин
. 

1

У становка пружины клапана

п Установить пружину и опорную ш ай
бу пружины.

1-А-6513
1-А-6514

О твер тк а ,
клапанопод*-

емник

1 5

7 У становить кры ш ку клапанных пру- 
/кпн и привернуть болтами. П оставить 
н и тр атн ы й  маслопровод и привернуть.

1-11-А
1-А -9448
1 - А-6645
1-А-20718
1-А-22217
1-А-20720
1 -А-22220

Клю ч гаечны й 
12-мм, 

о твер тк а

1 10

N У становить топливный насос и при- 
нгрнуть болтами к крыш ке клапанных 
пружин. П ривернуть гайку ш туцера 
Гн и ю провода от  бензобака к насосу.

15-46
15-45к
Б Ш -4
Ш Г -2

Ключ гаечны й 
12-м м / ключ 

т о р ц о в ы й  т о п 
л и в н о го  насоса 

12-мм

1 5

II Установить карбю ратор и привернуть 
болтами к всасываю щ ей трубе. У стано
вить и привернуть бензопровод от на
соса к карбю ратору и соединить тяги 
воздуш ной и дроссельной заслонок.

1-А-0447
15-50к
1-А-9510В
1-А-20718
1-А-22217

Ключи гаечны е 
12- и 2 2 -мм, 

п л о ск о гу б ц ы  ’

1 4

10 И золировать выхлопную трубу асбе- 
с гом, поставить кож ух изоляции и за- 
игрнуть болты крепления кож уха у  кар- 
п ра маховика и выхлопной трубы.

Б Ш -4
ГП -2
Ш Г-2
1-22

Клю чи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм

1 2

И т о г о .  . . . — — — 26

В с е г о  на смену пру
жины клапана . . . . — — — 51

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О Б Л Е Н И Я

К  I I .нмшый 12-м м ..........................1 Клапанопод’е м н и к .................................... 1
„ 2 2 -м м .......................... 2 Ключ торцовый топливного насоса

Hi игр I к.1 длиной 200 м м ................. 1 1 2 - м м .................................................   1
X I I I 1 K i n  у б ц ы .......................................1



СМЕНА МАСЛЯНОГО НАСОСА (1-А-6600-ВЗ)

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА №

У казан и я  по  вы полнению № И нструм енты Ю *г 3
и п р и сп о с о б  и О 

§*1о п ер ац и й детал ей л ен ия ч °о*>
*  о.

Снятие масляного насоса

О твернуть 2 болта крепления сидения 
водителя и вынуть сидение из танка.

О твернуть болты крепления инстру
м ентального ящ ика и вы нуть его из 
танка.

О твернуть накидную  гайку трубки к о 
ры тца под карбю ратор, гайки  болтов 
крепления коры тца и снять коры тце с 
трубкой.

О твернуть 2 гайки тяг крепления а к 
кум улятора, снять предохранительную  
кры ш ку со скобой и тяги; ослабить 
винты заж им ов проводов на клеммах а к 
кум улятора, снять провода с аккум уля
тора и вы нуть аккум улятор  из машины.

О твернуть пробку в днищ е корпуса 
машины против масляного насоса, проб
ку  картера двигателя и спустить масло 
из к ар тер а; поставить пробки на место.

О твернуть 3 болта крепления крышки 
картера маховика и снять крыш ку.

О твернуть болты крепления картера 
двигателя, опустить картер и вынуть из 
картера  масляны й насос.

И т о г о  .

Б Ш -4  
ГП -2 
Ш Ш -1 
18-1к 
18-Юк

Б Ш -4  
БШ -3 
ГП -2 
Ш Г-2 
20-1 к

БШ -1
ГП-1
Ш Г-1
15-55к

ГП -2
Ш Г-2
25-3
25-2
25-1

1-А-6730В
1-А-22398

1-А-20534
1-А-6398
1-А-22150

1-А-20718
1-А-22217
1-А-6675

1-А-6600-ВЗ

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм

Ключи гаечны е
10-, 11- и 22-мм

Клю ч гаечны й 
14-мм, 

плоскогубц ы

Клю ч с п е ц и 
альны й 28-20к 

клю ч Б ако  №  2, 
п р о ти в ен ь

Ключ гаечны й
11-мм

Клю ч гаечны й 
12-мм, клю ч 

то р ц о вы й  
12-мм, лампа 

переносная

20

34
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У к азан и я  по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

ления

Ко
ли

че
ст

во
ра

бо
та

ю
щ

их S Я S W *.
3 3О.»* CQ со

У становка масляного насоса
Н П оставить масляный насос в картер, 

установить картер на место и завернуть 
болты  крепления картера.

1-А-6600-ВЗ
1-А-6675
1-А-20718
1-А-22217

К лю ч гаечн ы й  
12-мм, клю ч 

то р ц о вы й  
12-мм, лам па 
п ер ен о сн ая

2 30

II П оставить на место и привернуть 
крыш ку картера маховика.

1-А-6398
1-А-20534
1-А-22150

Клю ч гаечны й  
11-мм

1 3

10 П оставить на место аккум улятор , сое
динить провода с клеммами аккум уля
тора, затян у ть  винты заж им ов прово
дов на клеммах. П оставить тяги, предо
хранительную  крыш ку и завернуть 
2 гайки тяг  крепления аккум улятора и 
крышки.

25-1
ГП -2
25-2
25-3

Ключ гаечны й 
14-мм, 

п л о ско гу бц ы

V

4

1 2

II У становить на место и привернуть 
болтами инструментальный ящик.

20-1 к
Б Ш -4
Б Ш -3
ГП -2
Ш Г-2

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм

1 3

12 П оставить на место сидение водителя 
и привернуть болтами.

18-1к
18-Ю к
Б Ш -4
ГП -2
Ш Ш -1

Ключи гаечны е 
12- и 14-мм

1 2

13 П оставить на место и привернуть бол
тами коры тце под карбю ратор и завер 
нуть накидную  гайку трубки коры тца.

15-55к
БШ -1
ГП-1
ШГ-1

Клю чи гаечны е 
10- и 11-мм

1 2

и Залить масло в картер двигателя, за 
нести дв-игатель и опробовать работу 
масляного насоса, ослабив м аслокон
трольную пробку на блоке.

А-24455 В оронка с с е т 
кой, к р у ж к а  

м ерная

1 6

И т о г о .  . . . — — — 48

В с е г о  на смену м асля
ного насоса ....................... 82

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я
Ключ гаечны й 10-мм .

„ 11-мм .
, , 12-мм .
„ „ 14-мм .
„ „ 22-мм .

Ключ то р ц о вы й  12-мм

о 37

Ключ Б ако  №  2 
Л ам п а перен осн ая 
В оронка  с сеткой  
К р у ж к а  м ер н ая  . 
П р о ти в ен ь  . . .



ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 8

СМЕНА ВОДЯНОГО НАСОСА ДВИГАТЕЛЯ (1-А-8501)

О.
<и
с
о

S

У казан ия по вы полнению  

о п е р ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о со б 

лен ия

К
ол

ич
ес

тв
о 

1 
ра

бо
та

ю
щ

их
 

|
I 

В
ре

м
я

1 в 
че

л.-
ми

н.
 

1

Снятие водяного насоса
1 О ткры ть краник д л я  спуска воды и 

опустить воду из радиатора (до уровня 
ниже корпуса насоса.) '

1 1

2 О твернуть 4 гайки болтов крепления 
кры льчатки вентилятора к  ш киву, вы 
нуть болты  и снять кры льчатку.

Б Ш -2
ГП-1
Ш Г-1
1-7к

Ключи гаечн ы е  
10- и И -м м

1 3

3 О твернуть 4 гайки крепления во дя
ного насоса и снять насос в сборе со 
ш кивом Ч

1-А-22245
А-21730
А-8501
1-6

Ключ гаечны й 
14-мм

1 3

И т о г о  . . . * — — — 7

У становка водяного насоса
4 П оставить водяной насос в сборе на 

место и привернуть гайки крепления.
1-6
1-А-8501 
1-А-21730 
1 - А-22245

Ключ гаечны й 
14-мм

1 3

5 У становить и привернуть болтами 
кры льчатку  вентилятора.

Б Ш -2
ГП-1
Ш Г-1
1-7к

Клю чи гаечны е 
10- и 11-мм

1 3

6 З ал и ть  воду в радиатор, завести  дви 
гатель и проверить работу насоса.

— — 1 1

И т о г о  . . . . — — — 7

В с е г о  на смену водя
ного насоса двигателя — — — 14

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я
Ключ гаечны й  1 0 - м м ................................................................................................................  1

„ 1 1 - м м .................................................................................................................. 1
„ „ 1 4 - м м ......................................................................................................................  1

1 А-21730 по каталогу  ГА З.
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ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 9

СМЕНА ВАЛИКА ИЛИ КОРПУСА ВОДЯНОГО НАСОСА 
ДВИГАТЕЛЯ (l-A-8505, I-A-8510)

X

У казан ия по вы полнению  

оп ер ац и й

№

д етал ей

Снятие валика и корпуса водяного на
соса двигателя

С нять водяной насос двигателя в сбо
ре (см. операционную  карту №  8, опе
рации 1— 3).

Расш плинтовать и отвернуть корон
ную гайку валика водяного насоса, сня'ть 
ш кив, ш понку В удруф а и вы нуть в а 
лик из корпуса водяного насоса.

1-А-8501

Ш
1-А-21791 
1-6
1-А-23902
1-А-8505
1-А-8510

И т о г о

У становка валика или корпуса водяно
го насоса

I
У становить валик в корпус водяного 1-А-8510 

насоса, поставить шпонку и шкив, за- 1-А-8505 
вернуть коронную  гайку и заш плиито- 1-А-23902 
вать. 1-6

1-А-21791 
Ш

П оставить водяной насос (см. опера- 1-А-8501 
ционную карту  №  8, операции 4— 6).

И т о г о

В с е г о  на смену валика 
или корпуса водяного на
соса двигателя . . . .

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

лен ия

о S

5 °5 о о «з l iа.3*

Т иски , 
ключ ^гаечный 

17-мм, 
молотюк м ед
ный, п л о ск о 

губцы

Ключ гаечн ы й  
17-мм, 

молоток м ед 
ный, п л о ск о 

губцы

12

15

27

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

Ключ гаечны й 1 7 -м м .................................1
М олоток м е д н ы й ......................................1

П лоскогубц ы  
Т иски  . . . .
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ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 10

СМЕНА ГЕНЕРАТОРА (1-А-10000-В)

[ /

У казан ия по  вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и при способ-
S *5 о> о О. •** 

CQ о

Снятие генератора
П оставить рукоятку  центрального пе

реклю чателя в нулевое полож ение, от
вернуть гайку и винт крепления прово
дов на реле и отсоединить провода.

О слабить натяж ение вентиляторного 
ремня гайками механизма натяж ки  рем
ня, расш плинтовать и вы нуть палец  баш 
мака натяж ки  ремня.

О твернуть гайку болта крепления ге
нератора, вы нуть болт и снять генера
тор.

И т о г о  .  .  .  .

У становка генератора
У становить генератор, вставить болт 

крепления и завернуть гайку болта 
(гайку ту го  не затягивать, натянуть р е 
мень вентилятора механизмом натяж ки).

У становить палец  баш мака механизма 
натяж ки  ремня, заш плинтовать и н атя
нуть ремень вентилятора.

П рисоединить провода к реле и з а 
вернуть гайку и винт крепления прово
дов.

И т о г о

В с е г о  на 
ратора . .

смену гене-

1-А-21570 
1-А-20217 
1 -А-22450

Ш -2
ПТ-8

1-А-21845
1-А-22330
1-А-21241
1-А-10000-В

1-А-10000-В
1-А-21241
1-А-22330
1-А-21845

Г1Т-8
Ш -2

1-А-21570 
1-А-20217 
1-А-22450

Ключ гаечны й
11-мм, 

о твер тка

П лоскогубц ы ,
о т в е р т к а

Клю чи гаечны е 
19-мм—2

К лю чей г а е ч 
ны х 19-мм—2

П лоскогубц ы ,
о твер тк а

Ключ гаечны й 
11-мм, 

о твер тка

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

Ключ гаечны й 1 1 -м м .................................1 О т в е р т к а .......................................................... 1
„ „ 19-мм  2 П л о с к о г у б ц ы ...........................................1
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ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 11

СМЕНА РЕМНЯ ВЕНТИЛЯТОРА (1-А-8620-В)

У казан ия по вы полнению  

оп ер ац и й

Снятие вентиляторного ремня

О твернуть 4 болта крепления рамки 
с сеткой коробки над радиатором и 
снять рамку.

О твернуть 4 гайки болтов крепления 
кож уха направления воздуха к  листу 
брони, вы нуть болты  и отогнуть кож ух 
н сторону радиатора.

О твернуть два  болта крепления крон
штейна вилок вклю чения винта и пово
рота лопастей к  подрамнику двигателя. 
Расш плинтовать и вынуть пальцы  тяг 
вилок и р аз’единить вилки с муфтами 
винта.

О твернуть 3 болта крепления н ар у ж 
ного фланца ш арового корпуса вала 
гребного винта и стопор ш арового к ор
пуса. Вынуть винт в сборе из корпуса.

О слабить натяж ение вентиляторного 
ремня при помощи механизма натяж ки  
ремня и снять ремень.

И т о г о

У становка вентиляторного ремня
П оставить новый вентиляторный ре

мень, натянуть гайкой механизма н атя ж 
ки ремня и законтрить.

П оставить на место гребной винт и 
соединить с вилками вклю чения винта, 
завернуть стопор ш арового корпуса ва
ла винта и привернуть три болта креп
ления наруж ного ш арового ф ланца кор
пуса винта.

П оставить на место кронш тейн с вил
ками вклю чения гребного винта и пово
рота лопастей. П ривернуть кронш тейн 
болтами к  подрамнику двигателя. Вста- 
1шть пальцы тяг вилок и заш плинтовать.

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о со б 

ления

g  §  
о 2
РЧхо.© сео се о,-
X, о. CQ ш

SкS Чл> а>

27-60
Б Ш -3
Ш Г-2

БШ -14
ГП -2
Ш Г-2

Ш -2 
ПТ-2 
2-11 
12-49 
Б Ш -1 1 
Ш Г -3

БЧ-1
ВУА-2
12-1к

1-А-8620

1-А -8620-В

12-1к
БЧ-1
ВУА -2

2-11
12-49
Б Ш -1 1
Ш Г -2
ПТ-2
Ш -2

Ключ гаечны й 
12-мм

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм, 

бо р о д о к  8-мм, 
м олоток

Ключ гаечны й 
14-мм, 

п л о ско гу бц ы

Клю ч гаечны й , 
17-мм, 

о твер тка

JL—

Клю ч гаечны й 
17-мм, 

о твер тка

Ключ гаечны й
14-мм, 

пло ско гу бц ы

15
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У казания по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о со б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их

В
ре

м
я 

в 
че

л.
-м

ин
.

9 П одогнуть к о ж у х  направления в о зд у 
ха, поставить болты  и завернуть гайки 
болтов крепления кож уха к  листу бро
ни.

БШ -14
ГП-2
Ш Г-2

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм, 

м олоток, 
б ородок  8-мм

1 2

10 П оставить рамку с сеткой коробки над 
радиатором и завернуть болты  крепле
ния рамки.

27-60к
БШ -3
Ш Г-2

Ключ гаечны й 
12-мм

1 2

И т о г о  . . . . — — — 18

В с е г о  на смену венти
ляторного ремня . . . . — — — 33

П р и м е ч а н и е .  Зам ен а  рем н я вен ти лятора  запасны м  рем нем , постоянно 
п р и крепленны м  рядом  с работаю щ им  ремнем , п р о и зво ди тся  в необходим ы х 
случ аях , причем  не тр еб у ется  ни какой  разбо р ки  м еханизм ов.

И Н С Т РУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О Б Л Е Н И Я

. Клю ч гаечны й 1 2 - м м .............................1 П л о с к о г у б ц ы ................................................1
,. „ 1 4 - м м ...................................1
„ 17-мм  1 О т в е р т к а ....................................................1

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА N° 12

СМЕНА ВЫХЛОПНОЙ И ВСАСЫВАЮЩЕЙ ТРУБ (1-10)

| № 
оп

ер
. У казан ия по вы полнению  

оп ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о со б 
ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их XXXся

s ? а» а*а  з*03 a

Снятие выхлопной и всасываю щ ей 
1 труб

1 О твернуть 2 болта крепления сидения 
водителя и вы нуть сидение из корпуса 
танка.

БШ -4
ГП -2
Ш Ш -1
18-1к
18-Юк

Ключи гаечны е 
12- и 14-мм

1 2
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я

У казан ия по вы полнению

о п ер ац и й

О тверн уть болты  крепления инстру
ментального ящ ика и вы нуть его из 
танка.

Р а з ’едияить тяги воздуш ной и д р о с
сельной заслонок и отвернуть накидную  
гайку ш туцера бензопровода у карбю 
ратора.

О твернуть гайку болта крепления к о 
ж уха асбестовой изоляции к  выхлопной 
трубе, ослабить болт крепления кож уха 
у картера маховика двигателя и снять 
кож ух.

Снять асбест с трубы глуш ителя, о т 
вернуть гайки болтов стяж ны х скоб 
трубы и снять скобы.

О слабить болт БШ -5 ф ланца креп ле
ния глуш ителя с трубой и приподнять 
трубу вверх.

Снять асбест с гаек  и ш пилек креп 
ления трубопроводов к  блоку дви гате
ля, отвернуть гайки крепления, снять 
шайбы, выхлопную  и всасываю щ ую  
трубы с карбю ратором, прокладки труб 
и направляю щ ие кольца. О тсоединить 
карбю ратор от всасываю щ ей трубы.

И т о г о

Установка выхлопной и всасывающей 
труб

11ривернуть карбю ратор к  всасы ваю 
щей трубе, соединить газопроводы и по
п я т и т ь  на место: прокладки, направля
ющие кольца, выхлопную  и всасы ваю 
щую трубы с карбю ратором, шайбы и 
илнернуть гайки крепления труб к  бло
ку двигателя. Присоединить тяги во з
душной и дроссельной заслонки, при
соединить бензопровод к карбю ратору и 
привернуть накидную  гайку ш туцера.

№

детал ей

И нструм енты

и п р и сп о с о б 

ления

БШ -4 
БШ -3 
ГП-2 
Ш Г-2 
20-1 к

Б Ш -4
ГП -2
Ш Г-2
1-22

16-А-2175
16-А-2095
16-А-5251

16-11

1-А-9448
1-А-21788
1-10
1-А-9425 
1-А-9443 
1-А-9440 
1-А-9510В 
1-А-9447

1-А-9448А1 
1-А-9440 
1-А-9443 
1-А-9425 
1-10
1-А-21788 
1-А-22217 
1-А-20718

Ключи гаечны е
12- и 14-мм

К лю ч гаечны й 
22-мм

Ключи гаечны е
12-, 14- и 17-мм

Клю чей гае ч 
ны х 14-м м —2, 

зу б и л о , 
о твер тк а

Клю чи гаечны е
12- и 14-мм

Клю ч т о р ц о в ы й  
17-мм, 

зуб ило , 
отвер тка

Клю чи т о р ц о 
вы е 17- и 

22-мм

о  X

V  2
i sS  о

X
S
2

"  2Ч ю  
О eg 8 .S
its а CQ а

19
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№ 
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У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о 

ра
бо

та
ю

щ
их

 
|

Вр
ем

я 
! 

т 
че

л.
-м

ин
.

9 У становить на место трубу от двига
теля  к глуш ителю  и скобы соединения 
трубы глуш ителя. П оставить стяж ны е 
болты, завернуть гайки болтов и затя 
нуть болт Б Ш -5 фланца крепления гл у 
ш ителя с трубой.

16-11
16-А-5251
16-А-20955
16-А-21752

Клю чи гаечн ы е  
12- и 14-мм

1 4

10

(Т

Н алож и ть мокрый асбест на вы хлоп
ную трубу и обмотать асбестовы м ш ну
ром трубу от двигателя к  глуш ителю . 
П оставить к о ж у х  асбестовой изоляции, 
завернуть болт крепления кож уха у 
картера маховика и болт крепления к о 
ж уха к  трубе от двигателя к  глуш и
телю.

1-22
Ш Г-2
ГП-2
Б Ш -4

Клю чи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм

1 20

11 У становить на место и привернуть 
болтами инструментальный ящ ик.

20-1 к
Б Ш -4
Б Ш -3
ГП-2
Ш Г-2

Ключи гаечны е 
12- и 14-мм

1 3

12 П оставить на место сидение водителя 
и привернуть болты крепления сидения.

18-1к
18-Юк
Б Ш -4
Г П -2
Ш Ш -1

Ключи гаечн ы е  
12- и 14-мм

1 2

И т о г о  . . . . — — — 34

В с е г о  на смену вы х
лопной и всасываю щ ей 
т р у б ................................. — — — 53

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

Клю ч гаечны й 12-мм ........................1 Клю ч гаечны й 2 2 - м м ........................ 1

„ 1 4 - м м ............................. 2 Ключ то р ц о вы й  1 7 -м м .......................... 1

„ „ 17-мм  1



№ 
оп

ер
.

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА №  13

ПОДТЯЖКА ШАТУННЫХ ПОДШИПНИКОВ (1-А-6200-А)

У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о со б 

ления

О s
“ I
3 1
% " X ° Ч \ о  О то

XX
Sк2 чо» о» О, S'о се *-н -

X  a. cq я

Подтяжка шатунных подшипников1
Снять картер двигателя (см. опера

ционную карту №  4, операции 1—7).

Расш плинтовать и отвернуть гайки 
ш пилек крепления крыш ек ш атунов, 
опять крыш ки и, изменяя количество 
подкладок (1-А-6220), установить нор
мальный зазор в подшипниках; при п о л 
ной затяж ке всех подшипников, предва
рительно смазанных, коленчаты й вал 
долж ен проворачиваться за кривошип 
рукой. У становить окончательно нижние 
крышки ш атунов, завернуть гайки и за 
шплинтовать.

1-А-23534
1-А-21799
1-А-6220

Ш п ли нтовы - 
дер ги вател ь , 
плоскогубц ы , 
клю ч т о р ц о 

вы й 17-мм, 
ш абер, 

о твер тка , 
м олоток  мед- 

кый

34

80

1 П одтяж ка п р ои зводится  квал и ф и ц и р о ван н ы м  составом .

45



У казания  по вы полнению

о перац ий деталей

№ И н струм ен ты

и п р и с п о с о б 

ления

2 х 
SI
| s

^  О.

к • 5 ЧJ 4J 
О , 3* 

С О  со

У становить картер двигателя (см. опе
рационную  каргу №  4, операции
1 5 -2 1 ) .

В с е г о  на подтяж ку  ш а
тунных подш ипников .

46

160

Ш аб ер

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я
(С м. оп ер ац и о н н у ю  к а р т у  №  4)

П р  и м е-ч а и и е. П олную  подтяж ку  п о д ш и п н и ко в  р еко м ен д у ется  п р о и з
водить  пр и  вы нутом  дви гател е .

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 14

СМЕНА КОРОБКИ ПЕРЕМЕНЫ ПЕРЕДАЧ

о.
с и
С
О

У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

Снятие коробки перемены передач

Снять верхний задний лист брони и 
подготовить двигатель для  того, чтобы 
вы нуть его из танка (см. операционную 
карту  №  1, операции 1— 26).

О твернуть пробки спускного и налив
ного отверстий коробки перем еты  пере
дач и спустить смазку, завернуть спуск
ную пробку.

Расш плинтовать и вы нуть палец вил
ки тяги заводки двигателя.

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

ления о. я-
CQ СО

1-А-24452

Ш -2
ПТ-4

Ключ гаечны й 
16-мм, 

п ротивень

П лоскогубцы

92

46



f
л

У казан и я  по выполнению

о п е р ац и й деталей

№ Инструменты

и п р и с п о с о б 

ления

2 = 
S i
i s
X а.

5 5О.Э* m в

X

Отвернуть 6 болтов кож уха переда
точной ш естерни к коробке перемены 
передач, снять пруж ину и водяной на
сос с кож ухом, храповиком заводки дви- 
гателя в сборе и удерж ивателем  храпо- 
ника.

Р а з ’единить храповик заводки двига- 
геля со щ еками и собачкой в сборе 
от вали ка  насоса.

О твернуть 2 болта крепления крон
штейна углового рычага заводки д в и га 
теля, ослабить гайку стяж ного болта 
;t 33. С нять кронш тейн вали ка  педали 
аво д к и  и угловой рычаг с горизонталь
ной тягой в сборе.

П одвести подпорки под двигатель и 
коробку перемены передач и отвернуть 
болты крепления картера сцепления 
партером маховика.

О тодвинуть двигатель назад, чтобы 
ри.Уединить его с коробкой перемены 
передач, и вы нуть коробку из корпуса.

Отвернуть болты  крепления картера 
сцепления с картером коробки перемены 
передач, снять шайбы и р аз’единить 
картер сцепления с картером коробки 
снять прокладку.

И т о г о  . . .

4-А-20961 
4 -А-22245
3-30
4-2 
4-1 к 
3-20 
3-1к 
3-17 
3-19А 
ГП -3

Ключ то р ц о в ы й  
14-мм

(к о л о во р о т)

БЧД-1
Ш Г-3
3-22А
3-33
Г П -3
3-25к
3-21
3-32
3-31
3-19А
Г П -3
3-34
3-35
3-40к

1-А-20904
1-А-22245

1-АА-7501
1-АА-7003

1-А-21243 
1 -А-22245 
1-АА-7501 
1-АА-7С06 
1-АА-7620

Клю ч гаечны й 
17-мм

К лю ч то рцовы й  
14-мм, 

п о д п о р к и  под 
д в и гател ь

Клю ч то р ц о вы й  
19-мм

117
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У казан ия по вы полнению № И н струм ен ты X о S 
со а ас

и п р и сп о с о б  и 2  
т  *

5

о п ер ац и и детал ей ления £ о s ч3 2*
х  2. CQ Ш

10

11

12

13

14

15

16

Установка коробки перемены передач

П оставить прокладку, соединить кар 
тер сцепления с картером коробки пере
мены передач, поставить ш айбы и за 
вернуть болты.

У становить коробку перемены передач 
в танк, соединить с промежуточным в а 
лом. П ридвинуть двигатель и завернуть 
болты  крепления картера сцепления к 
картеру маховика.

У становить храповик заводки двига
теля в сборе на валик водяного насоса 
и придвинуть кож ух передаточной ш е
стерни с насосом и удерж ивателем  хра
повика к  коробке перемены передач.

Н ад еть  кронш тейн валика педали за 
водки д ви гателя  с валиком и педалью  
на ось коробки перемены передач и за 
вернуть гайку  стяж ного болта крон
штейна.

У становить и привернуть к  коробке 
перемены передач кронш тейн рычага за 
водки с осью  рычага.

У становить угловой рычаг д л я  за 
водки, горизонтальную  и вертикальную  
тяги заводки, вставить пальцы  тяг и 
заш плинтовать. П оставить пруж ину ме
ханизма заводки.

Заправить смазкой коробку перемены 
передач и завернуть наливную  пробку.

1-А-21243 Ключ то р ц о в ы й
1-А-22245 19-мм
1-АА-7501
1-АА-7006
1-АА-7629

1-АА-7501 Клю ч то р ц о вы й
1-АА-7003 14-мм,
1-А-20904 л ом ик
1-А-22245

3-1 к Ключ то р ц о вы й
4-1 к 14-мм
4-2 (ко л о во р о т)
3-19А
ГП -3
3-17
3-20
4-А -20961
4-А-22245

3-35 Ключ гаечны й
3-32 17-мм
3-34
3-33
3-40к
ГП-3

3-25к Ключ гаечны й
БЧ Д -1 17-мм
Ш Г-3
3-22А

3-21 П лоскогубцы ,
3-31 о твер тка
3-19А
ГП-3
3-30 .
ПТ-4
Ш -4
Ш -2

1-А-24452 Ключ гаечны й
16-мм,

воронка,
к р у ж к а  м ер 

ная

20
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У казания по вы полнению
к

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о со б 

ления

° 4S 2

е  °р у с  

*  с .

X
Xа

ж  *. 
S  ч  
к  4*
а ?  
^  a

17 У становить двигатель на м есто (см. 
операционную  карту №  1 ,  операции 
* 8 -5 2 ) .

— — — 125

И т о г о  . . . . — — — 162

В с е г о  на смену короб
ки перемены передач . . — — — 279

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

Ключ гаечны й 1 6 - м м ............................ 1 П о д п о р к и  под двигатель . . . - 3
Ключ то р ц о в ы й  1 9 -м м ............................ 1 (См. о п ер ац и о н н у ю  к а р т у  №  1)

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА №  15

( МЕНА ДИСКА СЦЕПЛЕНИЯ В СБОРЕ (1-А-7550) И РЕГУЛИ
РОВКА СЦЕПЛЕНИЯ

о .
«>Cl
о

*

У к а з а н и я  по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о со б 

ления
К

ол
ич

ес
тв

о
р

а
б

о
та

ю
щ

и
х

X
X
асе

S чflj <иQ.ST
CQ а

Снятие диска сцепления

1 Снять коробку перемены передач (см. 
операционную  ‘карту №  14, операции 
1 -9).

----- — - 2 108

V Отвернуть болты  кож уха сцепления, 
снять диск нажимной в сборе и диск 
сцепления в сборе.

1 А-20718 
1-А-22217 
1 -АА-7563 
1-АА-7550

Ключ гаечны й 
12-мм

1 6

И т о г о  . . . . — — — 114

Установка диска сцепления

Установить диск сцепления в сборе, 
писк нажимной в сборе и завернуть 
болты крепления кож уха сцепления.

1-АА-7550 
1-АА-7563 
1-А-20718 
1-А-22217

Клю ч гаечны й 
12-мм, 

о п р а в к а  для 
центровки  

ди ска

1 8

4 Tana T-IT.; 49



№ 
оп

ер
. У казания по вы полнению № И нструм енты X

о  S

S 3 ас

о п ер ац и й  * деталей
и п р и сп о с о б 

ления

° 2 
т  *
I sЧ  «О

а  о.

Sк
S
0) о» 
о .  & CQ а

Р егули ровка  механизма сцепления

4 П равильно отрегулировать механизм 
сцепления, чтобы обеспечить:

а) бесш умное вклю чение первой п ере
дачи;  _

б) плавное (без рывков) трогание 
танка с места;

в) отсутствие пробуксовки в любых 
условиях работы танка.

Регулировка сцепления

Регулировка сцепления заклю чается:
а) в установке выжимных ры чажков 

на одинаковом расстоянии от подшипни
ка выжимной муфты сцепления;

б) в установке м еж ду выжимными 
ры чаж ками и подшипником муфты зазо 
ра в 2 мм или свободного хода п еда
ли в 20 мм.

Д л я  регулировки сцепления откры ть 
кры ш ку смотрового лю ка в кож ухе 
сцепления и преж де всего убедиться в 
правильном положении выжимных ры
чаж ков относительно подш ипника сцеп
ления. П овернув коленчаты й вал, у ста 
новить против лю ка два  выжимных ры
чага, сл егка  наж ать на п едаль и, если 
подшипник касается  одновременно этих 
двух ры чаж ков, то они в регулировке 
не нуж даю тся. П оворачиваю т вал для 
проверки следую щ их рычажков». Если 
будет  необходимо изменить положение 
какого-либо ры чаж ка, то, придерж ивая 
отверткой ш пильку регулировочных гаек 
ры чаж ков, заверты ваю т или отверты ва
ют регулировочную  гайку этого ры чаж 
ка д о  выравнивания его  с остальными 
рычажками.

П о окончании регулировки на вы сту
паю щ ей ш ейке регулировочны х гаек 
тупым зубилом делаю т углубление про
тив вы реза ш пилек д л я  удерж ивания 
гаек  от отвертывания.

П осле  выравнивания выжимных ры
чаж ков относительно упорного подшип
ника, установить зазор  2 мм меж ду 
этим подшипником, при свободном по
лож ении педали сцепления, и концами 
выжимных ры чаж ков. Д л я  этого вынуть 
палец  и з вилки тяги сцепления и за 
винчивать или отвинчивать вилку на тя-

Ключ гаечны й 
13-мм, 

о твер тка , 
ш уп, зу б и л о , 

м олоток

50
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У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

детал ей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

лен ия

К
ол

ич
ес

тв
о 

j 
ра

бо
та

ю
щ

их
 

1
Вр

ем
я 

j 
в 

че
л.

-м
ин

.

гу; при отвинчивании вилки зазор уве- 
ничнвается, при завинчивании ум ень
шается.

1» У становить на место коробку переме
ни передач (см. операционную  карту 
№  14, операции 1C— 17).

— — — 125

И т о г о  . . . . — — — 141

В с е г о  на смену диска 
сцепления в сборе . . . —

V

— 255

П р и м е ч а н и е .  Во и збеж ан и е  вы паден ия инструм ента из р у к  р е гу л и - 
ронщмкп в к ар тер , необходим о клю ч, о твер тку , зу б и л о  и щ уп  п р и в я зы в а ть  к 
|>уi>им, так как, чтобы  достать у п а в ш и й  в к ар тер  инструм ент, надо снять к ар - 
И |1 сцепления.

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О Б Л Е Н И Я

Ключ гаечны й 1 2 - м м ........................
„ 13-мм ........................
„ 17-мм ...................

то р ц о вы й  14-мм (к о л о в о р о т) 
1 9 - м м ........................

П л о с к о г у б ц ы ................................................1
О т в е р т к а .........................................................I
Щ у п .................................................................. 1
З у б и л о  ......................................................... 1
М о л о т о к .............................................................1

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 16

СМЕНА МЕХАНИЗМА ЗАВОДКИ ДВИГАТЕЛЯ

У казан ия по вы полнению  

оп ер ац и й

( питие механизма заводки двигателя
О твернуть пробки спускного и налив

ном» отверстий коробки перемены пе- 
редач и спустить смазку. Завернуть 
спускную  пробку.

№

деталей

1-А-24452

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

ления

S 3°  2si
I S
*  О . 30 СО

Ключ гаечны й 
16-мм, 

п р о ти в ен ь

51
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оп
ер

. У казан и я  по вы полнению

о п е р ац и й деталей

№ И н струм ен ты

и п р и с п о с о б 

ления
К
5 5О сг о. Э* 

a  CQ в

Xу  О
г 5

2 й

Расш плинтовать и вы нуть палец  вил
ки  вертикальной тяги заводки  двига
теля.

О слабить винты хомутов ш лангов 
соединения приемного рукава водяного 
насоса и выбрасываю щ ей трубы, отсо
единить приемный рукав от  насоса.

О тверн уть 6 болтов к о ж у х а  переда
точной ш естерни к  коробке перемены 
передач, снять пруж ину и водяной на
сос с  кож ухом , храповиком заводки дви 
гател я  в сборе и удерж ивателем  хра
повика.

О тсоединить храповик заводки дви га
теля со щ еками и собачкой в сборе от 
валика насоса.

О твернуть 2 болта крепления крон
ш тейна углового рычага заводки двига
теля , ослабить гайку стяж ного  болта 
кронш тейна валика педали заводки и 
снять кронш тейны с  угловы м рычагом, 
горизонтальной тягой, валиком и ры ча
гом валика педали заводки и педаль за 
водки в сборе.

И т о г о .

У становка механизма заводки

У становить храповик заводки двига
тел я  в сборе на валик водяного насо
са, соединить ш лангом водяной насос 
с вы брасы ваю щ ей трубой и привернуть 
к о ж у х  передаточной ш естерни с насо
сом и  удерж ивателем  храповика к к о 
робке перемены передач.

Ш -2
ПТ-4

4-46

4-А-20961
4-А-22245
3-30
4-2 
4-1 к 
3-20 
3-17 
3-19 А 
ГП-3

БЧД-1
Ш Г-3
3-22А
3-33
ГП -3
3-25к
3-21
3-32
3-31
3-19А
ГП -3
3-34
3 - 1 5
3-40к

3-1к
4-1к 
4-2 
3-19А 
Г П -3  
3-17
3-20
4-А-20961 
4-А-22245

П лоскогубц ы

О твертка,
п л о ско гу бц ы

Ключ т о р ц о в ы й  
14-мм 

(ко л о во р о т)

Ключ гаечны й 
17-мм

12

Ключ то р ц о вы й  
14-мм 

(ко л о во р о т)
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И нструм енты  
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о 

1 
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щ

их
 

1

■я£

ё ."
02 ш

N Промазать суриком и присоединить 
к насосу приемный (рукав. Затян у ть  
пинты хомутов крепления рукава и 
ш ланга соединения выбрасываю щ ей тру
бы.

4-46 О твер тк а 1 3

0 Н адеть кронш тейн валика педали за- 
иодки двигате.ля с валиком и педалью  
пи ось коробки перемены передач и 
навернуть гайку стяж ного болта крон
штейна.

3-35
3-32
3-34
3-33
3-40к
ГП -3

Клю ч гаечны й 
17-мм

1 1

II) Установить и привернуть к  коробке 
перемены передач кронш тейн ры чага за- 
иодки с осью  рычага.

3-25к
БЧД-1
Ш Г-3
3-22А

Ключ гаечны й 
17-ммV

4

1 1

II У становить угловой ры чаг д л я  за 
водки, горизонтальную  и вертикальную  
тяги заводки, вставить пальцы  тяг  и 
нашплинтовать. П оставить пруж ину ме
ханизма заводки.

3-21
3-31
Р-19А
ГП-3
3-30
ПТ-4
Ш -4
Ш -2

П лоскогубц ы ,
о т в е р т к а

1 2

12 Заправить смазкой коробку перемены 
передач и завернуть наливную  пробку.

1-А-24452 Ключ гаечны й 
16-мм, 

воронка, 
к р у ж к а  м е р 

ная

1 3

И т о г о .  . . . — — — 15

В с е г о  на смену м еханиз
ма заводки двигателя: . . — — — 27

И Н С ТРУ М ЕН ТЫ  И П РИ С П О С О Б Л Е Н И Я

Ключ гаечный 1 4 -м м .................................1 П л о с к о г у б ц ы ................................................. 1

1 6 -м м .................................1 О т в е р т к а ...........................................................1

„ 17-мм 1 В о р о н к а ............................................................... 1

то рцовы й  1 4 - м м ............................1 К р у ж к а  м е р н а я ............................................ 1
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Рис.  4

ТРАНСМИССИЯ, ПЕРЕДНИЙ МОСТ И ТОРМОЗА
ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 17

СМЕНА ПЕРЕДНЕГО МОСТА В СБОРЕ (6-1к) ИЛИ ВЕДУЩЕЙ 
ШЕСТЕРНИ ДИФЕРЕНЦИАЛА (6-АА-4207)

У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

Снятие переднего моста

С нять спасательны е пояса, отвернуть 
болты  и гайки крепления верхнего пе
реднего листа брони и снять лист бро
ни.

О твернуть стопорные гайки кривош и
па ленивца и ослабить натяж ение гусе
ницы (с обеих сторон танка).

Запилить расклепанны й конец п аль
ца звена гусеницы  под ведущ ей  зуб
чаткой, выбить палец и р аз’единить гу 
сеницу (с обеих сторон танка).

О твернуть колпак ступицы  ведущ ей 
зубчатки, расш плинтовать и отвернуть 
гайку  полуоси и снять ступицу с тор
мозным барабаном и ведущ ей  зубчат
кой в сборе (с обеих сторон танка).

1
№ И нструм енты o g  

“ 3 X
и п р и сп о с о б  и 2 

у *
X2

к
деталей ления 5 о 

3 S

В
ре

м
 

в 
че

л

Б Ш -1 1 Клю чи гаечны е а 20
ГП-3 14- и 17-мм,
Ш Г-3 ключ то р ц о вы й
401 14-мм,

лом ик

М олоток, 
ключ д в у с то 

ронний для 
к р у гл ы х  гаек  

80 110 
90 Х  1 1 5 ’ 

ключ для на
тяж ения г у 

сени ц

1 2

7-47 М олоток, 
бородок, 

плоскогубцы , 
пила драчевая  

трехгран ная

1 6

6-АА -113 Ключ глухой 1 6
6-АА-425 для сту п и ц
Ш -5 зу б чаток  и
6-11-А колпаков ,
6-12 с ‘ем ник  с ту 
6-14к пицы  вед у щ ей  

зубчатки
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f t У казан ия по вы полнению № И нструм енты  о ё
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и

'41
оп ер ац и и д етал ей лен ия 2  *5 

о  
а .  ^

х а ш о

О слабить контргайку, отвернуть сто
пор винта регулировки и вывернуть 
иинт регулировки тормозов, снять пру
жины тормозных колодок и тормозные 
колодки (с обеих сторон танка).

Расш плинтовать и  вынуть пальцы  ви
лок тормозных тяг и снять тормозные 
тяги с вилками в сборе.

О твернуть 2 гайки болтов зажима 
планок троса уравнителя тормозов, 
снять планки и вынуть трос из ролика 
уравнителя.

Выбить конические ш тифты соедини
тельных трубок тормозных валиков с 
кривошипами тормозов и снять криво
шипы тормозов со щ еками, сухарями и 
пальцами в сборе. О твернуть болты 
крышки сальника кривошипа тормоза (с 
обеих сторон танка).

О твернуть болты БШ -11 крепления 
кронштейна 10-5к тормозных валиков, 
снять кронш тейн тормозных валиков и 
тормозные валики с трубками соедине
ния и с ры чаж ками в сборе.

О твернуть гайки болтов Б Ш -12 кре
пления бокового подшипника 10-14А ва
лика педалей сцепления к корпусу и 
вынуть болты.

О твернуть болты  БШ -12 крепления 
крыш ек 10-3 кронш тейна валиков педа- 
лгй сцепления и тормоза, расш плинто- 
на ill и вынуть палец короткой тяги вил
ки выклю чения сцепления. Расш плинто- 
ма I ь и отсоединить тягу собачки тор- 
мп hi и трос вы клю чателя « с т о п » ;  
минуть валики сцепления и тормоза с 
(Ежовыми подшипниками.

О твернуть болты крепления кронш- 
ггйнов 10-1 валиков сцепления и тор- 
vm ia к трубе карданного вала, рас-

6-31 Б о р о д о к  4-мм, 1 4
6-35 плоскогубц ы
6-38
6-55к

Ш -2 П лоскогубц ы 1 2
П Т-4
10-73
10-74
10-75

БШ -2 Клю чи гаечны е 1 1
ГП-1 10- и 11-мм
ШГ-1
10-54 V

UJK-3 МолЪток, 1 4
6-60к бород ок  4-мм,
6-42к лом ик малый,
БШ -2 клю ч гаечны й
6-47 10-мм

БШ -11 Ключ гаечны й 1 4
Ш Г-3 14-мм
10-5к
10-9
10-10
10-11
10-12
10-13

БШ -12 Ключи гаечны е 1 2
ГП -3 14- и 17-мм
Ш Г -3

БШ -12 Клю чи гаечны е 1 3
Ш Г-3 10-, 12- и 14-\ м
ПТ-4 п л о ск о гу бц ы ,
Ш -2 молоток
LLI-1
10-43
10-19
10-22к
10-14А
10-3

Б Ч -4 Ключ гаечны й 1 3
Б Ч -5 22-мм,
Ш Г-4 пло ско гу бц ы
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У казания  по вы полнению

оп ер ац и й

ш плинтовать и вынуть палец вилки 
длинной тяги вы клю чения сцепления, 
снять пруж ину и кронш тейны валиков 
сцепления и тормоза с промежуточным 
валиком выклю чения сцепления.

О твернуть накидную  гайку крепления 
оболочки гибкого вала спидом етра к  
трубе карданного вала и отсоединять 
гибкий вал  от  трубы.

14 Расш плинтовать и  отвернуть болты 
крепления втулок  опоры 6-5Б переднего 
моста к  фланцам рукавов полуоси пра
вой и левой стороны.

О твернуть гайки наконечников тяг 
растяж ек  моста, расш плинтовать и вы 
нуть пальцы  вилок тяг и снять тя'ги 
растяж ки  моста в сборе.

О твернуть установочные болты  коло
нок 6-27, снять болты и шайбы. О твер
нуть гайки болтов крепления кронш тей
нов подвески переднего моста, колонок 
упора и колонок д л я  пруж ин тормозных 
колодок; снять болты, колонки упора 
и колонки тормозных пружин.

О твернуть болты крепления трубы 
кардана к  ф ланцу переднего моста.

П оставить под трубу карданного ва 
ла дом крат, выбить кронш тейны под
вески в сборе с втулкам и опоры перед
него моста. О пустить передний мост.

О тсоединить передний мост от тру
бы карданного вала и вы нуть передний 
мост из корпуса танка.

И т о г о

У становка переднего моста
П оставить передний мост в корпус 

танка и соединить с карданны м валом 
и трубой карданного вала.

П ром азать суриком прокладки и по
ставить кронш тейны подвески в сборе 
с втулкам и опоры переднего моста.

№ И нструм енты о 2
Р з

и п р и сп о с о б  ° 2
детал ей лен ия

i .  н  

o ' ®  I
s& l

ПТ-4
Ш -2
10-1
10-79

—  • П лоскогубц ы 1

Б Ш -16 П лоскогубцы , 
ключ гаечны й 

17-мм

1

ГП-5 Ключ гаечны й 1
Ш Ш -6 32-мм,
Ш -3 молоток,
ПТ-7
6-49к

пло ско гу бц ы

Б Ш -4 Ключи гаечны е 1
Ш Г-3 12-, 14- и 17-мм,
БШ -12 м олоток,
ГП -3
Ш Г -3

бородок  10-мм

6-63
6-64
6-36

5-АА-4662 Ключ гаечны й 1
5-А-21279 22-мм
5-АА -22355

6-5Б М олоток, 2
6-9Б вы колотка
6-10 медная,

дом крат

6-1 к О твер тк а ,
молоток,
зуб ило

2

6-1 к Б ородок ,
молоток

2

6-5Б М олоток, 1
6-9Б вы колотка
6-10 медная, дом крат

56



У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

ления

Завернуть болты крепления трубы 
клрдана к ф ланцу переднего моста.

5-АА -22355
5-А-21279
5-А-4662

Ключ гаечны й, 
22-мм, 

бород ок  10-мм

П оставить болты крепления крон
штейнов подвески переднего моста к 
корпусу, колонки упора тормозных к о 
лодок, колонки д л я  тормозных пружин 
и завернуть гайки болтов и колонок. 
11 оставить и завернуть установочные 
болты колонок упора тормозных коло
док.

БШ -12
ГП -3
Ш Г-3
6-63
6-64
6-36
БШ -4
Ш Г-3

Клю чи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм, 

м олоток

У становить тяги  растяж ек  моста, по
ставить и заш плинтовать пальцы  вилок 
тяг, завернуть гайки наконечников тяг 
растяж ки и законтрить.

ГП -5
Ш Ш -6
Ш -3
ПТ-7
6-49к

Ключ гаечны й 
32-мм, 

м олаток, 
плоскогубц ы

4

Завернуть болты  крепления втулки 
опоры переднего моста к фланцам ру 
кавов полуоси правой и левой и з а 
ш плинтовать.

БШ -16 П лоскогубц ы , 
клю ч гаечны й 

17-мм

Присоединить гибкий вал спидометра 
к трубе и  завернуть накидную  гайку 
крепления оболочки гибкого вала.

--- П лоскогубц ы

У становить на место кронш тейны ва
ликов сцепления и тормоза с пром еж у
точным валом  выклю чения сцепления, 
•швернуть болты  крепления кронш тейнов 
к трубе карданного вала, поставить и 
заш плинтовать палец  вилки длинной т я 
ги выклю чения сцепления и присоеди
нить пружину.

БЧ -4
БЧ -5
Ш Г-4
ПТ-4
Ш -2
10-1
10-79

Ключ гаечны й 
22-мм, 

п лоскогубц ы

Установить валики педалей сцепления 
и тормоза с боковыми подшипниками, 
поставить крыш ки кронш тейнов вали
ков, завернуть болты крепления крыш ек 
к кронш тейну, поставить палец  вилки 
короткой тяги выклю чения сцепления, 
тягу собачки тормоза и заш плинтовать. 
Соединить трос вы клю чателя « с т о п » .

БШ -12
Ш Г -3
ПТ-4
Ш -2
Ш-1
10-43
10-19
10-22к
10-14А
10-3

Ключи гаечны е 
I0-, 12- и 1 1-мм, 
п лоскогубц ы , 

м олоток

Завернуть болты  крепления боковых 
Подшипников валика педалей сцепления 
к корпусу.

БШ -12
ГП-3
Ш Г-3

Ключи гаечны е 
14- и 17-мм
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У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  
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ления
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1 У становить кронш тейн тормозных ва 
ликов с  валиками, трубками соединения 
и ры чажками в сборе, завернуть болты 
крепления кронш тейна тормозных вали
ков.

БШ -11
Ш Г-3
10-5к
10-9
10-10
10-11
10-12
10-13

Ключ гаечны й 
14-мм

1

П оставить крыш ки сальников криво
шипов тормозов, привернуть болты кр е
пления, установить кривошипы тормо
зов со щ еками, сухарям и и пальцами 
в сборе, поставить конические штифты 
соединительны х трубок тормозных в а 
ликов с кривошипами.

6-60к
6-42к
Ш К -3
6-47
БШ -2

М олоток, 
б о р о д о к  4-мм

1

У становить трос уравнителя тормо
зов, поставить планки и завернуть гай
ки болтов зажима планок троса.

Б Ш -2
ГП-1
Ш Г-1
10-54

Ключи гаечны е 
10- и 11-мм

1

У становить тормозные тяги с вилка
ми в сборе, поставить пальцы  вилок и 
заш плинтовать.

Ш -2
ПТ-4
10-73
10-74
10-75

П лоскогубцы 1

У становить тормозные колодки, п о 
ставить боковы е и  верхние пруж ины  

тормозных колодок, завернуть и за 
контрить винты регулировки тормозов.

6-31
6-35
6-38
6-55к

Б ор о до к  4-мм, 
плоскогубц ы

1

У становить на место ступицы с тор
мозными барабанами и ведущ ими зуб
чатками в сборе, завернуть гайки по
луосей и заш плинтовать. Завернуть к о л 
паки ступиц.

6-14к 
6-12 
(1-11А 
III-5
6-АА -4252 
6 -A A -l 130С

М олоток, 
п лоскогубц ы , 
ключ глухой  
для сту п и ц  
зу б ч а ю к  и 

к о л п ако в

1

О трегулировать тормозы (см. опера
ционную карту №  24, операции 3, 4 ,5 ).

— — 1

С оединить концевы е звенья гусениц, 
забить пальцы  и расклепать концы 
пальцев.

7-47 Б о р о до к ,
молоток,
кувалда

1

Н атян уть гусеницы  и завернуть сто 
порные гайки кривошипов ленивца.

М олоток, 
ключ д в у с т о 

ронний для 
к р у гл ы х  гаек  

80 110 
90 Х  1 1 5 ’ 
ключ для 

натяж ения 
гу сен и ц

1

О .У

15

58
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У казания по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их XX

Zк
5 Чс» <и О.Э*
са ш

.'in П ром азать прокладки суриком и у с та 
новить на место верхний и передний 
лист броня, завернуть болты  и гайки 
болтов крепления листа брони, зак р е 
пить спасательны е пояса к  броне.

БШ -11
ГП-3
Ш Г-3
401

Клю чи гаечны е 
14- и, 17-мм, 

клю ч то р ц о вы й  
14-мм,

м олоток,
бо р о д о к

2 30

И т о г о .  . . . — — — 145

В с е г о  на смену переднего 
моста или ведущ ей ш естерки — — — 246

И Н С ТРУ М ЕН ТЫ  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

Ключ гаечны й 10-мм .
„ „ 1 1-мм .
„ „ 12-мм .
„ „ 14-мм .
„ „ 17-мм .
„ „ 22-мм .
„ „ 32-мм .

Ключ т о р ц о в ы й  14-мм
О i в е р т к а ................... ....
М о л о т о к ........................
Н у б и л о ............................
П лоскогубцы  . . . .  
Б ородок  10-мм . . .

Б о р о до к  4-мм . . . 4........................
„ 10 X  2 0 0 - м м ...........................

Ключ д ву сто р о н н и й  для к р у гл ы х
гаек  . . . . . .  ....................

Ключ глухой  для сту п и ц  зу б ч ато к
и к о л п ако в  ..........................................

Ключ для натяж ения гу сен и ц
С 'ем ник  с ту п и ц  ведущ их  зу б ч ато к  1
Л о м и к  м а л ы й ............................................... 1
Пила др ач ев ая  тр ех гр ан н ая  . . .  1
В ы колотка  м е д н а я ...................................... 1
Д о м к р а т ............................................................. 1
К у в а л д а ............................................................. 1

Рис .  5



Рис 6

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 18

СМЕНА ПОЛУОСИ ПЕРЕДНЕГО МОСТА (6-АА-4235-Е) ИЛИ 
ВЕДОМОЙ ШЕСТЕРНИ ДИФЕРЕНЦИАЛА (6-АА-4207)
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У к а з а н и я  по вы полнению  

о п е р ац и й

№

д етал ей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

ления
К

ол
ич

ес
тв

е
ра

бо
та

ю
щ

их X  
X  S 

ж •
z  3сх у  CQ а

Снятие полуоси переднего моста

1 С нять спасательны е пояса, отвернуть 
болты  и гайки болтов крепления верх
него переднего листа брони и снять 
лист брони.

БШ -11
ГП -3
Ш Г-3
401

Ключи гаечны е 
14- и 17-мм, 

ключ то р ц о вы й  
14-мм, 
лом ик

2 20

О твернуть стопорные гайки кривош и
па ленивца и ослабить матяж еиие гу се 
ницы (с обеих сторон танка).

•

М олоток, 
ключ д в у с то 
ронний для 

к р у гл ы х  гаек  
80 110 
90 Х  1 1 5 ’ 
ключ для 
натяж ения 
гусеницы

1 2



М 
оп

ер
. У казан ия по вы полнению  

оп ер ац и й

Запилить расклепанный конец  пальца 
звена гусеницы  под ведущ ей  зубчаткой, 
выбить палец  и р аз’единить гусеницу 
(с обеих сторон танка).

О твернуть колпак ступицы ведущ ей 
зубчатки, расш плинтовать и отвернуть 
гайку полуоси, снять ступицу с тор
мозным барабаном и ведущ ей зубчаткой 
в сборе (с обеих сторон танка).

О слабить контргайку, отвернуть сто
пор винта регулировки и вывернуть 
винт регулировки тормозов, снять пру
жины тормозных колодок и тормозные 
колодки (с левой стороны по ходу  тан
ка).

Расш плинтовать и вынуть пальцы  ви
лок тормозных тяг  и снять тормозные 
тпгк с вилками в сборе.

О твернуть 2 гайки болтов зажима 
планок троса уравнителя торм озов ,снять 
планки и вы нуть трос из ролика урав
нителя.

Н Выбить конические штифты соедини
тельной трубки тормозных валиков с 
кривошипом тормозов, снять кривошип 
тормозов со щ екой, сухарями и паль
цем в сборе; отвернуть два болта кры 
шки сальника кривошипа и снять кры ш 
ку (с левой стороны по ходу  танка).

0  О твернуть болты крепления крон
штейна 10-5к тормозных валиков, снять 
к|х>1питейн тормозных валиков с  левым 
трм оэны м  валиком , с трубкой соеди не
нии и рычажком.

д етал ей

№ И нструм енты  

и п р и сп о со б 
ления Ч юО я

о.

S  ч<и £ о. F 
CQ л

7-47

6-А А -1130С
6-А А -4252
Ш -5
6-11А
6-12
6-14к

6-31
6-35
6-38
6-55к

Ш -2
ПТ-4
10-73
10-74
10-75

Б Ш -2
ГП-1
Ш Г-1
10-54

Ш К -3
6-60к
6-42к
Б Ш -2
6-47

БШ -11
Ш Г-3
10-5к
10-9
10-10
10-11
10-12
10-13

М олоток, 
бород ок , 

п лоскогубц ы , 
пила драчевая 

трехгран ная

Клю ч глу х о й  
для сту п и ц  
зу б ч ато к  и 

колпаков , 
п л оскогубц ы , 

молоток, 
с’емннк 

ступи цы  в е 
д у щ ей  зу б ч ат

ки

Б о р о д о к  4-мм, 
плоскогубцы

П лоскогубц ы

Ключи гаечны е 
10- и 11-мм

М олоток, 
бо р о д о к  4-мм, 
лом ик малый, 
клю ч гаечны й 

10-мм

Ключ гаечны й 
14-мм

61



Указания по вы полнению

о пер ац и й

10 Расш плинтовать и отвернуть болты 
крепления втулки опоры 6-5Б переднего 
моста к  фланцу рукава полуоси с л е 
вой стороны.

11 О твернуть гайку наконечника тяги 
растяж ки  моста, расш плинтовать и вы 
нуть палец  вилки тяги и снять тягу 
растяж ки  моста в сборе с левой сто
роны.

12 О твернуть установочные болты к о л о 
нок 6-27, снять болты и шайбы; о т 
вернуть гайки болтов крепления крон
штейна подвески переднего моста, к о 
лонок упора и колонок д л я  пружин тор
мозных колодок; снять болты , колонки 
упора и колонки тормозных пружин с 
левой стороны.

13 П оставить под трубу карданного вала 
дом крат и выбить кронш тейн подвески 
в сборе с втулкой опоры переднего мо
ста.

14 О твернуть пробки спуска масла и 
контрольного угольника диф еренциала и 
спустить м асло из диференциала.

15 О тверн уть гайки болтов соединения 
рукавов полуосей, вы нуть болты  и о т 
соединить рукав левой полуоси моста.

16 С двинуть коробку диференциала с по
луосями влево, расш плинтовать и о т 
вернуть 8 винтов крепления коробки д и 
ф еренциала правой и левой стороны, 
снять крестовину саттелитов с  саттели- 
товыми ш естернями. Снять полуось л е 
вую с коробкой диференциала и с ве 
домой ш естерней в сборе (с левой сто 
роны), снять полуось с коробки  диф е
ренциала (рукав полуоси переднего мо
ста с левой стороны оставить на ме
сте).

И т о г о

деталей

№ Инструменты

и п р и с п о с о б 

ления

О  s

S 3
s i

Б Ш -16 П л о ск о гу бц ы , 
ключ гаечны й 

17-мм

ГП -5 
IIIШ -6 
Ш -3 
ПТ-7 
6-49к

Ключ гаечны й 
32-мм, 

м олоток, 
плоско гу бц ы

Б Ш -4
Ш Г-3
БШ -12
ГП-3
Ш Г-3
6-63
6-64
6-36

Ключи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм, 

м олоток, 
бо р о д о к  10-мм

6-5Б  
6-9 Б 
6-10

М олоток,
вы колотка

медная,
дом крат

6-3
6-1

Ключ Б ак о  
№  3, 

противень

А-21133
А-22300
А-21793

Ключи гаечны е 
17-мм—2, 
м олоток, 
зуб ило

6-АА-21168
6-АА-4211В
6-АА-4215В
6-А А -4235Е
6-АА-4207

Ключ гаечны й 
19-мм, 

пл о ско гу бц ы , 
м олоток

=  о  

b a f f l e

1
и

10

20

87
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У казан ия по вы полнению № И нструм енты
г я X-

и п р и сп о с о б  ° 2 £ * £
оп ер ац и и деталей ления ЧСХ &

---- . .. .. .... X  СХ CQ Ю

IN

HI

20

22

23

«4

У становка полуоси переднего моста

П оставить коробку диф еренциала с 
ведомой ш естерней в сборе на полуось. 
П оставить полуось с коробкой диф ерен
циала, крестовину саттелитов с сатте- 
литовыми ш естернями, завернуть 8 вин
тов крепления коробки диф еренциала 
цравой и левой стороны и заш плинто
вать; сдвинуть коробку диф еренциала 
с полуосями вправо.

Соединить рукава полуосей переднего 
моста, поставить болты и завернуть 
гайки, болтов.

Завернуть пробку спуска масла ди ф е
ренциала, отвернуть верхнюю пробку, 
залить масло в  диференциал и завер 
нуть пробки контрольного угольника и 
воздуш ную.

П ром азать прокладку суриком, поста
вить кронш тейн подвески в сборе с 
втулкой опоры переднего моста.

П оставить болты  крепления крон
штейна подвески переднего моста, к о 
лонки упора тормозных колодок и к о 
лонки тормозных пружин; завернуть 
гайки болтов и гайки колонок.

П оставить и завернуть установочные 
болты колонок уиора тормозных к о л о 
док.

П оставить тягу растяж ки, поставить 
палец вилки тяги и заш плинтовать; за 
вернуть гайку наконечника тяги р астяж 
ки и законтрить.

Завернуть болты крепления втулки 
опоры переднего моста к ф ланцу рука- 
на полуоси и заш плинтовать.

Установить кронш тейн тормозных ва 
ликов с левым валиком, с  трубой соеди-

6-А Л -21168 
6-АА -4211В 
6 -А А-4215В 

6-А А -4235-Е  
6-АА -4207

А-21133
А-22300
А-217УЗ

6-3
6-4

6-5Б
6-9Б
6-10

БШ -12
ГП -3
Ш Г -3
6-63
6-64
6-36
Б Ш -4
Ш Г-3

ГП -5
Ш Ш -6
111-3
ПТ-7
6-49к

Б Ш -16

БШ -11
Ш Г-3

Ключ гаечны й 
19-мм, 

п л о ско гу бц ы , 
м олоток

Клю чи гаечны е 
17-мм—2, 

молоток, 
зубрило

Ключ * Б ако  
№  3, 

к р у ж к а  м е р 
ная

М олоток,
в ы колотка

м едная,
дом крат

Ключи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм 

м олоток, 
бород ок

Ключ гаечны й 
32-мм, 

м олоток, 
п лоскогубц ы

П лоскогубц ы , 
ключ гаечны й 

17-мм

Ключ гаечны й 
14-мм

3 »

63



У казания  по вы полнению

 ̂ о п ер ац и й

№

д етал ей

И н стр у м ен ты

и п р и с п о с о б 

ления

О  S

о  о

Р  
I »

25

32

нения и рычажком в сборе. Завернуть 
болты  крепления кронш тейна тормозных
валиков.

П ривернуть 2 болта крыш ки сальника 
кривошипа и установить кривошип тор
мозов со  щ екой, сухарями и пальцем 
в сборе; поставить конические штифты 
соединительны х трубок тормозных в а 
ликов с кривошипами.

2 t  П оставить трос уравнителя тормозов, 
! планки и завернуть гайки болтов заж и 

ма планок троса.

27! У становить тормозные тяги с вилка
ми в сборе, поставить пальцы  вилок и
заш плинтовать.

2 8  П оставить на место тормозные к о 
лодки, поставить боковые и верхнюю 
пруж ины  тормозных колодок , завернуть 
регулировочны й винт тормозов и закон
трить.

29 У становить ступицы с тормозными ба
рабанами и ведущ ей зубчаткой в сбо
ре, завернуть гайки полуосей и за 
ш плинтовать; завернуть колпаки ступиц 
ведущ ей  зубчатки.

30 О трегулировать тормоза (см. опера-
I иконную  карту №  24).

31! С оединить концевые звенья гусениц,
забить пальцы 
пальцев.

и расклепать концы

Н атянуть гусеницы и завернуть сто 
порные гайки кривошипов ленивца.

10-5к
10-9
10-10
10-11
10-12
10-13

6-60 к 
6-42к 
Ш К -3 
БШ -2

Б Ш -2
ГП-1
Ш Г-1
10-54

Ш -2
ПТ-4
10-73
10-74
10-75

6-31
6-35
6-38
6-55к

6-14к 
6-12 
6-11А 
Ш -5
6-АА -4252
6-А А -1130С

7-47

М олоток, 
б о р о д о к  4-мм

Ключи гаечны е
10- и И -м м

П лоскогубцы

Б о р о до к  4-мм, 
п лоскогубц ы

М олоток, 
п л о ско гу бц ы  
ключ глухой  
для сту п и ц  
зу б чато к  и 

к олпаков

Б ородок ,
м олоток,
к увалда

М олоток, 
ключ д в у с то 

ронн ий  
80 ПО 
90 Х  115 ’
КЛЮЧ для 
натяж ении 

гу сен и ц

15

64
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У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о со б 

лен ия

К
ол

ич
ес

тв
о 

\ 
ра

бо
та

ю
щ

их
 

|
Вр

ем
я 

1 
в 

че
л.

-м
ин

.

ж< П оставить на место верхний передний 
лист брони, завернуть болты  и гайки 
болтов крепления листа брони; за к р е 
пить спасательны е пояса.

БШ -11
ГП -3
Ш Г -3
401

Ключи гаечны е 
14- и !7-мм, 

ключ то р ц о вы й  
14-мм, 

м олоток, 
бо р о д о к

2 30

И т о г о — — — 133

Вс е г о на смену полуоси 
или ведомой ш естерни: — — — 220

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

К июч гаечны й  10-мм .
„ 11-мм .
„ 12-мм .
„ 14-мм .
„ 17-мм .

„ „ 22-мм .
„ 32-мм .

Ключ то р ц о вы й  14-мм
О ш с р т к а ........................
М о л о т о к ........................
.ЧуЛнло ............................
П лоскогубц ы  . . . .  
Г ородок 10-мм .  . .

4-мм . . .

Б о р о д о к  10 X  200-мм * ...................
Ключ д ву сто р о н н и й  для к р у гл ы х  

80 ПО
115 .................................

Ключ для гл у х и х  сту п и ц  зу б ч ато к
и к о л п ак о в  ..........................................

Клю ч для натяж ения  гу сен и ц

гаек  qq X

С ’ем ник сту п и ц ы  вед у щ и х  зу б ч ато к  1
Л о м и к  м а л ы й ...............................................1
П ила д р ач ев ая  тр ех гр ан н ая  . . .  1
В ы колотка  м е д н а я ......................................1
Д о м к р а т .............................................................1
К у в а л д а ..................................... • . . . . 1

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 19

СМЕНА КАРДАННОГО (5-1) и ПРОМЕЖУТОЧНОГО 
НАЛОВ (5-АА-4802В) И КАРДАННОГО СОЧЛЕНЕНИЯ

1
*

У к а з а н и я  по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о со б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их

В
ре

м
я

в 
че

л.
-м

ин
. 

1

Снятие промежуточного вала

С нять передний мост в сборе (см.
.....'рационную карту  №  17, операция
11 19).

101
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№ 
оп

ер
. У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й деталей

№ И н струм ен ты  

и п р и сп о с о б 

ления

2 = 
S 3
£ 2

S 3
о  «  О. Г 

^  a  CQ м

Расш плинтовать и отвернуть 6 гаек  
болтов крепления кож уха  карданного 
сочленения к  стенке корпуса и снять 
трубу с карданным валом и крышками 
кож уха сочленения.

О твернуть 6 болтов крепления передней 
опоры кож уха пром еж уточного вала к 
картеру коробки перемены передач и 
вы нуть вал с карданны м сочленением, с 
передней опорой, кож ухом  и задней 
опорой через отверстие в стенке корпу
са д л я  карданного сочленения.

О твернуть болт крепления карданно
го сочленения к промежуточному валу 
и снять сочленение с  вала.

И т о г о

Установка промежуточного вала

П оставить кож ух с опорами на про
меж уточны й вал, установить карданное 
сочленение, поставить шайбу и завер
нуть болт крепления.

У становить промежуточный вал через 
отверстие в стенке корпуса д л я  проме
ж уточного вала и привернуть болты 
крепления передней опоры кож уха к о 
робки перемены передач.

У становить карданный вал, трубу ва 
ла, внутренню ю  и наруж ную  крышки 
кож уха  сочленения, вставить болты кре
пления ко ж у х а , завернуть гайки и за 
ш плинтовать.

5-А-20953
5-А-21745
5-А-23534
5-А -4514-В 2
5-А -4515А
5-А -4516
5-А-4513А
5-10к
5-1

5-А-20718
5-А-22217
5-АА-4802В
5-АА-4804В
5-АА-4808В
5-А-4810
5-АА-4822
5-А А -7086

5-АА -4826

5-АА -4826

5-АА -7086
5-АА-4822
5-А-4802В
5-А-4804В
5А -4 8 0 8 В
5-А-4810
5-А-22217
5-А-20718

5-1
5-10К
5-А-4513А
5-А-4516
5-А-4514В
5-А-4515А
5-А-23534
5-А-21745
5-А-20953

К лю чей гае ч 
ных 14-мм—2, 
п л оскогубц ы , 

ш п л и н то вы д ер - 
ги в ат ел ь

Клю ч гаечны й 
12-мм

Ключ то р ц о вы й  
16-мм

Ключ то р ц о вы й
16-мм

Ключ гаечны й 
12-мм

К лю чей гае ч 
ны х 14-мм—2, 

п лоскогубц ы

109

10

66
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У казания по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их X

S
S

S  ч
О) OIо* э* 

СО ш

N П оставить на место передний мост 
(си. операционную  карту №  17, опера
ции 2—39).

— — 145

И т о г о  . . . . — — 159

В с е г о  на смену проме
ж уточного вала или кард ан
ного сочленения - — — 268

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

Ключ гаечны й 10-мм .
11-мм .
12-мм . 
14-мм
17-мм . 
22-мм . 
32-м м  .

торцовы й  14-мм
Огмс'ртка  ...................
М олоток . . . . . .
1уЛило ............................

I Глоскогубцы . . . .  
||И|)ОЛОК 10-мм . . .

„ 4-мм . .
„ 10 X  200 мм .

Клю ч дв^ для к р у гл ы хв у сторон н и и
80 . .  110гаек   X  .................................
90 115

Клю ч глу х о й  для сту п и ц  зу б ч ато к
и к о л п ако в  .......................

Ключ для натяж ки  гу сен и ц  
С 'ем ник  с ту п и ц  вед у щ и х  зу б ч а 

ток  ..........................................
Л о м и к  м алы й ...................
П ила д р а ч е в а я  трехгран ная 
В ы колотка  медная . . . . .
Д ом крат  ............................
К у в а л д а ..........................................
Клю ч т о р ц о в ы й  16-мм . .

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 20

СМЕНА ВЕДУЩЕЙ ЗУБЧАТКИ В СБОРЕ (6-14к)
Ри с. 7 - 8

I У казан ия по вы полнению  

о перац ий

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о со б 
ления 5 'о 

«  S.

Снятие ведущ ей зубчатки

О твернуть стопорные гайки кривошипа 
ленинца и ослабить натяж ение гусени
цы.

М о л о то к , ключ 
двусторон ний  
для к р у гл ы х

а* 
О.* CQ са

А* 67



№ 
оп

ер
. У казан ия по вы полнению  

опер ац и й детал ей

№

Запилить расклепанный конец пальца 
звезды  гусеницы  под ведущ ей  зубчат
кой, вы бить палец  и р аз’единить гусе
ницу.

О твернуть гайки болтов крепления 
зубчатки и тормозного барабана к  сту 
пице; снять ведущ ую  зубчатку.

И т о г о .  .  .  .

У становка ведущ ей  зубчатки

П оставить ведущ ую  зубчатку , надеть 
ш айбы Гровера, завернуть гайки болтов 
крепления зубчатки и тормозного бара
бана.

С оединить концевы е звенья гусеницы, 
забить палец  и расклепать конец п аль
ца.

Н атян уть  гусеницу и завернуть СТО' 
порные гайки кривошипа ленивца.

И т о г о

В с е г о  на смену веду 
щ ей зубчатки

7-47

ГГ1-5
Ш Г-5
6-14к

ГП -5
Ш Г-5
6-14к

7-47

И н струм ен ты  

и п р и сп о с о б 

лен ия

2 к 
°  2
Рч ° 
*  а

г га. у CQ 01

115
ключ для н а тя 
ж ени я гу сен и ц

М олоток, б о р о 
док, п л о ск о 
гу бц ы , пила 

др ачевая  т р ех 
гранная

Клю ч гаечны й 
32-мм, 

м олоток

гаек  
80 w  110 
90

X

Ключ гаечны й 
32-мм, 

м олоток

Б о р о до к , 
м олоток, 
кувалда

М олоток, ключ 
двусторон ний  

для к р у гл ы х  
гаек  

80 110
90 1 1 5 ’
клю ч для 

натяж ения 
гу сен и ц

16

68



Ри с. 7

И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

Ключ гаечны й 32-мм . . . .
М олоток ......................................
1 > 0 | ) 0 Д 0 К ...............................................
Пила д р ач ев ая  трехгран ная  
П л о с к о г у б ц ы ............................

Клю ч д ву сто р о н н и й  для к р у гл ы х

г а е к _ 80- х Ж ......................................1
90 115

Ключ для натяж ения гу сен и ц  . . 1 
К у в а л д а ............................................................. 1

Р и с . 8

69



ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 21

СМЕНА ВЕДУЩЕЙ ЗУБЧАТКИ (6-14к) С ТОРМОЗНЫМ БАРА
БАНОМ (6-12) И СТУПИЦЕЙ (6-11) В СБОРЕ

СМЕНА [РОЛИКОВОГО ПОДШИПНИКА СТУПИЦЫ ВЕДУЩЕЙ 
ЗУБЧАТКИ (6-АА-1225С)

| 
№ 

оп
ер

. У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  
и п р и сп о со б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их а

Л
S3а »  m л

Снятие зубчатки, барабана и ступицы 
в сборе. Снятие роликового подшипника

1 О твернуть стопорные гайки кривош и
па ленивца и ослабить натяж ение гу се 
ницы.

М олоток, клю ч 
дв у сто р о н н и й  
для  к р у гл ы х  

гаек  
80 110 
90 1 1 5 ’ 
клю ч для 
натяж ения 
гу сен и ц ы

1 1

2 Запилить расклепанны й конец пальца 
звена гусеницы  под ведущ ей  зубчат
кой, выбить палец  и р аз’единить гу се
ницу.

7-47 М олоток , 
бо р о д о к , 

плоскогубц ы , 
пила д р а ч е в ая  

трехгран ная

1 3

3 О твернуть колпак ступицы  ведущ ей 
зубчатки, расш плинтовать и отвернуть 
гайку полуоси и снять ступицу с тор
мозным барабаном и ведущ ей зубчаткой 
в сборе.

6-АА -1130С
6-АА -4252
Ш -5
6 -1 1А
6-12
6-14к

Ключ глу х о й  
для сту п и ц  
зу б ч ато к  и 

ко л п ако в , 
п л оскогубц ы , 
м олоток, с ‘ем- 
ник ступи цы  
в ед у щ ей  зу б 

чатки

1 3

4 С нять кольцо-зам ок роликового по д 
ш ипника к ступице, вы нуть сальник 
ступицы  ведущ ей  зубчатки  в сборе и 
роликовы й подш ипник ступицы.

6-АА -1180В 
6-А А - 1175В 
6-АА -1225С

М олоток,
о твер тка ,

п л о ск о гу б ц ы ,
вы колотка
бр о н зо вая

1 5

И т о г о .  . . . — — — 12

70



ап.
И
о
#

У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о со б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их

Вр
ем

я 
; 

в 
че

л 
-м

ин
. 

J

У становка зубчатки, тормозного бараба
на и ступицы в сборе. У становка ро

ликового подшипника

А П оставить роликовый подшипник сту 
пицы ведущ ей  зубчатки, сальник в сбо
ре и кольцо-зам ок роликового подш ип
ника к ступице.

6-АА -1180В 
6 -А А -П 7 5 В  
6-А А -1225С

М олоток,
о твер тка ,

п лоскогубц ы ,
вы колотка

бр о н зо в ая

1 3

41 У становить на полуось ступицу с тор
мозным барабаном и зубчаткой в сборе, 
завернуть гайку полуоси и заш плинто
вать; завернуть колпак ступицы в ед у 
щей зубчатки.

6-14к 
6-12 
6-11А 
Ш -5
6-АА -4252 
6-А А -1130С

М олоток, 
п лоскогубц ы , 
клю ч глухой  
для сту п и ц  
зу б ч ато к  и 

колпакЪв,-1с.‘ем- 
нцк сту п и ц ы  

вед у щ ей  з у б 
чатки

1 3

7 Соединить концевы е звенья гусени
цы, забить палец  и расклепать конец 
пальца.

7-47 Б о р о до к ,
м олоток ,
ку вал да

i 3

8 Н атянуть гусеницу и завернуть сто
порные гайки кривошипа ленивца.

М олоток, ключ 
д ву сто р о н н и й  
для к р у гл ы х  

гаек  
80 v  110 
90 А  1 1 5 ’ 
клю ч для 
натяж ения 
гусеницы

1

И т о г о  . . . . — — — 10

В с е г о  на смену ступицы 
ведущ ей зубчатки в сборе — — — 14

В с е г о  на смену ролико
вого (подшипника . — — — 22

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О Б Л Е Н И Я
М олоток # ........................................................1 Ключ глухой  для сту п и ц  зу б чато к
И ородок 10 X  200 м м ............................ 1 и к о л п а к о в .............................  1
К у и ал да .  1 С 'ем н и к  сту п и ц ы  в ед у щ и х  зу б ча-
1 1 /ю с к о г у б ц ы ...............................................1 т о к ...................................................................1
Нилл драчевая  трехгран ная . . .  1 Ключ для натяж ения гу сен и ц  . . 1
Ключ д ву сто р о н н и й  для кр у гл ы х  О т в е р т к а ..................................................... 1

80 . . 1 1 0  , В ы колотка  б р о н з о в а я ......................... 1
ж Г  х ш ....................................................................... 1

71



№ 
оп

ер
.

СМЕНА ТОРМОЗНОГО БАРАБАНА (6-12)

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА К° 22

У казан и я  по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о со б 

лен ия

gS5 3
о  g  

О  соом а  
~  а .  CQ

п;
9к

г з
а *

Снятие тормозного барабана

Отвернуть стопорные гайки кривоши
па ленивца и ослабить натяжение гу
сеницы.

Запилить расклепанный конец пальца 
звена гусеницы под ведущей зубчаткой, 
выбить палец и раз’единить гусеницу.

Отвернуть гайки болтов крепления 
зубчатки и тормозного барабана к сту
пице; снять ведущую зубчатку и тор
мозной барабан.

И т о г о

У становка тормозного барабана

Поставить тормозной барабан и веду
щую зубчатку и завернуть гайки бол
тов крепления зубчатки и тормозного 
барабана.

Соединить концевые звенья гусеницы, 
забить палец и расклепать конец паль
ца.

Натянуть гусеницу и завернуть сто
порные гайки кривошипа ленивца.

М олоток, ключ 
двусто р о н н и й  
для к р у гл ы х  

гаек  
80 110 
90 1 1 5 ’

7-47 М олоток, 
бо р о д о к , 

п лоскогубц ы , 
пила д р ач ев ая  

тр ех гр ан н ая

ГП -5 Ключ гаечны й
Ш Г-5 32-мм,
6-14к
6-12

м олоток

ГП -2
Ш Г -5
6-14к 
6-12

7-47

И т о г о

В с е г о  на смену тормоз
ного барабана: .....................

Ключ гаечны й 
32-мм, 

молоток

Б о р о до к , 
м олоток , 
ку вал да

М олоток, ключ 
дву сторон ний  
для к р у гл ы х  

гаек  
80 ПО
90 1 1 5 ’
ключ для 
натяж ения 
гусеницы

10

19

72



И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

Ключ гаечны й 32-мм . . . .
М о л о т о к .................................
! > о р о д о к .................................
П ила д р ач ев тя  трехгран ная 
П л о с к о г у б ц ы ........................

К у в а л д а ............................................................. 1
Ключ д ву сто р о н н и й  для к р у гл ы х

гаек  8 °  V 110 1гаек  - д ц - Х - ^ .................................

Ключ для натяж ения гу сен и ц  . . 1

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА №  23

СМЕНА ТОРМОЗНЫХ КОЛОДОК (6-55к) И ПЕРЕКЛЕПКА 
I ФЕРРАДО (6-26)

Р и с. 9 — 10

СX

У.

У к а з а н н а  по  вы полнению  

о п ер ац и й

№

детал ей

И нструм енты  

и п ри сп особ-
V

ления

j К
ол

ич
ес

тв
о 

; р
аб

от
аю

щ
их

| В
ре

мя
 

1 в 
че

л.
-м

ин
.

Снятие тормозных колодок

1 О твернуть стопорные гайки кривош и
па ленивца и ослабить натяж ение гусе
ницы.

М олоток, клю ч 
дв у сто р о н н и й  

для к р у гл ы х  
гаек  

80 110 
90 1 1 5 ’ 

клю ч для н атя
ж ен и я  гу се н и ц

1 1

2 Запилить расклепанный конец пальца 
звена гусеницы  под ведущ ей зубчаткой, 
выбить палец  и раз’единить гусеницу.

7-47 М олоток , 
бо р о д о к , 

п л о ск о гу б ц ы , 
пила др ачевая  

трехгран ная

1 2

3 О твернуть колпак ступицы ведущ ей 
зубчатки, расш плинтовать и отвернуть 
гайку полуоси и снять ступицу с тор
мозным барабаном и ведущ ей зубчаткой 
и сборе.

6-А А -1130С
6-АА -4252
Ш -5
6-11А
6-12
6-14к

Ключ глу х о й  
для сту п и ц  
зу б ч ато к  и 

колпаков , п л о 
ско гу бц ы , 

м олоток , с‘ем- 
ник сту п и ц ы  
в ед у щ ей  з у б 

чатки

1 2

О тконтрить и отвернуть винт регули
ровки тормозов, отсоединить боковые и 
нгрхнюю пружины тормозных колодок 
и снять тормозные колодки.

6-31
6-35
6-38
6-55к

Б о р о д о к  4-мм, 
п л о ско гу бц ы

1 2

'3



№ 
оп

ер
. У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

О чистить тормозные колодки от ста 
рого ф еррадо и заклепок.

П одогнать ф еррадо к  колодке, про
сверлить и раззенковать отверстия, при
к леп ать феррадо к  тормозным колодкам  
и зачистить ф еррадо на колодках.

И т  о г о  . . . .

У становка тормозных колодок

У становить тормозные колодки, поста
вить боковы е и верхнюю пруж ины тор
мозных колодок  и завернуть регулиро
вочный винт тормозов.

У становить ступицу с тормозным ба
рабаном и ведущ ей  зубчаткой, завернуть 
гайку полуоси и заш плинтовать; завер
нуть колпак ступицы ведущ ей  зубчат
ки.

9 О трегулировать тормоза (см. опера
ционную карту № - 3 3 ) . '^

1
10 С оединить концевы е звенья гусеницы, 

забить палец и расклепать конец паль
ца.

11 Н атян уть гусеницу и завернуть сто
порные гайки кривошипа ленивца.

И т о г о  (.

В с е г о  на смену тормоз
ных колодок  с  переклеп
кой ф е р р а д о .............................

6-55 к

6-20к
6-26

З М -1-5Х 14

6-31
6-35
6-38
6-55к

6-14к
6-12
6-11А
Ш -5
6-АА -4252 
6 -A A -l 130С

7-47

И н струм ен ты  

и п р и сп о со б 

ления

З у б и л о , м о л о 
ток, б о р о д о к  

4-мм

Д р ел ь  ручная, 
сверла  6- и

10-мм, м олоток 
б о р о д к и  10- и 
4-мм, зубило , 
м олоток, п и ла  

драчевая, тиски  
параллельны е, 
ти ски  р у чн ы е

Б о р о до к  4-мм, 
плоскогубц ы

М олоток, 
п л оскогубц ы , 
ключ глухой 
для сту п и ц  
зу б чаток  и 

к о л п ак о в , с ‘ем - 
ник сту п и ц  

в ед у щ и х  зу б 
чаток

Б ородок , 
м олоток, 
к у в ал д а

М олоток , клю ч 
д в у сто р о н н и й  

для к р у гл ы х  
гаек  

80 110
90 1 1 5 ’
клю ч для 

натяж ения 
гу сен и ц

£ 3о. г  
са х

35

47

15

24

74



И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

М о л о т о к ................... ...........................
И ородок 10 X 200 мм . . . .

„ 6 - м м ................................   .
П л о с к о г у б ц ы ......................................
К у в а л д а .......................... - ....................
Пила д р ач ев ая  тр ех гр ан н ая  . . 
Ключ д ву сто р о н н и й  для к р у гл ы х

Клю ч глу х о й  для с ту п и ц  в ед у щ и х
зу б чато к  и к о л п ако в  ........................

С 'ем ник  с ту п и ц  вед у щ и х  зу б чато к  
Клю ч для натяж ения гу сен и ц  . .
Д р ел ь  .............................................................
С вер л о  1 0 - м м ..........................................

5 ,5 - м м .................................
Т иски  п араллельны е ............................
Т иски  р у чн ы е  ...........................................
З у б и л о  ........................................................



№ 
оп

ер
.

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 24

РЕГУЛИРОВКА ТОРМОЗОВ (6-57к). ПЕРЕДНИЙ 
И ТОРМОЗА

Ри с. 10— 11

МОСТ

У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о со б 

л ен и я

СО 3Н 3
и £0J *

I I
§ 3О.Э*
са а

Регулировка тормозов

О твернуть стопорные гайки кривошипа 
ленивца и ослабить натяж ение гусениц 
(с обеих сторон танка).

Запилить расклепанный конец пальца 
звена гусеницы  под ведущ ей  зубчаткой, 
выбить палец  и р а з’единить гу сен и ц у 1 
(с обеих сторон танка).

О твернуть болты  крепления крышки 
лю ка регулировки тормозов к  диску и 
сиять кры ш ки (с обеих сторон танка).

П овернуть зубчатку  отверстием в д и с 
ке против колонки правой (верхней) к о 
лодки и при помощи регулировочного 
болта или эксцентричной шайбы устано
вить м еж ду колодкой и тормозным ба
рабаном зазор 0,75— 1,25 мм, зазор и з 
мерить в  трех точках. Законтрить р е 
гулировочный болт или шайбу.

П овернуть зубчатку отверстием  в д и 
ске против винта регулировки тормозов; 
ослабить контргайку и отвернуть сто
пор винта регулировки; вы вертывая или 
заверты вая двухходовой винт регулиров
ки тормозов при помощи бородка (за 
радиальны е . отверстия средней части 
винта), установить м еж ду  левой (ниж 
ней) колодкой  и барабаном зазор, оди
наковый с зазором правой колодки; у ста 
навливая зазор, поворачивать диск от
верстием против левой колодки; завер
нуть стопор винта регулировки и контр
гайку стопора.

7-47

6-19
БШ -1
Ш Г-1

6-29

ВУ А -13

М олоток, клю ч 
д ву сто р о н н и й  

для к р у гл ы х  
гаек  

80 110
90 1 1 5 ’
клю ч для 

натяж ения 
гусениц  
М олоток, 
бородок , 

п лоскогубц ы , 
пила др ач ев ая  

трехгран ная

Ключ гаечны й 
10-мм

Клю чи гаечны е
11-, 14- и 17-мм, 
о твер тка  б о р о 
док 6-мм, щ уп

13

1 М ож но п р о и зв ести  р е гу л и р о в к у  торм озов , не р аз 'ед и н яя  гусениц , а на 
м ал о й ^ско р о сти — совм ещ ая о т в е р с ти е  в ди ск е  с нуж ны м  местом торм оза.
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У казания  по вы полнению

о п е р ац и й деталей

№ И нстр у м ен ты

и п р и сп о с о б 

ления
ЕГ 2  ев

5 1  S 3

Ч ерез отверстие в ди ске  против левой 
колонки установить эксцентричную  ш ай
бу или регулировочны й болт таким об
разом, чтобы они уперлись в  кромку 
ребер к олодок , и законтрить (при этом 
величина установленного зазора не д о л 
жна быть изменена). П роверить величи
ну хода ры чага поворота от среднего 
полож ения (величина хода долж на рав
няться 80— 100 мм), приклады вая линей
ку к  валику тормозных педалей  перпен
дикулярно к  торцу рычага поворота (с 
обеих сторон танка).

П оставить крыш ки лю ков регулировки 
тормозов и завернуть болты крепления 
крышек.

Соединить концевы е звен ья  гусеницы, 
забить палец  и расклепать конец п аль
ца.

Н атянуть гусеницу и завернуть сто
порные гайки кривошипа ленивца.

B c e r j o  на 
тормозов

регулировку

6-19 
БШ -1 
ШГ-1

7-47

Клю ч гаечны й 
10-мм

Б ородок , 
м олоток, 
ку вал да

М олоток, клю ч 
д ву сто р о н н и й  
для к р у гл ы х  

гаек
80 у  110 
90 1 1 5 '
ключ для 

натяж ения 
гу сен и ц

31

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

Ключ гаечны й 10-мм . . . .
.  „ 11-мм . . . .
„ „  14-мм . . . .
„ „ 17-мм . . . .

П л о с к о г у б ц ы ............................
О г и и р т к а ....................................
Пила драчевая  трехгран ная 
Ь ородок  1 0 X 2 0 0  мм . . .

Б о р о д о к  6 - м м ..........................................
М о л о т о к ....................................................
К у в а л д а ........................................................
К лю ч дв у сто р о н н и й  для к р у гл ы х

г а е к - ^ х ^ .......................
90 115

Клю ч для натяж ения гу се н и ц  . . 
Щ у п .............................................................
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Рис. 11

ХОДОВАЯ ЧАСТЬ
ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА №  25

СМЕНА ТЕЛЕЖКИ ХОДОВОЙ ЧАСТИ (7-1к) В СБОРЕ
Рис. 12
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оп
ер

. 
|

У казан ия по вы полнению  

оп ер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о со б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их

X
X

3 3 0.0" 
CQ ш

Снятие тележ ки *

1 П однять танк домкратом с той сто 
роны, где  м еняется тележ ка.

— Д о м к р ат I 2

2 О твернуть стопорные гайки кривош и
па ленивца и ослабить натяж ение гу се
ницы.

М олоток, клю ч 
д ву сто р о н н и й  

для к р у гл ы х  
гаек  

80 110 
90 1 1 5 ’ 
ключ для 

натяж ения 
гу сен и ц

1 1

3 О твернуть гайки болтов крепления 
кронш тейна подвески тележ ки  к  кор
пусу, снять шайбы и тел еж ку  ходовой 
части в сборе.

ГП-4 
ГП-6 
Ш Г-4 
7-1 к 
Ш Г-6

Ключей гаечны х 
22-м м —2, ключ 
то рцовы й  для 

болтов х о до во й  
части, во роток

2 10

И т о г о .  . . . — — — 13

78
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У казан ия по вы полнению  

о пер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о с о б 

лен ия

! К
ол

ич
ес

тв
о 

ра
бо

та
ю

щ
их

Вр
ем

я 
1 

в 
че

л.
-м

ин
. 

/

У становка тележ ки
4 У становить тел еж ку  в сборе на ме

сто, поставить шайбы и завернуть гай
ки болтов крепления кронш тейна по д 
вески тележ ки  к  корпусу танка.

ГП-4
ГП -6
Ш Г-4
Ш Г-6
7-1 к

К лю чей гаечны х 
22-м м —2, ключ 
то р ц о вы й  для 

болтов  ходовой  
части, в о р о т о к

2 12

В

и
С нять танк с домкрата.

Н атянуть гусеницу и завернуть сто 
порные гайки кривошипа ленивца.

Д ом крат

М олоток , ключ 
д ву сто р о н н и й  
для к р у гл ы х  

гаек  
80 110 
90 *  1 1 5 ’ 
клю ч для 

натяж еиия г у 
сени ц

1

1

1

1

И т о г о .  . . . — — — 14

В с е г о  на смену т е л е ж 
ки ходовой части . . _ _ _ 27

И Н С ТРУ М ЕН ТЫ  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

Ключей гаечны х 2 2 -м м ............................2 Ключ д в у сто р о н н и й  для к р у гл ы х

Ключ то р ц о вы й  для болтов ходо-' гаек  X  — ....................................... 1
вой части .1 . .  1 90 115

Клю ч для натяж ения гу сен и ц  . . 1

7 - 1  к



№ 
оп

ер
.

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 26

СМЕНА КРОНШТЕЙНА ПОДВЕСКИ [ТЕЛЕЖКИ ХОДОВОЙ 
ЧАСТИ (7-2А ИЛИ 7-2Б)

Рис. 13— 14

У казан и я  по вы полнению  

оп ер ац и й

№

детал ей

И нструм енты  

и п р и сп о со б 

ления

£ * S 3
s i
5 ° 5 10 S я-с о.

5 3о.? 
с о  а

Снятие кронш тейна подвески

П однять машину домкратом  с той сто
роны, где  м еняется кронштейн.

О твернуть стопорные гайки кривош и
па ленивца и ослабить натяж ение гусе
ниц.

Расш плинтовать и отвернуть гайки 
болтов направляю щ его стерж н я к за д 
ней опоре пружины, вы нуть болты и 
снять пруж ину с направляю щ его ш то
ка.

О твернуть пробки смазочных отвер
стий, отогнуть ш айбы-замки, отвернуть 
гайки осей вилок катков к  кронш тейну, 
снять ш айбы оси и ш айбы-замки и вы 
бить оси вилок к  кронш тейну; снять 
вилки с  каткам и, с  задней  опорой п р у 
жины и с опорой направляю щ ей трубы, 
направляю щ им ш током и пружиной.

О твернуть гайки болтов крепления 
кронш тейна подвески тел еж ки  к  кор
пусу танка, снять шайбы и кронштейн 
подвески тележ ки  ходовой части.

И т  о г о

Д ом крат

_ М олоток , клю ч
двусто р о н н и й
для к р у гл ы х

гаек
80 110
90 1 1 5 ’
ключ для

натяж ения
гу сен и ц

Ш -2 П лоскогубцы ,
ГК-2 о твер тка , ключ
7-52 гаечны й 17-мм
7-61

7-25 М олоток ,
7-28 зубило , клю чи
7-29 гаечны е 17- и
7-26А 36-мм, в ы к о 
7-27 лотка сп ец и ал ь
7-30к ная
7-39

или
7-63к
7-41
7-61
7-Зк

ГП -4 Ключей гаечны х
ГП -6 22-м м —2, ключ
Ш Г-6 то р ц о вы й  для
Ш Г-4 болтов ходовой
7-2А части, в о р о то к

или
7-2В

— —

10

19

30
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У казан ия по вы полнению  

опер ац и й

№

детал ей

И н струм ен ты  

и п р и сп о с о б 

ления

л х 
2 ?
О 2и „

И2-с а

I 
Вр

ем
я 

! 
1 в 

че
л.

-м
ин

. 
1

У становка кронш тейна подвески
V

41 У становить кронш тейн подвески те
леж ки ходовой части к кузову , поста- 
нить шайбы и завернуть гайки болтов 
крепления кронш тейна.

ГП-4
ГП-6
Ш Г -4
Ш Г -6
7-2А

или
7-2Б

Клю чей гаечны х 
22-мм—2, клю ч 
то р ц о в ы й  для 

болтов ходовой  
части, во р о то к

2 12

7 У становить вилки с каткам и, с за д 
ней опорой пружины ц с  опорой на
правляю щ ей трубы, со ш током и пру
жиной; забить оси вилок, поставить 
шайбы осей и ш айбы-замки, завернуть 
ганки осей вилок катков к  кронш тейну 
н законтрить гайки; поставить проклад
ки и завернуть пробки смазочных от
верстий.

7-Зк
7-63к

или
7-39
7-30к
7-27
7-26А
7-29
7-28
7-25
7-41
7-61

М олоток , 
зуб ило , клю чи 
гаечны е 17- и 
36-мм, в ы к о 

лотка с п ец и а л ь 
н а я

• t

1 4

8 П оставить пружину на направляю щ ей 
ш ток; поставить болты и завернуть гай
ки болтов крепления направляю щ его 
стерж ня к задней опоре пружины и за 
ш плинтовать.

7-71
7-52
ГК-2
Ш -2

П л о ско гу бц ы , 
о твер тка , ключ 
гаечны й 17-мм

1 3

II Снять танк с домкрата. — Д о м кр ат 1 1

to Н атянуть гусеницу и завернуть сто
порные гайки кривошипа ленивца. •

М олоток, 
клю ч д в у с т о 

ронний  для 
кр у гл ы х  гаек  

80 110 
90 1 1 5 ’ 
клю ч для 

натяж ения 
гу сен и ц

1 1

И т о г о .  . . . — — — 21

В с е г о  на см ену к р о н 
ш тейна по д вески  . . . . — — — 40

(I Tin I к T-37.



И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

Клю ч гаечн ы й  1 7 -м м ............................
„  „  2 2 -м м .............................
„  „  3 6 -м м .............................

К лю ч т о р ц о в ы й  для болтов х о д о 
вой  части  ........................

В о р о т о к ..........................\  ...................
М о л о т о к ....................................................
З у б и л о  ........................................................

О тв ер тк а  .................................................... 1
П л о ск о гу б ц ы  ..........................................  1
Клю ч д ву сто р о н н и й  для к р у гл ы х

80 v  110 ,
ГЭеК ~0СГ ТнГ...............

В ы ко л о тка  с ц е п л е н и я .............................I
Ключ для натяж ения гу сен и ц  . . .  I 
Д о м к р а т .............................................................1

Рис. 13

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА N° 27

СМЕНА ПРУЖИНЫ ТЕЛЕЖКИ ХОДОВОЙ ЧАСТИ (7-61), НА
ПРАВЛЯЮЩЕГО ШТОКА (7-67), БУФЕРНОЙ ПРУЖИНЫ (7-62)

Р и с . .1 3 - 1 4

о.<D
Со

У казан и я  по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о со б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их

В
ре

м
я 

1 в 
че

л.
-м

ин
.

Снятие пруж ины и направляю щ его штока

1 П однять танк домкратом с той сто 
роны, где сменяется пружина.

— Д ом крат 1 2

2 О твернуть стопорные гайки кривош и
па ленивца и ослабить натяж ение гусе
ницы.

М олоток, клю ч 
дву сторон ний  

для к р у гл ы х

1 1

82



У казания  по вы полнению

о п е р ац и й деталей

№ И н струм ен ты

и п р и с п о с о б 

ления

£ s S 3
а ?

В чо 0> О.»' 
СО ш

Расш плинтовать и отвернуть гайки 
болтов направляю щ его стерж н я к  за д 
ней опоре пружины, вы нуть болты  и 
снять пруж ину с направляю щ его ш тока.

Снять стопор гайки направляю щ ей 
трубы, отвернуть гайку и снять напра
вляю щий ш ток со стопором, гайкой и 
втулкой, муфту направляю щ ей пруж и
ны, пруж ину тележ ки  ходовой части с 
направляю щ ей трубы и буф ерную  пру
жину.

И т  о г о  . . . .

У становка пружины и (Направляющего 
ш тока

П оставить буферную  пруж ину, пру
ж ину тел еж ки  ходовой части на н а
правляю щ ую  трубу, направляю щ ий шток 
со стопором, гайкой и втулкой. З авер 
нуть гайку направляю щ ей трубы  и по- 
с гавить стопор гайки.

П оставить пруж ину на направляю щ ий 
ш ток, поставить болты и завернуть 
гийки болтов крепления направляю щ его 
( гарокня к задней опоре пружины и за- 
ш плинтовать.

7 (’пять танк с  домкрата.
Hi Н атянуть гусеницу и завернуть сто 

порные гайки кривошипа ленивца.

И т о г о

В с е г о  на смену пружины 
тележ ки  ходовой части на
правляю щ его ш тока или бу
ферной пружины . . . .

Ш -2
ГК-2
7-52
7-61
7-67
7-66
7-65
7-59
7-68
7-61
7-62

7-62
7-61
7-68
7-59
7-65
7-66
7-67

7-61
7-52
ГК -2
Ш -2

80 110
90 1 1 5 ’
клю ч для 

натяж ения 
гу сен и ц  

П л о ск о гу б ц ы , 
о т в е р т к а , ключ 
гаечны й 17-мм

П л о ско гу бц ы , 
клю ч д в у с т о 

ронний  для 
к р у гл ы х  гаек  

40 ,v  58 
42 62 ’
м олоток

П лоскогубц ы , 
клю ч д в у с то 

ронн ий  для 
к р у гл ы х  гаек  

40 у  58 
42 62 ’

м олоток 
П л о ск о гу бц ы , 
о твер тк а , клю ч 
гаечны й 17-мм

Д ом крат

М олоток , клю ч 
д ву сто р о н н и й  
для к р у гл ы х  

гаек  
80 JJO^ 
90 1 1 5 ’
клю ч для 

натяж ения  
гу се н и ц

—  15 
83



Ключ гаечны й 1 7 -м м .................................1
О т в е р т к а ........................................................ 1
П л о с к о г у б ц ы ............................................... 1
М олоток ........................................................ 1
Клю ч д в у сто р о н н и й  для к р у гл ы х

гаек  -У* X  ......................................1
90 115

Ключ д ву сто р о н н и й  для к р у гл ы х

И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

гаек
42 62

1

Клю ч для натяж ения гу сен и ц  . . 1 
Д о м к р а т .............................................................1

7 - 6 8
7-61 7 - 6 5  7 - 4 3

7 - 6 3 ,.

7 - 2 6

Ш  Ш Г 67
П Т  7 - 5 9  S f f l  Щ Ь  

2  %

Рис. 14

ОПЕРАЦИОННАЯ НАРТА № 28

СМЕНА ОСИ КАТКА ТЕЛЕЖКИ ХОДОВОЙ ЧАСТИ (7-22к). 
СМЕНА КАТКА ТЕЛЕЖКИ ХОДОВОЙ ЧАСТИ (7-15к)

Рис. 13 и 15
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У казан и я  по вы полнению  

о п ер ац и й
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И нструм енты  
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ю

щ
их

 
|

Вр
ем

я 
j 

в 
че

л.
-м
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1

Снятие оси катка и катка  с резиной
1 П однять танк домкратом с той сто

роны, где м еняется ось катка.
— Д о м к р ат 1 2

2 О твернуть стопорные гайки кривош и
па ленивца и ослабить натяж ение гу 
сеницы.

М олоток , ключ 
д ву сто р о н н и й  

для к р у гл ы х  
гаек  

80 110 
90 1 1 5 ’ 
клю ч для 
н атяж ен и я  

гу сен и ц

1 1

84
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У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

детал ей

И нструм енты  

и п р и сп о со б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о 

, 
ра

бо
та

ю
щ

их
 

|
В

ре
м

я
в 

че
л.

-м
ин

. 
j

:< О твернуть пробку смазочного отвер
стия, отогнуть ш айбу-замок, отвернуть 
гайку оси катка, вы прессовать ось к ат 
ка и вы нуть каток из вилки.

7-29
7-28
7-26 А
7-27
7-22к
7-15к

М о л о то к , 
зу б и л о , клю ч 
гаечны й 17- и 
36-мм, с 'ем н и к  
у ни вер сал ьн ы й  

Т-37 с 2 н ак л ад 
кам и

1 2

И т о г о .  . . . — — — 5

Установка оси катка  и катка  с резиной

ч

4

и подшипником

i П оставить каток и ось катка, шайбу- 
имоК, завернуть и законтрить гайку оси 
катка, завернуть пробку смазочного от
верстия.

7-15к
7-22к
7-27
7-26А
7-28
7-29

М олоток , 
зуб ило , ключ 
гаечны й 17- и 

36-мм, в ы к о 
лотка сп ец и 

альная

1 3

я Снять танк с дом крата. — Д о м к р ат 1 1

ii Н атянуть гусеницу и завернуть сто
порные гайки кривошипа ленивца.

М олоток , клю ч 
двусто р о н н и й  
для к р у гл ы х  

гаек  
80 110 
90 1 1 5 ’ 
клю ч для 

натяж ения 
гусеницы

1 1

И т о г о  . . . . — — — 5

В с е г о  на смену оси кат
ка и катка  с  резиной . . — — — 10
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И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

Ключ гаечны й  1 7 -м м .................................1
„ „ 3 6 -м м .............................• 1

М о л о т о к ........................................................ 1
З у б и л о  ......................................................... 1

Ключ д ву сто р о н н и й  для к р у гл ы х

гаек   1
90 115

В ы колотка  с п е ц и а л ь н а я ........................1
Ключ для натяж ения г у се н и ц  . . 1

7 - 2 2  к

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 29

СМЕНА ВИЛКИ КАТКА В СБОРЕ (7-Зк)

Ри с. 1 3 - 1 4  и 16— 17

У к азан и я  по вы полнению  

о п ер ац и й

Снятие вилки катка

П однять танк домкратом с  той сто
роны, где  см еняется вилка.

О твернуть стопорные гайки кривош и
па ленивца и ослабить натяж ение гу се 
ницы.

№

деталей

И н струм ен ты  

и при способ- 
• ления £  о  

О  ся *  §.
5 5о .у CQ т

Д о м кр ат

М олоток, ключ 
дву сторон ний  

для к р у гл ы х  
гаек  

80 110
90 1 1 5 ’
ключ для 

натяж ения 
гу сен и ц
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У казан ия по вы полнению №
И нструм енты 2  ® S 3 К

деталей
и п р и сп о с о б  °  2 S

о п ер ац и й ления 5  о  
Ч  vo
2  «  сх

S  Ч  
5  4»

СО са

О твернуть пробку смазочного отвер
стия, отогнуть ш айбу-замок, отвернуть 
гайку оси катка, снять ш айбу-замок и 
шайбу оси катка, выбить ось катка  и 
вынуть като к  из вилки.

Расш плинтовать и отвернуть гайки 
болтов направляю щ его стерж ня к  за д 
ней опоре пружины, вы нуть болты  и 
г пять пруж ину с  направляю щ его штока.

О твернуть пробку смазочного отвер
стия, отогнуть ш айбу-замок, отвернуть 
гайку оси вилки катка  к  кронш тейну, 
снять шайбы (простую  и отгибную) и 
выбить ось вилки; снять вилку катка  с 
задней опорой пруж ины или с опорой 
направляю щ ей трубы; с направляющ им 
штоком и пружиной.

О тогнуть ш айбу-замок,' отвернуть 
гайку пальца опоры пруж ины на сн я
той вилке, снять шайбу, выбить палец 
опоры пруж ины  и о т ’единить от  вил
ки задню ю  опору пруж ины или опору 
с направляю щ ей трубой, ш током и пру
жиной.

И т о г о

Установка вилки катка

Установить задню ю  опору пружины 
или опору с направляю щ ей трубой, на
правляющим штоком и пружиной на 
пилку, забить палец опоры, поставить 
шайбы, завернуть гайку пальца и закон
трить.

Установить задню ю  опору пружины 
опорой пружины или с опорой направ
ляю щ ей трубы, с ш током и пружиной, 
забить ось вилки катка к кронш тейну,

7-63к 
или 

7-39 
7-34 
7-33 
7-26 А 
7-27

7-39
или

7-63к
7-30к

7-29 М олоток ,
7-28 зуб ило , клю чи
7-26А гаечны е 17- и
7-27 36-мм, с 'ем н и к
7-22к у н и вер сал ьн ы й
7-25к Т-37 с 2 на
7-15к кладкам и

Ш -2 П л о ско гу бц ы ,
ГК-2 о твер тка , ключ
7-52 гаечны й 17-мм
7-61

7-25 М олоток,
7-28 зубило , клю чи
7-29 гаечны е 17- и
7-26А 36-m ji, в ы к о 
7-27 лотка  с п ец и 
7-30к альная
7-39

или
7-63 к
7-41
7-61
7-Зк

7-27 М олоток,
7-26А зу б и л о , ключ
7-33 гаечны й 36-мм,
7-34 вы колотка
7-39 медная

или
7-63 к

М олоток , 
зу б и л о , клю ч 
гаечны й  36-мм

М олоток, 
зу б и л о , клю ч 
гаечны й 17- и 
36-мм, вы ко -

11



С,<и
о

%

У казан ия по вы полнению  

оп ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

ления

Ко
ли

че
ст

во
 

! 
ра

бо
та

ю
щ

их
 

I

X
я

5 3
а *  х  т

поставить шайбу оси и ш айбу-замок; 
завернуть гайку оси и законтрить, по
ставить прокладку  и завернуть пробку 
смазочного отверстия.

7-27
7-26А
7-29
7-28
7-25
7-Зк

лотка с п е ц и 
альная

9 П оставить пруж ину на направляю щ ий 
ш ток, вставить болты и завернуть гай
ки болтов крепления направляю щ его 
стерж н я к задней опоре пружины и з а 
ш плинтовать.

7-61
7-52
ГК-2
Ш -2

П лоскогубцы , 
о твер тка , ключ 
гаечны й 17-мм

1 3

10 П оставить каток, забить ось, поста
вить шайбу оси, ш айбу-замок, завернуть 
и законтрить гайку оси катка, поставить 
прокладку и завернуть пробку смазоч
ного отверстия.

7-15к
7-25
7-22к
7-27
7-26А
7-28
7-29

М олоток, 
зу б и л о , клю чи 
гаечны е 17- и 
36-мм, в ы к о 
л отка  сп ец и 

альная

1 3

11 С нять танк с домкрата. — Д ом крат 1 1

12 Н атян уть гусеницу и завернуть сто 
порные гайки кривошипа ленивца.

М олоток, ключ 
двусторон ний  
для кру гл ы х  

гаек  
80 110 
90 1 1 5 ’ 
клю ч для 

натяж ения 
гусеницы

1 1

И т о г о  . . . . — — — 14

1

В с е г о  на смену вилки 
катка в сборе ....................... — — — 25

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

Клю ч гаечны й 1 7 -м м ...........................   1
„ ,  3 6 -м м .................................. 1

М о л о т о к ........................................................ 1
З у б и л о  .........................................................  1
Ключ д ву сто р о н н и й  для кр у гл ы х  

г а е к ..................................................................1

П л о с к о г у б ц ы .................................
О твер тк а  ..........................................
В ы колотка спец иальная  . . .

„ медная ...................
Ключ для натяж ения гу сен и ц  
Д ом крат  ..............................................
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Рис.  17

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 30

( Ml НА НАПРАВЛЯЮЩЕГО РОЛИКА И ОСИ С КРОНШТЕЙ
НОМ В СБОРЕ (8—9к)

Рис. 18

У казания по вы полнению  

о перац ий

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и с п о с о б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их

Вр
ем

я 
! 

в 
че

л.
-м

ин
. 

1

( .питие направляющего ролика и 
ш тейна с осью

крон-

О гвернуть пробку смазочного отвер- 
п и я  оси направляю щ его ролика и снять 
прикладку. О тогнуть ш айбу-замок, от- 
Ш'рнуть гайку оси направляю щ его роли- 
lui и снять ш айбу-замок и ролик с ре
нтой.

.

7-28 
7-29 
7-26 А
7-27
8-1 к

М олоток, 
зубило , клю ч 

гаечны й 36-мм, 
с 'ем н и к  у н и 
версальны й 

Т-37А с н ак л ад 
кой

2 в
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У казания по вы полнению

о п е р ац и й деталей

№ Инструменты

и п р и сп о с о б 

ления 5  о 

^ а Ш |

О твернуть гайки болтов крепления j БЧ-1 
кронш тейна оси направляю щ его ролика j ГП -3 
к корпусу, снять шайбы и ось напра- j Ш Г -3 
вляю щ его ролика с кронш тейном. j 8-9 к

И т о г о

У становка кронш тейна направляю щ его 
ролика с осью

У становить ось направляю щ его ролика 
с кронш тейном на болты, поставить 
шайбы и завернуть гайки болтов креп
ления кронш тейна к корпусу.

У становить направляю щ ий ролик на 
ось (направляя распорное кольцо под
ш ипников), поставить ш айбу-замок, за 
вернуть гайку оси ролика и законтрить 
ш айбой, поставить прокладку и привер
нуть пробку смазочного отверстия.

И т о г о

В с е г о  на смену оси на
правляю щ его ролика с 
кронш тейном .......................

Ключи гаечны е 
17-мм—2

8-9к Клю чи гаечны е
БЧ-1 17-мм—2, м о л о 
ГП-3 ток
Ш Г-3

8-1к М олоток,
7-26А зу б и л о , клю ч
7-27 гаечны й 36-мм,
7-29 м олоток м ед
7-28 ный

12

10

16

25

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

Клю чи гаечны е 1 7 - м м ........................2 М о л о т о к .....................................................
ofi , З у б и л о  ..........................................................

* ”  ........................  С 'ем ник  у н и версальн ы й  Т-37А с
М о л о то к  м е д н ы й .................................1 н а к л а д к о й ................................................



О П Е Р А Ц И О Н Н А Я  К А Р Т А  №  31

( МЕНА ЛЕНИВЦА С КРИВОШИПОМ В СБОРЕ (9-1к) И 
К1'ОНШТЕЙНА КРИВОШИПА (9-18 И 9-18А ИЛИ 9-19 И 9-19А)

Рис.  19

I
*

У казан и я  по вы полнению  

оп ер ац и й

Снятие ленивца с кривошипом и крон
ш тейна кривошипа

О твернуть стопорные гайки кривошипа 
ленивца и ослабить натяж ение гусеницы.

Запилить расклепанный конец пальца 
мвена гусеницы  под ведущ ей зубчаткой, 
мыбить палец и р аз’единить гусеницу.

О твернуть полностью  стопорные гайки 
кривошипа ленивца, снять зубчатое сто 
порное кольцо  и ленивец с  кривошипом 
и сборе.

О твернуть гайки болтов крепления
  штейна кривошипа ленивца к  бор-
| у и к заднем у листу кузова, выбить 
Полти и снять кронш тейн кривошипа 
'М'шшца с подкладками'.

№

деталей

И т о г о

7-47

9-17 
9-15 

или 
9-16 
9-1 к

БЧ-3 
Б Ч -4  
БЧ-5 
ГП -4 
Ш Г-4 
9-21 
9-22 
9-18 и 
9-18А 

или 
9-19 и 
9-19А

И н струм ен ты  

и п р и сп о со б 

ления

°  2 
| е  
1®О ев w*. -  

Ьй О . СО аа

5 Ч о, а*

М олоток, ключ 
д ву сто р о н н и й  

для к р у гл ы х  
гаек

110_82_ х ,___
90 1 1 5 ’
ключ для 

натяж ения 
гу сен и ц

М олоток , б о 
р о д о к , п л о 

ско гу бц ы , 
пи ла  д р ач ев ая  

трехгран ная

Ключ д в у с т о 
ронний  для 

к р у гл ы х  гаек  
80 у  110 
90 1 1 5 ’
м олоток

Клю ч гаечны й 
22-мм, ключ 

то рцовы й  
22-мм, в о р о т о к  

м олоток

11



Указания  по вы полнению

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты

и п р и с п о с о б 
ления

О  s

S 3  
°  2 £ *5 н 5 °
о  га«  3. 03 к

У становка ленивца с кривошипом и 
кронш тейна кривош ипа

П оставить подкладки и кронш тейн 
кривош ипа ленивца, вставить болты и 
завернуть гайки болтов крепления крон
ш тейна к борту и заднем у листу кузова.

П оставить ленивец с  кривошипом, зу б 
чатое стопорное кольцо  и завернуть сто 
порные гайки кривош ипа ленивца.

Соединить концевые звенья гусеницы, 
забить палец и расклепать его конец.

Н атянуть гусеницу и завернуть сто
порные гайки кривошипа ленивца.

И т о г о

В с е г о  на смену ленив
ца с кривошипом в сборе .

В с е г о  на смену крон
штейна кривошипа . . .

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О Б Л Е Н И Я

Б Ч -3  
Б Ч -4  
Б Ч -5  
ГП -4 
Ш Г -4 
9-21 
9-22 
9-18 и 
9-18А 

или 
9-19 и 
9-19А

9-1 к 
9-15 

или 
9-16 
9-17

7-47

Ключ гаечны й 
22-мм, клю ч 

т о р ц о в ы й  
22-мм, вороток , 

м олоток

Ключ д в у с то 
ронний для 

кру гл ы х  гаек  
80 110 
90 115

Б ородок , м оло
ток, кувалда

М олоток, ключ 
д ву сто р о н н и й  

для к р у гл ы х  
гаек  

80 И 0  
90 1 1 5 ’
клю ч для 

натяж ения 
гусеницы

13

14

24

Б о р о д о к  ......................................
М о л о т о к ......................................
К у в а л д а ...........................................
П л о ско гу бц ы  ............................
П ила д р ач ев ая  трехгран ная

Ключ двусторон ний 80 JH 0 
90 115

Ключ для натяж ения гу сен и ц  .
Клю ч гаечны й 2 2 -м м .......................
Ключ то р ц о вы й  2 2 -м м ...................
В ороток  ...................................................
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9-1 к 

Р и с . 19

УПРАВЛЕНИЕ
4

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 32

СМЕНА РЫЧАГА ПОВОРОТА В СБОРЕ (10-6‘2к) 
УПРАВЛЕНИЕ СЦЕПЛЕНИЕМ, ТОРМОЗАМИ И ПЕРЕКЛЮ

ЧЕНИЕ ПЕРЕДАЧ
Ри с. 20

А

#

У к а з а н и я  по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о со б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их

В
ре

м
я

в 
че

л.
-м

ин
. 

1

Снятие рычага поворота

1 Расш плинтовать и вынуть пальцы  ви
лок тормозных тяг и отсоединить тор
мозные тяги с  вилками от рычага пово
рота.

Ш -2
ПТ-4
10-73
10-74
10-75

П лоскогубц ы ,
молоток

1 2

Расш плинтовать и отвернуть гайку оси 
рычага поворота и снять рычаг управле
ния рулем, шайбу и рычаг noeopofa  в 
гборе.

Ш -3
ГК-3
13-33
10-67
10-66
10-62к

П лоскогубц ы , 
молоток, клю чи 

гаечны е 
22-м м — 2

1 2

И т о г о .  . . . — — — 4
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сх<и
со

г

У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

лен ия

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их 3» 

2 
w j
i iQ.F ffl a

У становка ры чага поворота
3 П оставить рычаг поворота, шайбу и 

ры чаг управления рулем , завернуть гай
ку  оси рычага поворота и заш плинто
вать.

10-62к
10-66
10-67
13-33
Г К -3
Ш -3

П лоскогубц ы , 
м олоток , клю чи 

гаечны е 
22-м м —2

1 2

4 П рисоединить тормозные тяги с вил
ками к  рычагу поворота, поставить п аль
цы вилок и заш плинтовать.

10-73
10-74
10-75
ПТ-4
Ш -2

П л о ско гу бц ы 1 2

И т о г о  . . . . — — — 4

В с е г о  на смену рычага 
поворота ................................... — — — 8

И Н С Т РУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О Б Л Е Н И Я
К лю чей гаечны х  2 2 - м м ....................... 2 П л о с к о г у б ц ы ............................................... 1
М о л о т о к .........................................................1
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ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 33

СМЕНА ВАЛА ВИНТА В СБОРЕ (12-1к) 
ВИНТ И УПРАВЛЕНИЕ ИМ i

Рис. 21— 23

У казан и я  по вы полнению № И н струм ен ты о  х  
Н Я X

и п р и сп о со б  °  2 X
о п ер ац и и деталей ления Я  о S  ч

<ы о  О-АО. CQ со

Снятие вала винта

О твернуть 4 болта крепления рамки 
с сеткой коробки « ад  радиатором !и 
сиять рамку.

О твернуть 4 гайки болтов крепления 
кож уха направления воздуха к  листу 
брони, вы нуть болты и отогнуть кож ух 
к радиатору.

О твернуть стопор ш арового корпуса 
нала винта.

О твернуть 3 болта крепления н аруж 
ного фланца ш арового корпуса вала 
гребного винта, отвернуть 2 болта креп 
ления кронш тейна вилок муфт вклю че
ния винта и  поворота лопастей к под
рамнику двигателя, расш плинтовать и 
минуть 2 пальца вилок тяг управления 
пиитом и снять винт в сборе с  муфтами 
нключения винта и поворота лопастей.

И т о г о

У становка вала  винта

Поставить винт в сборе с муфтами 
иыключения винта и поворота лопастей, 
соединить с вилками вклю чения винта, 
нгаернуть стопор ш арового корпуса вала 

пинта, 3 болта крепления наруж ного 
шарового ф ланца корпуса винта и 2 бол
та крепления кронш тейнов вилок вкл ю 
чения винта и  поворота лопастей , по
ставить 2 пальца вилок тяг управления 
ш ипом и заш плинтовать.

П одогнуть кож ух  направления во зду 
ха. поставить болты и завернуть гайки 
крепления кож уха  к листу брони.

27-60к
Б Ш -3
Ш Г-2

БШ -14
ГП -2
Ш Г-2
ВУА-2

БЧ-1
БШ -11
Ш Г-3
ПТ-2
Ш -2
12-1к
2-11
12-63А
12-33

БЧ-1
БШ -11
Ш Г-3
ВУА-2
12-1к
ПТ-2
Ш -2
2-11
12-63А
12-33

БШ -14
ГП -2
Ш Г-2

Клю ч гаечны й 
12-мм

Клю чи гаечны е 
12-и 14-мм, 

отверткй , м о
лоток , б о р о д о к

8-мм

Ключи гаечны е 
17- и 14-мм, 
п л о ско гу бц ы

10

К лю чи гаечны е! 2 
14- и 17-мм, 

о твер тк а , 
плоскогубц ы

Клю чи гаечн ы е  
12- и 14-мм, 

м олоток , б о р о 
д о к  8 -мм

15

20
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№ 
оп

ер
. У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о с о б 

лен ия

О х
S 3  
°  2 Si «ч S н £ о
® RJо  с; и.

^  a  cq

П оставить рамку с сеткой коробки 27-60к Ключ гаечны й 1 2
над радиатором и завернуть болты БШ -3 12-мм
крепления рамки. Ш Г-2

И т о г о  .  .  .  . — — — 24

В с е г о  на смену вала 
винта в сборе ....................... — — — 39

И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

К лю ч гаечны й 1 2 -м м ...................... • . 1 П лоскогубц ы  . .

I ;; ! Й м Б о р о д ок  8 -м м . .
О т в е р т к а ........................................................ 1 М олоток . . . .

Рис.  21

Ж



Ш Г-3 2- 11

Рис. 22 Рис.  23

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 34

ПЕРЕБОРКА ВАЛА ВИНТА

Рнс. 2 4 - 2 6

У казания по вы полнению № И нструм енты

и п р и сп о с о б 
о перац ий деталей ления

Р азборка вала винта

Расш плинтовать и отвернуть гайки 
хвоста лопастей винта и снять лопасти 
винта.

Отвернуть и снять муфту поворотных 
лопастей винта (левая резьба).

Расш плинтовать и вы нуть пальцы 
муфт вклю чения и поворота лопастей 
винта. Вынуть из вала храповик вклю 
чения винта и трубу рейки поворота 
лопастей в сборе.

7 Т а н к  Т-37.

Ш -3
12-30
12-29

12-27

12-5Б 
12-10Б 
12-3 
12-20к

" Iо 2~ «3 ? н 5 °Ч vo
О  сч^  а  аз аз

s *=: <и а> о.»

Клю ч то рцовы й  
27-мм, вороток , 

п л оскогубц ы , 
м олоток

Ключ гаечны й 
46-мм, тиски  

параллельны е

П л о ско гу бц ы , 
бо р о д о к  10-мм, 

м олоток
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У казания  по вы полнению

о п е р ац и й деталей

№ И нструм енты

и п р и сп о с о б 

ления

О  S

S 3
* н
ё °  5<=

SXW
5 5о  " а

О  03 сх  &
«  О .Ш  со

О слабить стопор передней гайки ш а
рового корпуса вала винта и отвернуть 
переднюю и задние гайки ш арового к ор
пуса вала винта.

Выбить вал  винта из ш арового ко р 
пуса и снять подшипники.

И т о г о

Сборка вала винта

П оставить подшипники и запрессовать 
вал  винта в ш аровой корпус.

Завернуть переднюю и задние гайки 
ш арового корпуса вала винта и затянуть 
стопор передней гайки.

П оставить трубу рейки поворота л о 
пастей в сборе, храповик вклю чения 
винта, пальцы  муфт вклю чения и пово
рота лопастей винта, и заш плинтовать 
пальцы.

П оставить и завернуть муфту поворот
ных лопастей винта.

ВУА-1
12-13А
12-17
12-19

12-2 
12-11 

12-6309-SKF

О твер тк а , ключ 
д ву сто р о н н и й  

для к р у гл ы х  
гаек  

80 _П0
90 1 1 5 ’

ти ски  п а р а л 
лельны е

М о лоток , 
вы колотка м ед

ная, с 'ем н и к  
у н и вер сал ьн ы й  
Т-37 с н акл ад 

кой

12-SK F-6309 
12-11 
12-2

12-13А
ВУА-1
27-17
27-19

12-20к
12-3
12-10Б
12-5Б

12-27

20

М олоток, 
вы колотка  м ед
ная, п р и сп о со б 
л ен и е  для на- 
п р ессо вк и  ш а

р о в о го  к о р п у са  
вала винта

О твертка, клю ч 
д ву сто р о н н и й  

для кр у гл ы х  
гаек  

80 110
90 1 1 5 ’

ти ски  п а р ал 
лельны е

П лоскогубц ы , 
м олоток, б о р о 

док  10-мм,
зу б и л о

Ключ гаечны й 
46-мм, ти ски  

параллельны е

10
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У казан ия по вы полнению  

оп ер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о с о б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их

В
S
SК - S ч О) О» 0.3* 

CQ ш

И) П оставить лопасти винта, завернуть 
гайки хвоста лопастей и заш плинтовать.

12-29
12-30
111-3

Ключ то р ц о вы й  
27-мм, вороток , 

пл о ско гу бц ы , 
м олоток

1 7

И т о г о  . . . . — — — 33

В с е г о  на переборку 
вала винта ............................. — — — 53

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы
К/ноч гаечны й 4 6 -м м ............................
Ключ то рцовы й  27-мм . . . . .
М о л о т о к ....................................................
Ь ородок  1 0 - м м .......................
П л о с к о г у б ц ы ..........................................
О т и е р т к а ............................  . . . .
К ороток ........................................................
И м колотка м е д н а я .................................

И П РИ С П О С О Б Л Е Н И Я

Ключ д ву сто р о н н и й  для к р у гл ы х

гаек-8^-  X Л ® .  *.................... 1
90 115

Т иски п а р а л л е л ь н ы е ........................... 1
С 'ем ник  у н и вер сал ьн ы й  Т-37 . . .  1
Н акладка  к с 'е м н и к у ...................... 1
П р и сп о со б л ен и е  для за п р е сс о в к и  

ш ар о в о го  к о р п у са  вала винта . 1

Р и с. 24
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1 2 - 3

1 2 -6 0  А 
I 1 2 - 6 'А

1 2 - 2 0  к 1 2 -2 5  А

1 2 - 5 Б — 0  0— 1 2 -1 0 Б

12-2 12-27
Рис. 26

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА №  35

СМЕНА ОСИ РУЛЯ (13-6)

Ри с. 2 7 - 2 8

У казания по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о с о б 

лен ия

О К
“ I<-> 2Hi *

Снятие оси руля

О твернуть 4 болта крепления рамки с 
сеткой коробки над радиатором и снять 
рамку.

О твернуть 4 гайки болтов крепления 
кож уха направления во зду х а  к  листу 
брони, вы нуть болты и отогнуть кож ух.

О твернуть гайку болта оси руля в 
нижнем гнезде  и вы бить болт.

О твернуть болт крепления оси руля 
к  верхнему кронш тейну и отвернуть 
гайки болтов крепления верхнего крон
ш тейна р у л я  к корпусу, снять крон
ш тейн р у л я  верхний в сборе.

В ы нуть ось руля из трубы.

И т о г о

27-60к
БШ -3
Ш Г-2

БШ -14
Г П -2
Ш Г-2

ГП -2
Ш Г-2
БШ -7

Б Ш -12
Ш Г-3
БШ -16
ГП -4
Ш Г-4
13-22к

13-6

Ключ гаечны й 
12-мм

Ключи гаечны е 
12- и 14-мм, 

молоток, б о р о 
док  8-мм

Ключи гаечн ы е  
14-мм—2, 

м олоток , б о р о 
док 6-мм

Клю чи гаечны е 
14-, 22- и 17-мм, 

м олоток



d У казан ия по вы полнению № И нструм енты 2 *  “ =1 «
I
с* операц ий деталей

и п р и сп о со б - 

«  ления

и 2 
£ * ? н s  о
S'S

Z я *.
5 5

^  сх CQ »

10

У становка оси руля
Вставить ось руля в трубу (на ме

сто).

П оставить верхний кронш тейн руля в 
сборе, завернуть гайки болтов крепления 
кронш тейна к  корпусу и болт креп ле
ния оси руля  к  верхнему кронш тейну.

П оставить болт в  нижнем гнезде оси 
руля и завернуть гайку болта.

Выпрямйть кож ух  направления во з
духа, поставить болты и завернуть гай
ки болтов крепления кож уха к  листу 
брони.

П оставить рамку с сеткой коробки 
над радиатором и завернуть болты  креп
ления рамки. _____

И т о г о

В с е г о  на 
руля . . .

смену оси

13-6 —

13-22к Ключи гаечн ы е
Б Ш -16 14-, 17- и 22-мм,
ГП -4
Ш Г-4
БШ -12
Ш Г-3

м олоток

Б Ш -7 Ключи гаечны е
Ш Г -2 14-мм—2, м о л о 
ГП-2 ток, бо р о д о к  

6-мм

БШ -14 К лю чи гаечны е
ГП-2 12- и 14 мм,
Ш Г-2 м олоток, б о р о 

док  8-мм

27-60к К лю ч гаечны й
Б Ш -3
Ш Г-2

12-мм

1 1

1 4

11

— : 18

И Н С Т РУ М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

Ключ гаечны й 1 2 -м м .................................1 М олоток  . .
„  1 4 -м м ..................................2 Б о р о д о к  8-мм
„ 1 7 -м м .................................. 1 „  6-мм

2 2 -м м .................................1

ЮГ



№ 
оп

ер
.

Рис.  28

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 36

СМЕНА ТРУБЫ И РУЛЯ В СБОРЕ (13-10к)

У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

Снятие трубы и руля

О твернуть 4 болта крепления рамки с 
сеткой коробки над радиатором и снять 
рамку.

О твернуть гайки болтов крепления к о 
ж уха направления воздуха к листу бро
ни, вы нуть болты  и отогнуть кож ух 
к радиатору.

О слабить гайку стяж ного  болта ры ча
га трубы  руля.

О твернуть гайку  болта оси руля в 
нижнем гнезде и вы нуть болт, отвер
нуть гайки болтов кронш тейна горизон
тальной трубы руля и снять горизон
тальную  трубу руля в сборе.

С нять трубу и руль в  сборе с оси 
руля.

И т о г о

№

деталей

27-60к
Б Ш -3
Ш Г-2

БШ -14
Г П -2
Ш Г -2

13-25
Б Ч -2
ГП-3

ГП-2
Ш Г-2
Б Ш -7
ГП -4
Ш Г-4
БШ -15
13-1 к

13-Юк

И нструм енты  

и п р и сп о с о б 

ления S'5® со*  S.
s  тО) 01О.»- 03 а

Ключ гаечиы й 
12-мм

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм

Ключи гаечны е 
17-мм—2

Клю чи гаечны е 
14-мм—2 и 

22-мм, м олоток, 
бород ок  6-мм

М олоток  м ед 
ный
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Л 
>е 

оп
ер

. У казан ия по вы полнению  

опер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о со б 

ления

со Л н Я 
си * э* 2
М*  S.

s  чСи 1>
о,
CQ оз

У становка трубы руля

У становить трубу и руль в сборе на , 13-10к 
ось руля.

П оставить горизонтальную  трубу руля 
в сборе, завернуть гайки болтов крон
ш тейна горизонтальной трубы руля, по
ставить болт в нижнем гнезде оси руля 
и завернуть гайку болта.

10

Выпрямить кож ух  направления во зду 
ха, поставить болты  и завернуть гайки 
болтов крепления кож уха  к листу бро
ни.

П оставить рамку с сеткой коробки 
над радиатором и завернуть болты 
крепления рамки.

И т о г о

В с е г о  на смену трубы 
руля ................................... .

13-1к
Б Ш -15
Ш Г-4
Г П -4
БШ -7
Ш Г-2
ГП-2

У становить трубу и руль в н е й т р а л ь -; 13-25 
ное полож ение, завернуть гайку стяж но- Б Ч -2  
го болта ры чага трубы руля. ГП-3

БШ -14
ГП -2
Ш Г-2

27-60к
Б Ш -3
Ш Г-2

М олоток м ед
ный

К лю чи гаечны е 
14-мм—2 и 

22-мм, м олоток, 
б о р о д о к  6-мм

Ключи гаечны е 
17-мм—2

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм, 

м о лоток , б о р о 
док 8-мм

Ключ гаечны й 
12-мм

1 1

11

20

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

114 гаечны й 12-мм . . . . . . .  1 М о л о т о к ............................ ...................1
» 14-мм . . . . . . .  2 Б о р о до к  8 - м м ...................
)) 17-мм . . . . „ 6 - м м ................... . . .  . 1
}) 22-мм . . . .
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№ 
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ер
.

ПИТАНИЕ И ОХЛАЖДЕНИЕ

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 37

СМЕНА ПРОМЕЖУТОЧНОЙ ТРУБЫ (14-А-8291-В) СОЕДИ
НЕНИЯ БЛОКА С РАДИАТОРОМ И ШЛАНГОВ (14-А-8286-А)

Рис. 29

У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о со б 

ления

н 9
а а

О  °  ’ о  То  се 1 О. г

Снятие промежуточной трубы

О ткры ть краник д л я  спуска воды и 
спустить" воду  из радиатора.

О твернуть болты крепления впускно
го патрубка двигателя и болт крепления 
трубки проводов на патрубке, ослабить 
винты хомутов ш ланга ниж него  со еди 
нения блока с  радиатором и снять про
меж уточную  трубу с патрубком и ш лан
гами.

О слабить винты хомутов крепления 
ш лангов к  промежуточной трубе и 
впускном у патрубку, с н ять  хомуты и 

отсоединить трубу и патрубок от  ш лан
гов.

П ром азать белилами м еста соединения 
ш лангов с промежуточной трубой и пат
рубком, соединить новым ш лангом трубу 
с  патрубком  и надеть ш ланг на другой 
к онец  трубы. П оставить хомуты и завер
нуть винты хомутов.

И т о г о

У становка промежуточной трубы

П ром азать белилами внутри ш ланга 
ниж него соединения блока с  радиатором 
и патрубок радиатора, установить про
м еж уточную  трубу со  ш лангом и впуск
ным патрубком, завернуть 2 болта креп
ления впускного патрубка к  блоку и 
винт хом ута ш ланга к  патрубку радиа
тора. П оставить на место трубку про
водов и привернуть ее к  патрубку дви 
гателя.

1-А -21120
1-А-22300
1-А-8275
14-А-8291-В
14-А-8286-А
14-А-8287-А

Ключи гаечн ы е  
17- и 11-мм, 

о твер тк а

О твер тка

О твер тк а

14-А-8291-В 
14-А-8286-А 
1-А-8275 
1-А-21120 
1-А-22300

Клю чи гаечны е 
17- и 11-мм, 

о твер тк а
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У казания  по вы полнению

о п ер ац и й

Завернуть кран  д л я  спуска воды  и 
залить воду в радиатор.

И т о г о

В с е г о  на смену проме
ж уточной трубы соедине
ния блока с радиатором и 
ш л а н г о в ...................................

детал ей

№ И н струм ен ты

и п р и с п о с о б 

ления

В оронка  с с ет 
кой, вед ро

Чю
О  со*  о.

s  5
0.3*
СО в

11

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

Ключ гаечны й 1 7 -м м ...................

О т в е р т к а ..........................................

1 В едро  б р езен то во е  .............................  1

1 В оронка  с сетк о й  .................................. 1
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К ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА КЬ 3,

СМЕНА БЕНЗИНОВОГО БАКА (15-101к) [

Рис. 30

У казан и я  по вы полнению  

о п ер ац и й

Снятие бензинового бака

С нять верхний задний лист брони (см. 
операционную  карту №  1, операции
1 - 9 ) .

О твернуть болты крепления бокового 
листа кож уха бензобака, снять болты и 
вы нуть боковой лист кож уха.

О твернуть болт крепления запасного 
катка  и  снять каток.

4 О твернуть накидные гайки проводов 
огнетуш ителя и бараш ки кронштейнов 
огнетуш ителя, снять огнетуш итель.

О твернуть гайки горизонтального хо
мута крепления бака и болты  креп ле
ния переднего листа кож у х а  бензобака 
с кронш тейнами огнетуш ителя и  снять 
передний лист, стяж ную  планку и хо 
мут. О твернуть гайки вертикального хо
мута крепления бака и снять хомут.

З ак р ы ть  кран бензобака. О твернуть 
накидную  гайку бензопровода у бака и 
вы нуть бензобак из корпуса.

И т о г о

Установка бензинового бака

У становить бензиновый бак на место, 
поставить горизонтальны й хом ут креп 
ления бака и стяж ную  планку хомута, 
привернуть 2 гайки хомута. П оставить 
вертикальны й хомут крепления бака и 
привернуть гайки хомута.

№

деталей

15-101к
(15-1 к)
15-150кА
15-160к
ГП-2
ГП-2

И нструм енты  

и* п р и сп о с о б 

лен ия

л  н 
®  ГС
s a  
S 3  и г
a s.

I

БШ -1
ГП-1
Ш Г-1
15-166

27-Ю к
7-15к

30-12

15-167к
15-160к
15-150кА
ГП-2
ГП -2
15-155кА

15-41
(15-1к)
15-IOIk

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм— 2 
и 17-мм, о т 
в ер тк а , п л о 

ско гу бц ы , м о
лоток, бо р о д о к  

8-мм

Клю чи гаечны е 1 '>
10- и 11-мм

i!

Ключи гаечны е 
17- и 22-мм

Ключи гаечны е 
14- и 11-мм

Ключ гаечны й 
22-мм

Ключ гаечны й 
14-мм

44

58
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У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о с о б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о 

ра
бо

та
ю

щ
их

 
|

Вр
ем

я 
| 

в 
че

л.
-м

ин
. 

1

н У становить передний лист кож уха 
бензобака на концы  горизонтального х о 
мута и привернуть болтами и гайками.

ГП -2
БШ -1

Клю чи гаечны е 
14- и 11-мм

1 2

о У становить боковой лист кож уха бен
зобака и привернуть болтами к  перед
нему и заднем у листам.

БШ -1
ГП-1
Ш Г-1
15-166

Ключи гаечны е 
10- и 11-мм

*

1 3

10 У становить стационарный огнетуш и
тель на кронш тейны переднего листа 
кож уха, привернуть бараш ками кр еп л е
ния, присоединить трубки проводов и 
завернуть накидные гайки к  ш туцерам 
огнетуш ителя.

30-12 Клю чи гаечны е 
17- и 22-мм

V

1 3

11 П рисоединить бензопровод к  ш туцеру 
бензобака и завернуть накидную  гайку 
ш туцера.

15-41 Ключ гаечны й 
22-мм

1 1

12 П оставить на место запасный каток  и 
завернуть болт крепления катка.

27-Ю к
7-15к

— 1 1

1.1 П оставить верхний задний лист брони 
(см. операционную  карту №  1, операции 
4 4 -5 2 ) .

63

« м » ------  --------

И т о г о  . . . . — — — 77

В с е г о  на смену бензи
нового б а к а ............................. — — — 135

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

Ключ гаечны й 1 0 -м м ...................................1 Ключ гаечны й  2 2 -м м ...................................1

11-м  м .................................1 Б о р о до к  8 - м м .................................................1

12-мм . . . . . 1 О т в е р т к а .........................................................1

„ 1 4 -м м .................................. 2 М о л о т о к ..........................................................1

„ 1 7 -м м ...................................1 П л о с к о г у б ц ы .................................................1
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ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 39

СМЕНА ТРУБЫ ОТ ДВИГАТЕЛЯ К ГЛУШИТЕЛЮ (16-11)

Р и с. 31

У казан ия по вы полнению № И нструм енты

и п р и сп о со б 
оп ер ац и и деталей ления

Снятие трубы от двигателя к глуш и
телю

О твернуть гайки болтов крепления 
глуш ителя к  броне и  вы нуть болты.

О слабить гайку стяж ного  болта ф лан
ца крепления глуш ителя и сиять г л у 
шитель.

О твернуть гайку болта крепления к о 
ж уха асбестовой изоляции к  выхлопной 
трубке, ослабить болт крепления к о ж у 
ха у картера маховика двигателя и 
снять кож ух.

С нять асбест с трубы от двигателя к 
глуш ителю , отвернуть гайки болтов 
стяж ны х скоб трубы , вы нуть болты и 
снять скобы  соединения трубы  глуш ите
ля с выхлопной трубой.

Б Ш -5
Б Ш -4
ГП-2
Ш Г-2

16-1 к

Б Ш -4
ГП-2
Ш Г-2
1-22

16-А-2175
16-А-2095
16-А-5251

Ключи гаечны е 
12- и 14-мм

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм, 

о твер тка

Клю чи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм

Клю чи гаечны е 
14-мм— 2, з у 

б и л а  или скр е- 
.  бок

О *

*8ЕГ *

£ ®
I

фа  со т
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Лс 
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ер
. У казан ия по вы полнению  

о п е р ац и й

О твернуть болт крепления фланца 
глуш ителя к  броне, снять ф ланец и 
трубу от д ви гателя  к глуш ителю .

И т о г о

Установка трубы от двигателя к г л у 
ш ителю

Н адеть на трубу от двигателя к  гл у 
ш ителю фланец крепления глуш ителя с 
трубой, установить на место трубу, по 
ставить скобы соединения трубы с вы х
лопной трубой и болты  крепления, за 
вернуть гайки болтов; обмотать мокрым 
шнуровым асбестом трубу 16-11.

П оставить на место ф ланец крепления 
глуш ителя и привернуть один болт 
крепления ф ланца к броне (другой болт 
ставится при креплении глуш ителя).

Установить глуш итель, поставить бо л 
ты крепления и завернуть гайки бол
тов. Затян уть гайку стяж ного болта 
фланца крепления глуш ителя.

П оставить к ож ух  асбестовой и зо ля
ции и завернуть болт крепления кож уха 
у картера маховика и болт крепления 
кож уха к  вы хлопной трубе.

И т о г о

В с е г о  на смену трубы 
от двигателя к глуш ителю

№

деталей

Б Ш -5
ГП -2
Ш Г-2
16-10
16-11

И нструм енты  

и п р и сп о со б 

ления

X

* *
X

иг \  
S  Ч
0.3*

iC о .  CQ га

16-11
16-А-5251
16-А-2095
16-А-2175

16-10
БШ -5
ГП-2
Ш Г-2

16-1 к
Б Ш -4
Б Ш -5
ГП -2
Ш Г-2

Б Ш -4
ГП-2
Ш Г-2
1-22

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм

Клю чи гаечны е 
14-мм—2

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм

Клю чи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм

10

17

27

И Н С Т РУ М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я
/•

Ключ г 1с ч н ы й 1 2 -м м .......................... 1 О т в е р т к а ...........................................................1
„ 1 4 -м м .......................... 2 З у б и л о  или с к р е б о к ................................... 1

1 7 -м м ............................1
109
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Рис. 31

ОБОРУДОВАНИЕ

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА N& 40

СМЕНА ЩИТКА С ПРИБОРАМИ В СБОРЕ (23-100к)
Р и с. 32

У казан ия по  вы полнению  

о п ер ац и й

Снятие щ итка с приборами
О твернуть гайки болтов крепления 

щ итка приборов, вынуть болты  и от’
единить щ иток от перегородки.

О слабить винты зажимов проводов у 
центрального переклю чателя и вынуть 
провода. О т’единять провода у  кнопки 
гудка, тумблеров и предохранителя. О т
вернуть накидную  гайку крепления гиб
кого вала спидометра и снять щ иток с 
приборами.

И т о г о

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о со б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их

БШ -11 Клю чи гаечны е 1
ГП-3 14- и 17-мм,
Ш Г-3 бородок  8-мм, 

молоток

23-ЮОк О тв ер тк а ,
плоскогубц ы

1

— — —

в5Л \
1 2О. ЕГ

10

12
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У к а з а н и я  по  вы полнению  

о п е р ац и й

№

деталей

И нструм енты  

и п р и с п о с о б 

ления

К
ол

ич
ес

тв
о

ра
бо

та
ю

щ
их XX

S01 *.
5 5о.?
со ■

Установка щ итка с приборами
я П оставить щ иток с приборами, завер 

нуть накидную  гайку крепления гибкого 
пала спидометра, присоединить провода 
к кнопке гудка, тумблерам и предохра
нителю, присоединить провода к  ц ен т
ральному переклю чателю  и завернуть 
пинты зажимов.

2 3 -!0 0 к О твер тка ,
п л о ск о гу б ц ы

1 15

Установить щ иток на место, вставить 
болты и завернуть гайки болтов креп 
ления щ итка прибора.

БШ -11
ГП -3
Ш Г-3

Клю чи гаечны е 
14- и 17-мм, 

б о р о д о к , м о л о 
ток

1 3

И т о г о  . . . . — V — 18

В с е г о  на смену щ итка 
с приборами в сборе . . —

4

— 30

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О Б Л Е Н И Я
 .....   гаечны й 14-мм   1 П лоскогубц ы

. 1 7 -м м ...................................1 Б о р о до к  8-мм
О ш с р т к а ........................................................ 1 М олоток . .

1
1
1
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ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 4 L

СМЕНА РАСПРЕДЕЛИТЕЛЯ-ПРЕРЫВАТЕЛЯ В СБОРЕ 
(25-А-12100) И УСТАНОВКА ЗАЖИГАНИЯ

Рис. 33

У казан ия по вы полнению  

оп ер ац и й

Снятие распределителя-преры вателя

О твернуть гайку болта крепления к о 
ж уха асбестовой изоляции к выхлопной 
трубе, ослабить болт крепления кож уха 
у картера маховика и снять кож ух.

С нять асбест с головки стопорного 
ш урупа распределителя, отвернуть гай
ку, вы вернуть ш уруп до  освобождения 
корпуса, отсоединить тягу  опереж ения 
заж игания и вы нуть распределитель- 
преры ватель; вы вернуть провод низкого 
напряжения.

И т о г о

У становка распределителя-преры вателя

П ривернуть к  распределителю  провод 
низкого напряж ения и установить на ме
сто распределитель-преры ватель, завер 
нуть стопорный ш уруп и гайку ш урупа, 
присоединить тягу  опереж ения.

В осстановить асбестовую  изоляцию , 
поставить кож ух  изоляции и завернуть 
болт крепления кож уха у картера махо
вика и болт крепления кож уха  к вы х
лопной трубе.

У становка заж игания

В ы вернуть установочный палец рас
пределителя и вставить его  обратным 
концом в нарезанное отверстие (устано
вочного пальца) в кры ш ке распредели
тельных ш естерен.

I
№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о со б 

ления

Б Ш -4
ГП-2
Ш Г-2
1-22

25-А-12100

Ключи гаечны е 
12-, 14- и 17-мм

Г  2

25-А-12100

Б Ш -4
ГП -2
Ш Г-2
1-22

А 6023

О твертка, 
ключ гаечны й 

14-мм

1 5

-  7

О твертка, 
ключ гаечны й 

14-мм

Клю чи гаечны е
12-, 14- и 17-мм

Клю ч гаечны й 
13-мм

I
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У казания по вы полнению

о п е р ац и й

Прижимая установочный палец к  ше- 
> I « рис, провернуть коленчаты й вал  дви- 
1.1 геля, чтобы совместить палец  со свер- 
,'К1 т е м  на ш естерне.

11оставить ры чаг опереж ения на позд
нее заж игание. Снять корпус . р аспреде
ли н-ля и ротор, ослабить винт кулачка 
ju< иределителя, повернуть рукой к у л а 
чок А -12-210 вырезом против стойки 
пружины преры вателя (что соответ- 
• т у е т  полож ению  ротора д л я  передачи 
и< кры па 1-й цилиндр).

вращ ать рукой  /кулачок против ча- 
1 оной стрелки до полного разры ва кон 
Iикгон преры вателя, после чего повер
нул . кулачок  в  обратном направлении 
до соприкосновения контактов преры ва
теля и завернуть винт крепления к у 
лички, не изменяя его установки.

11оставить ротор, корпус и крыш ку 
прерывателя, присоединить к контактам  
рпепроделителя соединительны е пла- 
СТНИКИ.

Проверить установку заж игания:

а) Вклю чить заж игание и поставить 
пластинку свечи 1-го цилиндра на рас- 
i юяпио 1—2-мм от контакта распреде
лители. ^

б) Прижимая установочный палец к 
рае про делительной ш естерне, вращ ать 
медленно двигатель.

н) Проскарсивание искры с пластинки 
нм распределитель в момент совмещения 
v« I а ковочного пальца со  сверлением в 
Ш т е р н е  ук аж ет  на правильность уста- 
киики зажигания*.

Пшернуть на м есто установочный п а 
лец.

И т о г о

В с е г о  на смену рас
пределителя-преры вателя

№

деталей

И н струм ен ты  

и п р и сп о с о б 
лен ия

— —

О тв ер тк а
больш ая

V

4

Клю ч гаечны й 
13-мм

— —

— —

«  *2 s
и 2

о-
о,
со

15

22

1 » » м  Т -1 7 . 113

П 
в 
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л.
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№ 
оп

ер
.

Р и с . 33

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА Мя 42

СМЕНА ЭЛЕКТРОПРОВОДКИ
Рис. 34

У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

Снятие электропроводки

С нять щ иток с приборами в сборе (см. 
операционную  карту №  40, операции 
1, 2).

О твернуть зажимной винт и гайку 
крепления проводов на реле генератора 
и снять 2 провода «центральный пере
клю чатель—реле».

№

деталей

26-43к 
26-44к

И нструм енты  

и п р и сп о со б 

ления

Ключ гаечны й i 1
1 1-мм, 

отвер тка

И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

Ключ гаечны й 1 2 -м м ............................1
„ „ 1 3 -м м ...................................1

1 4 -м м ................................. 1

Клю ч гаечны й 17-мм 
О т в ер т к а  больш ая •
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У казан ия по вы полнению № И н струм ен ты § 3  г з X
и п р и сп о со б  У ё S  к *.

о п ер ац и и деталей ления
5  Ч4) 0>
0.3-

X  сх CQ ш

й <) пн 'рнуть кры ш ки соединительны х ко- 
|н.Г|ок к фарам, отвернуть зажимные 
ш ины крепления проводов и снять Про
нина к правой и левой фарам.

< О твернуть гайку заж има провода у 
ivnica, заж имны е винты у соедш ш тель- 
1н ift коробки и снять провода «кнопка 
I удка — соединительная коробка» и 
• I Vдок соединительная коробка».

г»| О твернуть 4 болта крепления рамки с
1ЧТПСОЙ коробки над  радиатором и снять 
римку, О ткры ть кры ш ку соединительной 
коробки к заднем у фонарю и отвернуть 
|.м>пмные винты крепления проводов.

( (гвернуть винт крепления провода 
1НДИ1ТО фонаря у вы клю чателя «Стоп» 
и снять провода: «вы клю чатель Стоп— 
1НД1П1Й фонарь» и «центральный пере

клю чатель — задний фонарь».

О тсоединить провода у  контактов лам 
почек плафонов внутреннего освещ ения 
и спить провода: «вы клю чатель тумб- 
мер щ итовая лампа» и «выклю ча- 
и и. - задний плафон».

О твернуть гайку зажима провода у 
ив I ушки заж игания и снять провод 
«переклю чатель— катуш ка заж игания».

О твернуть болты и гайки крепления 
проводов «аккум улятор — выклю чатеш ь 
| и р н 'р а »  и «вы клю чатель стартера — 
I inpiep» к стартеру и кож уху повод- 
ш.п, к вклю чателю  стартера и  аккуму- 
,'|||Ц||>у и снять провода.

И т о г о

Установка электропроводки

П оставить провод «переклю чатель 
п т  ушки зажигания» и завернуть гайку 
шшима провода у катуш ки.

Уt ш новить провода к плафонам и 
нрмечедмнить провода к контактам  лам- 
пичек.

26-45к
26-46к

26-48к
26-49к

27-60к
Б Ш -3
Ш Г-3

26-51к
26-52к

26-60к 
26-61 к

26-62к

26-37 
БШ -1 
ГП-1 
Ш Г-1 
26-1 к 
26-2 к

26-62к

26-60к 
26-61 к

О тв ер тк а

Ключ гаечны й
9-мм, 

о твер тк а

К лю ч гаечны й
12-мм, 

о т в е р т к а

О тв ер тк а

О твер тка ,
п л о ск о гу бц ы

Клю ч гаечйы й 
11-мм

Клю чи гаечны е 
14-, 17-, 11- и

10-мм

Клю ч гаечны й
11-мм

О твер тка ,
пло ско гу бц ы

33
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12

13

f 4

15

16

17

18

У к а зан и я  по вы полнени ю

о п е р ац и й деталей

№ И н струм ен ты

и п р и с п о с о б 

ления

П оставить провода «центральны й пе
реклю чатель — задний фонарь» и «зад 
ний фонарь —  вы клю чатель стоп» и 
завернуть винт крепления провода за д 
него ф онаря у  вы клю чателя «стоп».

П рисоединить провода к  соединитель
ной коробке заднего  ф онаря и  завернуть 
заж имны е винты крепления проводов. 
П оставить рамку с сеткой коробки над 
радиатором  и завернуть болты  креп ле
ния рамки.

П оставить провода «кнопка гудка  — 
соединительная коробка» и «гудок  — 
соединительная коробка». Завернуть 
гайку  заж им а провода у  гу дка  и заж им 
ные винты у  соединительной коробки.

П оставить провода правой и левой 
фары, заверн уть заж имны е винты креп
ления проводов к  соединительным к о 
робкам и завернуть крыш ки соедини
тельны х коробок.

П оставить 2 провода «центральны й пе
реклю чатель —  реле» и завернуть з а 
жимной винт и гайку крепления прово
дов на реле генератора.

П рисоединить провода «аккум улятор— 
вы клю чатель стартера» и «вы клю чатель 
стартера —  стартер» к  клеммам а к к у 
м у л я то р а / вклю чателя и стартера и за 
вернуть болты  и гайки крепления про
водов.

П оставить щ иток с  приборами в сбо
ре (см. операционную  карту  №  40, опе
рации 3, 4).

И т о г о

В с е г о  на смену эл ек 
тропроводки .......................

26-51 к 
26-52к

27-60к
БШ -3
Ш Г-2

26-48к
26-49к

26-45к
26-46к

26-43к
26-44к

26-1 к
26-2к
26-37
БШ -1
ГП-1
ШГ-1

о к
E g  

»я- 2 * '■S o«Зло а» 2! о  я а .г  
о. m «

О т в ер т к а

Клю ч гаечны й 
12-мм, 

о твер тк а

Ключ гаечны й 
9-мм, 

о твертка , 
плоскогубц ы

О твертка,
плоско гу бц ы

Ключ гаечны й 
11-мм, 

отвертка

Ключи гаечны е 
10-, 11-, 14- и 

17-мм

18

51

84

И Н С ТРУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я

К лю ч гаечны й 9 - м м ...........................1 Клю ч гаечны й 1 4 - м м ..............................1
„ „ 1 0 - м м ...........................1 „ „ 1 7 - м м ..............................1
„  11- м м ...............................1 П л о с к о г у б ц ы ............................................... 1
„  „ 1 2 - м м ................................1 О т в е р т к а .......................................................... 1
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БРОНЕВОЙ КОРПУС

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 43

СМЕНА БАШНИ (304)
Ри с. 3 5 - 3 6

У казан и я  по вы полнению № И нструм енты g  Ж

“ =Г|
и п р и сп о с о б  u 2 

"ро п ер ац и й деталей ления Ml
— •

х  2.

Снятие башни

С нять пулем ет, отвернуть болты  сто 
поров башни и снять стопоры.

О твернуть гайки винтов крепления 
спинки командира к  баш не и снять 
спинку.

Вы нуть зрачковы е задвиж ки  в башне 
(4 ш т.), пропустить в отверстие башни 
трос, стянуть трос стяж ными планкамн 
и снять башшо.

И т о г о

У становка башни

С м азать и улож ить ш арики в сепара
тор башни. Вы нуть зрачковы е задвиж ки 
(в новой или отремонтированной башне), 
пропустить в отверстия башни тр>ос, с т я 
нуть трос стяж ны ми планками и у ста
новить баш ню  на таик.

П оставить спинку командира и при
вернуть гайки винтов крепления спинки 
к башне.

У становить стопоры башни, завернуть 
болты  крепления стопоров. У становить 
пулемет.

И т о г о

В с е г о  на смену башни.

яг;Я

10X 20
Ш Г -3
С топоры

Ключ гаечны й 
14-мм

1

Винт
Ш Г-1
ГП-1
19-40к

Клю ч гаечны й 
11-мм, 

о твер тка

1

304 Ключи гаечны е 
14- и 17-мм, 

под 'ем ник ма
стерской , трос, 

стяж ны е 
планки

2

304 Клю чи гаечны е 
14- и 17-мм, 

под 'ем ник м а
стерской , трос, 

стяж ны е 
планки

2

19-40к
В инт
Ш Г-1
ГП-1

Ключ гаечны й 
11-мм, 

о твер тка

1

С то п о р ы
10X 20
Ш Г-3

Ключ гаечны й 
14-мм

1

— — —

— — —

16

20

20

29

49



■iiiH'i ы сч и ы й  1 1 - м м ...........................1 П од 'ем ник м астер ско й
1 4 - м м ............................ 1

„ 1 7 - м м ................................1 Р
U lH t '|H i< A ..........................................  1 С тяж н ы е п л а н к и .  . .

И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я

Р и с. 35
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СМЕНА ВЕРХНЕГО ЗАДНЕГО ЛИСТА БРОНИ (801)

ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА № 44

У казан ия по вы полнению  

о п ер ац и й

Снятие верхнего заднего листа
|

О твернуть 4 болта крепления рамки 
с сеткой коробки над радиатором и 
снять рамку.

27-60к
Б Ш -3
Ш Г-2

Ключ гаечны й 
12-мм

1

О твернуть гайку уш ка 14-21 верхнего 
крепления радиатора к  листу  брони и 
выбить уш ко из отверстия брони.

ГП-3
Ш Г-3

Ключ гаечны й 
17-мм, 

м олоток м ед
ный, б о р о 

док 8-мм

1

О твернуть гайку болта крепления к о 
ж уха асбестовой изоляции к выхлопной 
трубе, ослабить болт крепления к о ж у 
ха у картера маховика двигателя и 
снять кож ух.

Б Ш -4
ГП-2
Ш Г-2
1-22

Ключи гаечны е 
12-, 14- и 

17-мм

1

С нять асбест с трубы 16-11, отвер
нуть латунны е гайки болтов стяж ны х 
скоб трубы глуш ителя, вынуть болты и 
снять скобы  соединения трубы глуш и
теля с выхлопной трубой.

16-А-21752
16-А-20955
16-А-5251

К лю чей гае ч 
ных 14-мм—2

1

О твернуть от верхнего заднего  листа 
брони 2 гайки болтов крепления плафо- 

j на внутреннего освещ ения и опустить 
[ плафон на двигатель.

БШ -4
ГП-2
Ш Г-2
24-28-КА

Ключи гаечны е 
14- и 17-мм

2

О твернуть 4 гайки болтов крепления 
кож уха направления во здуха  и вынуть 
болты. О твернуть кры ш ку соединитель
ной коробки проводов заднего  фонаря, 
отвернуть винты заж имов проводов и 
отсоединить провода от коробки.

Б Ш -14
ГП-2
Ш Г-2

Ключи гаечны е 
12- и 14-мм, 

о твер тка

1

О твернуть 2 гайки и вы нуть болты 
кронш тейна углового ры чага механизма 
закры вания ж алю зи , расш плинтовать и 
вы нуть палец  углового ры чага соедине
ния поперечной тяги  ж алю зи  с рычагом. 
О твернуть 2 гайки болтов^ крепления 
кронш тейна продольной тяги ж алю зи и 
вы нуть болты.

Б Ш -4
ГП -2
Ш Г-2
ПТ-9
Ш -2
27-52к
27-56к

Ключи гаечны е 
12-, 14- и 

17-мм,
плоскогубц ы

2

120
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У казания но вы полнению № И нструм енты 2 s 2 3
и п р и сп о с о б  а 2 S

о п ер ац и и деталей ления jjj о 
о 45

CJ о

ЬС О . СО 33

O i пернуть болты  и гайки болтов 
крепления верхнего заднего листа бро
ни и снять лист брони.

И т о г о

У( 1иш)вка верхнего заднего листа 
брони

Прими « л ь  прокладки брони суриком 
и in и пшить задний верхний лист брони 
одновременно с  трубой от двигателя к 
I душителю. Завернуть болты и гайки 
Осипни креиления заднего листа брони.

11пс пшить болты и завернуть гайки 
краплении кронш тейнов продольной тя- 
| н милюзи и углового рычага. П оста
ми и. иилсц соединения углового рычага 
| поперечной тягой ж алю зи и зашплин-
1 П И Й  I I I .

П рисоединить провода к соединитель- 
нпЛ коробке заднего фонаря. Завернуть 
ш ипи зажимов проводов и крыш ку 
I in дннительной коробки. П оставить бол- 
1Ы и завернуть гайки крепления кож у- 
«II и ,травления воздуха к верхнему л и 
сту брони.

П о д ав и ть  плафон на место, вставить 
Пи п ы и завернуть гайки болтов креп 
к и м и  плафона.

У 11'и пшить скобы  и болты скоб соеди- 
Иишн грубы глуш ителя с выхлопной 
^У бой  двигателя и завернуть латунные 
ГкЛки болтов. О бмотать мокрым ш нуро
вым .к И'СГОМ трубу 16-11.

Ног пшить кож ух асбестовой изоля- 
нми. шнсриуть болт крепления кож уха 
v iw ipnpa маховика двигателя и болт 
iipni:ii нин кож уха асбестовой изоляции 

   двигателя к глуш ителю .

БШ -11
ГГ1-3
Ш Г-3
801

БШ -11
ГП -3
Ш 1'-3
801

БШ -4
ГП-2
Ш Г-2
ПТ-9
Ш -2
27-52к
57-56

Б Ш -14
ГП-2
Ш Г-2

24-28-КА
БШ -4
ГП-2
Ш Г-2

16-А-21752
16-А-20955
16-А-5251

БШ -4
ГП -2
Ш Г-2
1-22

Клю чи гаечны е 
14- и 17-мм, 

клю ч то р ц о в ы й  
14-мм, 
ломик

Ключи гаечны е 
17- и 14-мм, 

клю ч то р ц о вы й  
14-мм,
лом ик

Клю чи гаечны е 
12-, 14- и 

17-мм,
п л о ско гу бц ы

Клю чи гаечны е 
12- и 14-мм,

отвер тка

Клю чи гаечны е 
14- и 17-мм

Клю чи гаечны е 
14-мм—2

Ключи гаечны е 
12- и 14-мм

30

47

40

10

10

I
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№
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К
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о
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ю

щ
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Я
Я

01 *1 
*  я<и о)
О.*
ээ ■

15 В ставить уш ко 14-21 в отверстие бро
ни и завернуть гайку уш ка верхнего 
крепления радиатора.

ГП-3
Ш Г-3

Ключ гаечны й 
17-мм, 

м олоток

1 I

1 6 П оставить рамку с сеткой коробки 
над радиатором и завернуть 4 болта 
крепления рамки.

27-60к
Б Ш -3
Ш Г-2

Ключ гаечны й 
12-мм

1 ‘1

И т о г о  . . . . — — — 72

■т
В с е г о  на смену верх

него заднего листа брони. — — — 119

И Н С Т РУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О Б Л Е Н И Я

Клю ч гаечны й 1 2 - м м ........................... 1
ч „ 1 4 - м м ...........................2

,  1 7 - м м ............................1
Ключ т о р ц о в ы й  14-мм  ........................1
М о л о т о к .........................................................1

М олоток медный 
П л о ско гу бц ы  . . 
О твер тк а  . . . , 
Б о р о до к  8-мм . 
Л о м и к  . . . .

И Н С Т РУ М Е Н Т Ы  И П РИ С П О С О БЛ Е Н И Я  Д Л Я  РЕ М О Н Т А  ТА Н К А  Т-37

Cl, О03
ОС Н аи м ен о ван и е  ин Р азм ер ни ос Н аи м ен ован и е ин

о
с

с тр у м ен та  и п р и сп о  и №  д е  3*
я о

с
стр у м ен та  и п р и сп о 

%
собления талей о

%
собления

X

1 Клю ч гаечны й . . . 9- мм 1 18 Ключ то р ц о в ы й  . .
2 То ж е ............................. 10 1 19 Ключ то р ц о вы й  для
3 11 1 болтов ходовой  ча
4 12 1 сти .................................
5 13 1 20 В о р о то к  к торцовы м
b 14 2 к л ю ч а м ........................
7 ..................... 16 1 21 Клю ч для кру гл ы х
8 17 2 г а е к ............................
9 . . . . .  • 19 2

10
11

22
32

2
1 22 То ж е ............................

12 36 1 23 Ключ для глухих гаек
13 Клю ч т о р ц о в ы й  . . 12 J? 1 п о луосей  и к о л п а
14 То ж е ............................. 14 1 к о в  ............................
15 .. . . . .  . . 17 1 24 Ключ для натяж ки г у 
16 22 1 сен и ц  ........................
17 » ..................... 27 1 25 Ключ Б ако  №  2 . .

- 3ю
Р азм ер  

и №  д е 

талей

36-мм

22 „

80
90 Х 115
40
42 Х  62

110
н г
58

28-2

28-21

122



Н аим енован ие  ин 

струм ента и п р и сп о 

соблен ия

Р азм ер  

и №  д е 

талей

М олоток слесар н ы й  
м едны й . 

П лоскогубц ы  уни 
нереальны е . .

( >i ш ртка больш ая 
„ м алая . . 

Ш ил ин товы дергива-
Н 'Л 1 .........................

Ш ибер трехгран ны й
Ш у и ..........................
К ллппнопод 'ем ник 
Тиски п ар аллельны е 
Т иски  р у чн ы е  . . 
(убило  слесар н о е  

Ручной п р есс  Г аро  
В ы колотка медная 
( Ч'мник ступи цы  ве 

д у ш ей  зу б чатки  
I имник у н и вер сал ь  

ИЫЙ Т-37 . . .
11пкладка к с 'ем ни ку  

для с п р ес с о в к и  ле 
нинца с оси  кри  
иош ипа . . .

Ги ж е, для н ап р ессо в  
ки л ен и вц а  . .

I n же, для вы п р ес- 
сонки о сей  катка 
гележ ки ходо во й
чисти ...................

|'п же, для с п р е с с о в 
ки и н ап р ессо вк и  
п о д дер ж и ваю щ его
ролика ........................

П р и способление  для 
сп р ессо вк и  ш ар о в о 
го к о р п у са  с вала 
гр ебн о го  винта . .

28-22

о

56 То ж е, для н а п р е 
ссовки  .......................................... — 1

57 То ж е, для сб о р к и  и 
р азб о р к и  п р у ж и н  
тел еж ки  ходовой  
части  ............................ 1

58 П одкладки  к с ‘емни-
КУ ................................. — 2

59 П од‘ем н ик  м ас т ер 
1ской  ............................ —

60 Таль однотонная . . 1
61 С пециальн ы й зах ват  

для вы ним ания д в и 
гателя ГА З .  .  . .

ч
1

62 Н о ж о вка  сл есар н ая  . 4 ------- 1
63 П ила д р ачевая  п л о 

ская  ............................ 300-мм 1
64 П ила личная плоская 300 „ 1
65 Пила д р ач ев ая  т р ех 

1гранная . . . . 300 „
66 Н адф иль п л о ски й  . . 100 „ 1
67 Д р ел ь  ручн ая  . . . . — 1
68 С вер л о  с п и р ал ьн о е  . 10-мм 1
69 То ж е ............................ 5 ,5  jj 1
70 В ы колотка  с п е ц и а л ь 

ная стальная для 
о сей  т ел е ж к и  х о 
довой  части  . . . — 1

71 О п р ав к а  для р а зж а 
тия п о р ш н ево го

1кольца  ...................  . —
72 О п р ав к а  для вы п р ес -

со вки  п о р ш н ево го
1пальца ........................ —

73 То ж е, для з а п р е с с о в 
1ки ................................. —

74 Л о м и к  м алы й . . . . — 1
75 Л о м и к  бо л ьш о й  . . — 1
76 Д ом крат  3,5-т . . . 28-Зк 1
77 П р о т и в е н ь ................... — 1
78 Л ам па п ер ен о сн ая  . — 1
79 В оронка с сетк о й  . . — 1
80 К р у ж к а  м е р н а я . . . — 1
81 В едро  б р е зе н т о в о е  . — 1
82

1

Ш п р и ц  для таво та  . 28-1 к 1
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О Г Л А В Л Е Н И Е
С т р .

Iliitti ш ко л ьн ая  з а п и с к а ..............................................    3
I « н ж ш с к и е  у сло ви я  на м онтаж ны е работы  на танке Т - 3 7 ................... 7

Д в и г а т е л ь

О п ерац и он н ая  карта J6 1. С мена д ви гател я  в с б о р е ...........................  18
, „ 2. Зам ена д в и гател я  Т-37 на д в и гател ь  „ГА З-'А А  . 25
„ J6 3. С мена головки  б лока  или пр о х л адки  иод

г о л о в к у ................................................................................ 27
„ №  4. С мена порш ня, п о р ш н е в о го  п ал ьц а , п о р ш и е-

вых к о л ец  и втулки  ш а т у н а .................................  29
ц .  №  5. С мена клапана или н ап р авляю щ ей  в ту л к а

к л а п а н а ...........................................................................  32
„ „ №  6. Смена п р у ж и н ы  к л а п а н а .............................. 34

.>6 7. Смена м асляного  н а с о с а ......................................................36
.  „ №  8. Смена водяного  насоса д в и г а т е л я . 38

, №  9. С м ена вали ка  или к о р п у са  водяного  насоса
д в и г а т е л я ..................................................................................... 39

„ „ №  10. Смена г е н е р а т о р а .............................  40
„ № 11. С мена ремня в е н т и л я т о р а .......................... 41

„ „  № 12. Смена вы хлоп ной  и всасы ваю щ ей  т р у б .  . . .  '4 2
„ №  13. П одтяж ка ш атунны х п о д ш и п н и к о в ........................  45
„ №  14. Смена к о р о б к и  перем ены  п е р е д а ч .............  46

„ „ № 15. Смена ди ска  сцепления в сб о р е  и р е гу л и р о в к а
с ц е п л е н и я .......................................................................... 49

„ „ №  16. С мена м еханизм а зав о д к и  д в и г а т е л я . 51
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